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« Depuis plus de 50 ans, Fargamel fabrique et distribue en France comme a I'étranger,
des accessoires de levage et de manutention au service de I'industrie, du BTR
de l'industrie marine et offshore.

L'entreprise s’est structurée pour apporter des solutions personnalisées :
une unité de production efficace, d’'importants espaces de stockage,
un développement informatique adapté, et surtout une equi professionnelle
qui traduit notre volonté de placer I’humain au coeur de fous

Notre esprit d’innovation nous positionne en premiére ligne d’un marc
particuliérement exigeant en termes de performance et de sécurité.
Notre bureau d’étude imagine et concoit des solutions complétes parfaiteme
aux besoins des clients.

Notre engagement qualité crée le lien entre nos valeurs et nos moyens.
Sur lui, nous avons bdti notre image de professionnalisme, de fiabilité, de responsak
a la base de la confiance que vous nous témoignez.a ien
et qui représente notre plus grande motivation:

Loic et Xavier FARGAMEL

3 Mise en place du Syst me de Management Qualit
premi re certification aux normes ISO 9000

- 1995 Cr ation du d partement Palonniers
g associ au bureau d’ tudes it S

2002 Loic et Xavier Fargamel prennentla t te
de I'entreprise

2008 Int gration de la SAS G. Fargamel au sein
du groupe Double XL

SOCI T CERTIFI E

ISO 9001 : 2008
- o
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PERFORMANCE
& RESSOURCES
HUMAINES

FARGAMEL MISE SUR SA FORCE VIVE
POUR ACCROITRE SA PERFORMANCE :
DES FORMATIONS REGULIERES
RENFORCENT LES COMPETENCES,
LA CREATIVITE ET LA CAPACITE

D'INNOVATION DES EQUIPES,

L'ENTREPRISE ET LES COLLABORATEURS
EVOLUENT ET PROGRESSENT AINSI ENSENMBLE.
LES EQUIPES SONT POLYVALENTES

ET MOTIVEES, ET LES PROJETS

VALORISES PAR LEURS SAVOIR-FAIRE.
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BUREAU D'’ETUDES

4 charg s d’'affaires

et 1 responsable technique
analysent vos besoins,
congoivent vos projets de
manutention et assurent
leur r alisation : plans, calculs
et conceptions CAO 3D
(autodesk inventor).



INNovation
oar le développement
personnel & la valorisation

des compétences

SERVICE COMMERCIAL
La direction commerciale pilote
5 commerciaux terrain

en lien direct avec une quipe

de conseillers de vente s dentaires.

Ensemble, ils coutent, analysent,

apportent des solutions avec r activit . iy

SERVICES COMPTABLES
ET ADMINISTRATIFS
4 personnes g rent la relation

client le et fournisseurs au quotidien,

les suivis de commandes
et de facturation.

SERVICE ACHATS
Noftre responsable
achats et ses deux
acheteurs sont garants
de la qualit des
produits, de la ma trise
desco tsetdesd lais.

SERVICE QUALITE (SMQ)

Un responsable qualit assist de

2 collaborateurs, valide le bon
fonctionnement des processus d finis.
il identifie et met en ceuvre

les axes de progr s de I'entreprise.

MAGASINS CABLES
SERVICE
ORDONNANCEMENT
Une quipe de 6 personnes
organise les stocks, les

exp ditions et les commandes.

ATELIERS CABLES
ET MECANO-SOUDURE
partir des informations de
I’'ordonnancement, le chef d’atelier
supervise I quipe production
4 gr eurs manuels, 4 machinistes,
4 soudeurs et un peintre industriel. DO
()

e

ad@h®

(A

() SERVICE
MAINTENANCE

1 collaborateur

g rel'ensemble de

la maintenance du site

et du parc de machines

d’exploitation.




Disponibilité, proximité
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LE MARCHE DU LEVAGE NE SE SATISFAIT PAS DE L APPROXIMATION :
DANS CE DOMAINE OU LA SECURITE EST PRIMORDIALE, IL EST NECESSAIRE D' APPORTER
LES GARANTIES DE SON PROFESSIONNALISME VOS EXIGENCES D'ORDRE ECONOMIQUE

RECLAMENT D'Y ASSOCIER REACTIVITE ET COMPETITIVITE.

LE SERVICE CLIENT

AU CCEUR DE LOFFRE FARGAMEL.

Ecoute, disponibilit , r activit et expertise sont les 4 principes
fondamentaux qui doivent se retrouver chaque tape
de la relation client. Des bureaux aux ateliers, nos quipes
se rejoignent autour de ces valeurs port es par notre Syst me
de Management de la Qualit .

QUALIT
D"APPROVISIONNEMENT
EN FOURNITURES ET
MATI RES PREMI RES

QUALIT
DE L COUTE
ET DU CONSEIL

CERTIFICATION
1SO 9001
VERSION 2008 QUALIT QUALIT QUALIT
AUDIT E DES PRESTATIONS DE CONCEPTION DE LA QUALIFICATION
ANNUELLEMENT. ASSOCI ES ET DE FABRICATION DES COLLABORATEURS
SOCI T CERTIFI E
1S0 9001 : 2008 p
‘.l
QUALIT QUALIT
DE LA TRAGABILIT DE V RIFICATION
DES PRODUITS ET DE CONTR LE

IMPLICATION
ENVIRONNEMENTALE

Fargamel s’inscrit dans une d marche
responsable : gestion matris e

des d chets (recyclage) et choix
raisonn des mati res premi res,

des produits d’emballage et des modes
de transport,

IDENTIFICATION DES PRODUITS ET TRACABILITE
Simple, rapide et totalement fiable, la d mat rialisation de nos
donn es technico-commerciales nous permet de vous garantir
une fracabilit 100% de tous nos produits et de vous tfransmetire,
rapidement, tout I’historique de nos changes commerciaux.




T - ' - - e e ~
echnicitée et fiabllité a 1o
ETRE A LA POINTE DU SERVICE CLIENT

RECLAME DES MOYENS ET DES INVESTISSEMENTS

EN CONSEQUENCE.

POUR UNE PLUS GRANDE REACTIVITE, L'UN

DE NOS ATELIERS EST CONSACRE AUX TRAVAUX

SUR CABLES ET CORDAGES (MANCHONNAGE,

EPISSURE, SERTISSAGE, CULOTTAGE).

LE SECOND EST EQUIPE POUR LA MECANO-

SOUDURE. DEUX MAGASINS (CABLES ET ACCESSOIRES)

REALISENT LES COUPES A LA DEMANDE ET ASSURENT

LA PRISE EN CHARGE DES COMMANDES,

DANS LES DELAIS LES PLUS SERRES, GRACE

A PLUS DE 10 000 REFERENCES EN STOCK.

UN SITE D'EXPLOITATION
DE 15 000 m?, dont :

ATELIER MECANO-SOUDURE : 2 000 m?
ATELIERS DE PRODUCTION : 1 500 m?
ZONE DE STOCKAGE CABLES : 3 000 m?

ZONE DE STOCKAGE ACCESSOIRES
ET FOURNITURES : 500 m?

DES OUTILS DE PRODUCTION

MATERIEL DE COUPE DE CABLE ET
ENROULEUSE de capacit 20T

6 PRESSES HYDRAULIQUES POUR
MANCHONNAGE ALU ET ACIER

de capacit 300T 3000T

BANC DE COULEE A CHAUFFE AUTOMATIQUE
pour c blesjusqu’ 4 pouces




. hauteur de vos exigences!

ATELIERS
& EQUIPEMENTS

INFORMATIQUE

FARGAMEL S’EST DOTE D’UN OUTIL INFORMATIQUE PGI
PERFORMANT EN CONSTANTE EVOLUTION POUR ASSURER
LE TRAITEMENT DE VOS ORDRES, LA TRACABILITE

DES PRODUITS ET L ANALYSE STATISTIQUES DES FLUX.

DES OUTILS )
DE CONTRQLE RECEPTION L'organisation qualit - suivant
5 BANCS D’EPREUVE DE TRACTION la norme ISO 9001 et le contr le
de0,5T 250T r gulier d’organismes externes
DYNAMOMETRES de 0,57 200 T et de bureaux de m trologie
OUTILLAGE DE CONTROLE DIMENSIONNEL certifi s COFRAC, garantissent
JAUGES THERMIQUES la fiabilit de nos quipements.

INDUSTRIE « MARINE ® OFFSHORE

FARGAMEL

EXIGENCE LEVAGE

10 PONTS ROULANTS de 3 40T

1 BANC DE PRE-ETIRAGE capacit 250 T
sur 100 m avec possibilit  de reprise
pour longueurs sup rieures 100 m

SYSTEME DE MESURE DE PRECISION
pour les longueurs

CABINE DE PEINTURE ET SABLAGE
pour produits de grande dimension




oavoir-farre
of références

DEPUIS 1995, NOTRE ACTIVITE S'EST ETENDUE A
LA FABRICATION DE MATERIEL DE LEVAGE SUR

PALONNIERS SUR-MESURE

Projets ferroviaires export

MESURE : CHAQUE DEMANDE SPECIFIQUE EST Equipement centrales nucl aires
TRAITEE PAR NOTRE BUREAU D’ETUDE SELON UNE el el eitell e
. 3 A ronautique
APPROCHE PERSONNALISEE POUR REPONDRE olien
A DES EXIGENCES PROPRES. NOTRE EXPERTISE Indusfrie p troli re

S'ILLUSTRE EGALEMENT
DANS LA SOLLICITATION
DE NOTRE SAVOIRFAIRE
LORS D'INTERVENTIONS
SUR SITES, ET NOS
COMPETENCES EN
MATIERE D'OFFSHORE
NOUS POSITIONNENT EN PARTENAIRES

INTERVENTION SUR SITES

Travaux de r fection de ¢ bles et de

PRIVILEGIES DES PLUS GRANDS CHANTIERS A Ui S B8 PEIs SUMERElLE,
haubans de pyl ne et antenne
LINTERNATIONAL. Travaux de gr ements

Confection d’ pissures longues d’ajout
sur ¢ bles de convoyage et autres

METIERS
& EXPERTISES



MARINE
NATIONALE

Fabrication des
élingues de
catapultage
Super Etendard
du porte-avions
Charles de Gaulle

Cables Sitar pour

/ les ravitailleurs

HAUBANS ET STRUCTURES A CABLES

Cables d'architecture pour Canary Wharf

[Refection des cables du pont de Lisbonne

Nombreuses passerelles pieétonnes en France et a |'éfranger
Cables parafoudre d"Antirion Bridge

Haubannage des luminaires du stade Chaban-Delmas

OFF-SHORE

Nous participons aux plus grands projets

MOHO KIZOMBA
ERHA GUARA LULA
PAZFLOR CLOV
ANGRAFLEX
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INTRODUCTION

De la r ception au stockage de pi ces, de la production lors de montage ou assemblage

I'exp dition, la manutention est une op ration courante au sein de I'entreprise. Quelle que soit
la masse du colis concern ou la phase dans laquelle elle estr alis e, I'op ration de manutention
doit fre consid r e et valu e comme un risque important vis- -vis du mat riel et surtout de
las curit du personnel.

ce tfitre cette valuation doit appara tre dans le document uniqgue (obligatoire depuis 2003), mis

jour tous les ans par chague entreprise. De m me, les prochaines versions de norme ISO 9000
devront inclure la mise en place de ce processus d’ valuation des risques pour tout le syst me
qualit d'unesoci t , et en particulier pourlas curit -levage applicable en interne.

Dans notre domaine, I'accessoire de levage est I'interface entre I’appareil de levage (pont roulant,
grue, chariot | vateur...) et le colis manutentionner. Le choix de I'accessoire de levage et sa
disposition restent souvent  [l'initiative de I'op rateur lingueur. Il prend ainsi la responsabilit  du
bon d roulement de la manutention et de son aboutissement.

De ce fait, et au-del de la conformit des produits utilis s, il doit avoir la connaissance desr gles
de s curit pour ce type d'op ration. L'employeur doit tracer les comp tences de ses employ s
d sign scomme « lingueur» et s’assurer de leur formation r guli re par des organismes habilit s.

Commeillustr e surle graphique ci-dessous, nous pouvons constater la partimportante d’accidents
de travail occasionn s par les op rations de manutention dont la cause principale est la
m connaissance de cette fonction.

nembre d'accidents

Donn es
extraites
du logiciel
Epiceq,
2006 - INRS

llest galementrecommand pourlespersonnesn’ayant pasune utilisation directe des accessoires
de levage mais participant  leur d finition (bureau d’ tudes, chef d’ quipe...) de suivie ces
m mes formations.

Notre catalogue a pour but de pr senter des caract ristiques techniques des produits,
des conseils d’utilisation et de v rification afin de vous permettre de d finiret g rerI'utilisation
de vos accessoires de levage. Ces donn es, gue nous nous efforcons de pr senter le plus
pr cis ment possible, ne sont pas pour autant exhaustives et suffisantes pour permettre de r aliser
I'examen d’ad quation entre I'accessoire de levage et le colis  lever.

Nos services commercial et technigue sont, ce fitfre, voftre disposition pour vous aider dans
la d termination des besoins ou le conseil technique.




DEFINITION DE TERMES COURAMMENT EMPLOYES

Accessoire de levage : composant ou quipement non i la machine (pont roulant, grue, chariot
| vateur,...) et plac entre cette machine et ou surle colis  manutentionner pour permettre son
levage. Font notamment partie des accessoires, les lingues, les palonniers.

Accessoire d’élingage : appel  galement accessoire d’extr mit , il compl te la fabrication des
lingues ou en permet I'utilisation, il fait partie int grante des accessoires de levage. Dans cette
famille sont regroup s les crochets, les manilles, les anneaux de levage, ...

Elingue : accessoire de levage fabriqu partir de ¢ ble, chane, cordage, sangle et souvent
accompagn d’accessoires d’ lingage. Dans ce d partement nous retrouvons les lingues
1 brin, multibrins (2, 3 ou 4) ainsi que les lingues sans fin (estropes).

Charge maximum d'’utilisation : charge correspondant  la valeur ne pas d passer lors de
I"utilisation des accessoires de levage. Grav  sur I'accessoire lui-m me ou sur une plaque (C.M.U.
ou WLL, SWL (version anglaise)) il est exprim en daN (assimil 1 Kg), enKgouenT(Tonne).

Facteur de mode d’élingage : coefficient appliqu une charge maximum d’utilisation compte
tenu du nombre de brinsdes lingues et des angles induitsdus leurg om trie lors du levage. Ces
| mentssont d crits dans les tableaux correspondant  chaque type d’ lingue.

Coefficient d’utilisation : c’est le rapport arithm tique entre la valeur de rupture minimum d‘un
accessoire de levage et sa charge maximum d’utilisation.
Exemple : Rupture mini d‘une lingue : 10000 Kg.

C.M.U. = 2000 Kg

Coefficient = 10000/2000 = 5

Ces coefficients, suivant la directive machine 2006/42/CE, sontenrt gle g n rale:
*« 5pourles linguesc bles,

* 4 pour les cha nes et accessoires,

« 7 pour les accessoires textiles, les sangles et les cordages.

HEFARGAMEL

WWW.FARGAMEL.COM




PRINCIPALES REGLES D’UTILISATION
ET DE CONTROLE DES ACCESSOIRES

Lar glementation concernant I'utilisation des accessoires de levage estd crite dansles articles
R 233-1 R 233-13-19 du code du travail. Nous vous conseillons de les consulter et de suivre les
indications r sum es ci-dessous. Comme pr ¢ demment indiqu , cesr gles doivent tre mises
en application par du personnel form cest ches, afin de minimiser les risques et optimiser
la dur e de vie des accessoires.

ANALYSE DU CONTEXTE DU LEVAGE

* D finirla manutention r aliser ef les moyens de levage qui vont tre employ s,

* Evaluer I'environnement du d roulement de la manipulation,

* Prendre connaissance de la masse de I'objet manutentionner (marquage sur colis, estimation,
calcul...),

« Cibler les points d’accrochage ou les parties pouvant permettre le positionnement des accessoires
de levage (attention la position du centre de gravit du colis). Cette tape d'analyse est tr s
importante car ce sontdesdonn esd’entr e quivontcontribuer r dliserlelevage entoutes curit .

CHOIX DE LACCESSOIRE DE LEVAGE
Il est directement li I” tape pr ¢ dente. Dans les diff rentes familles propos es dans ce catalogue,
vous trouverez galement les conseils d’emploi ainsi que les restrictions pour certains | ments.

Avant son utilisation, I'accessoire doit imp rativement ;
* Avoirsa C.M.U. d finie et clairement visible,

* Poss der une identification,

*« Avoir t contr | depuis moins de 1 an.

Nota : Sila v rification annuelle a visiblement t r alis e, il incombe quand m me  I"utilisateur
de s'assurer de la capacit de I'accessoire de levage r aliser sa fonction cetinstant.
Vous trouverez galement dans ce catalogue les principaux crit res de rebut des accessoires.

VERIFICATIONS DE 'ACCESSOIRE DE LEVAGE
la premi re mise en service (r ception de I'accessoire), il doit  fre:
« Accompagn d‘une d claration de conformit du fabricant ou vendeur,
* |dentifi etrecens parl entreprise,
« Contr | visuellement pour s’assurer de son bon tat,
« Accompagn d’un certificat d’ preuve sil’entreprise en a fait la demande.

AVANT CHAQUE UTILISATION
L'accessoire doit  tre identifi et contr | visuellement pour s’assurer de son bon tat.

ANNUELLEMENT

Une personne d sign e comp tente par I'entreprise ou par un organisme externe (organisme
officiel ou soci t professionnelle du levage), doit contr ler I'accessoire de levage pour s’ assurer
de son bon tat; v rifier que I'accessoire soit conforme et que son contr le soit tfrac  par
I"entreprise.




PRINCIPALES REFERENCES REGLEMENTAIRES | - Drective machine 2006/42/ C
ET NORMATIVES APPLICABLES "l ees armaval 1

EN 12385-1 C blesen acier. S curit . Partie 1. Prescriptions g n rales

EN 12385-2 C blesen acier. S curit . Partie 2. D finitions, d signation et classification
EN 12385-3 C bles en acier. S curit . Partie 3. Informations pour I'utilisation et la maintenance

EN 12385-4 C blesen acier. S curit . Partie 4. C bles torons pour applications g n rales de levage

EN 13414 -1 Elinguesen c ble acier. S curit . Partie 1. Elingues en c bles.
EN 13414 - 2 Elingues en ¢ ble acier. S curit . Partie 2. Lignes directrices pour la s lection, I"ufilisation, le contr le et la mise au rebut
EN 13414 -3 Elinguesen c ble acier. S curit . Partie 3. Estropes et lingues en grelin

EN 13155 Appareils de levage charge suspendue. S curit . Equipements amovibles de prise en charge

EN 13889 Manilles forg es en acier pour applications g n rales de levage. Manilles droites et manilles lyre - Classe 6. S curit

EN 1492-1  Elingues textiles. S curit . Partie 1. Elingues plates en sangle tiss e, en textile chimique, d’usage courant
EN 1492-2  Elingues textiles. S curit . Partie 2. Elingues rondes, en textiles chimiques, d’usage courant
EN 1492-4  Elingues textiles. S curit . Partie 3. Elingues de levage en cordage en fibres naturelles et chimiques pour service g n ral

EN 1677-1 Accessoires pour  lingues.
EN 1677-2  Accessoires pour lingues.
EN 1677-3  Accessoires pour lingues.

curit . Partie 1. Accessoires en acier forg - Classe 8

curit . Partie 2. Crochets de levage en acier forg linguet - Classe 8

curit . Partie 3. Crochets autobloquants en acier forg s - Classe 8

EN 1677-4  Accessoires pour lingues. S curit . Partie 3. Mailles - Classe 8

EN 1677-5 Accessoires pour lingues. S curit . Partie 5. Crochets de levage en acier forg  linguet - Classe 4

DL ;L ;| ;m»m

EN 1677-6  Accessoires pour lingues. S curit . Partie 4. Mailles - Classe 4

EN 13411- 1 Terminaisons pour ¢ bles en acier. S curit . Partie 1. Cosses en acier d'usages courants

EN 13411-2 Terminaisons pour ¢ bles en acier. S curit . Partie 2. Epissures de boucles pour lingues en ¢ bles d'acier
EN 13411-3 Terminaisons pour ¢ bles en acier. S curit . Partie 3. Boucles manchonn es
EN 13411-4 Terminaisons pour ¢ bles en acier. S curit . Partie 4. Manchonnage I'aide dem talour sine

EN 13411-5 Terminaisons pour ¢ bles en acier. S curit . Partie 5. Serres-c  bles trieren U

EN 13411-6 Terminaisons pour ¢ bles en acier. S curit . Partie 6. Botes coin asym triqueset chape

EN 818-1 Chane delevage miaillonscourts. S curit . Partie 1. Conditions g n ralesder ception

EN 818-2 Chane delevage maillons courts. S curit . Partie 2. Cha ne de tol rance moyenne pour lingues en chane - Classe 8

EN 818-4 Chane delevage maillons courts. S curit . Partie 4. Elingues en cha ne - Classe 8

S
S
EN 818-3 Chane de levage maillons courts. S curit . Partie 3. Cha ne de tol rance moyenne pour lingues en chane - Classe 4
S
S

EN 818-5 Chane de levage maillons courts. S curit . Partie 5. Elingues en cha ne - Classe 4

Chane delevage maillonscourts. S curit . Partie 6. Elingues en chanes. Sp cifications pour I'information sur I"ufilisation

EN 818-6 et la maintenance qui doit  tre fournie par le fabricant

EN 13155 Appareils de levage charge suspendue. S curit . quipements amovibles de prise de charge

Descriptif et qualification d’un mode op ratoire de soudage pour les mat riaux m talliques - preuve de qualification
EN 15614-1 d’'un mode op ratoire de soudage - Partie 1. Soudage  I'arc et aux gaz des aciers et soudage  I'arc des nickels et
alliages de nickel

EN 287-1 preuve de qualification des soudeurs - Soudage par fusion - Partie 1. Aciers

1SO 9001/2008
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NOS PRESTATIONS

Nous commercialisons et fabriquons des acces-
soires de levage et de manutention. Les
comp tences de I’ensemble de nos collabora-
teurs sont identifi eset valu esr guli rement.
Nous travaillons de mani re continue les
faire voluer, vous permettant ainsi de pouvoir
compter sur un professionnalisme reconnu.
Tous nos produits sont contr | s qualitativement
et quantitativement lors de leur arrivage pour
d celer toute anomalie potentielle.

Nos fabrications r pondent  des normes et des

processus internes appliqu s de mani re stricte.

Nous travaillons  partir d’un logiciel commercial

permettant de tracer imm diatement les mou-

vements internes des articles commmand s. Notre

organisation offre une grande r activit qui per-

met de vous renseigner dans un d lai tr s court

sur;

* Lad termination de produit,

* Les prixet d lais,

* Notfre tat de stock,

» L'historique de vos consommations,

* L' tat d’avancement de vos commandes
en cours,

* Une planification de visite d’un de nos com-
merciaux.

Nous livrons syst matiquement le mat riel avec
une d claration de conformit d crivant pr -
cis ment les caract ristiques des produits
(capacit , norme concern e, marquage...) et
reprenant les r f rences de votre commande.

=)

DECLARATION DE GONFORMITE
CERTIFICATE OF CONFORMITY (£
Aok Sulone o JaRE

Cette d claration comporte I'ensemble des
accessoires li s votre commande. Comme
vu pr ¢ demment ce document est obliga-
toire pour la mise en service de I'accessoire et
doit tre conserv durant toute son ufilisation.

votre demande nous pouvons galement
vous fournir ce document par ligne d’arficle
de commande.

Sur demande, nous r alisons galement des
tests d’ preuve en charge ( 1,5 fois la C.M.U.
sans sp cification particuli re) ou des essais
destructifs de validation. Ces essaissontg n ra-
lementr alis sen pr sence d'un organisme tiers
agr . Nous mettons, d s la livraison du mat -
riel, des proc s verbaux renseign setvalid spar
ces organismes.

Sur demande sp cifique, nous pouvons com-
pl terces | mentspar:

* Plans qualit ,

* D clarations de conformit  de nos fournisseurs,
» Certificats mati re 3.1,

* Proc sverbauxinternes (dimensionnels, essais),
* Proc sverbaux de contr le ressuage, MPI,

* Qualifications soudeurs,

* Qualificationsdemode op ratoire de soudage,
« Cahier de soudage,

* Notes de calcul.

Tous ces documents sont d mat rialis s et
peuvent vous tre renvoy s, en cas de non
r ception ou perte, dans un bref d lai et par
e-mail.

A T 0L T rc

At

COMETAT P LERA DE YERIMCATION I

kT e

B 116

mh
[=" ety

E01

AFTITUDE
A LEMPLIN OF W ACCESSORE DE LEVAGE
LITY TIRIT MEPOTT OF LIETING N GOMR

u1-nuum--ﬂnﬁnw—n P s P LASALILE o
TR 1T I [ CaT

el B vaiumel F P B PARGANEY S5 satremenidd 2y Mide' D‘iujl-l.::i-ud WA e -

Ll
PR

DECLARATION OF CORFORMITE ( £ PROGF LOAD TET OF BREAKING TEST
e/ B L el o i Commards. Copmer. er
=
[ IR T corpre T FRAGANL - PESEAT
BON BE LIVRAISGN M- 27770 du 10022014 e
Irmiunq..-_ S LR I lmod oo, CMA SRS e ARSI
Lpaprard gt oo e ro |
[ o g g 5 8 Y ™ o] oo
--un::um e s L Bapa® & BURBLY VERITAS & BorSion
sz [Ap— — .
e A—C—— L it st AP G I caRE e Fnaraics dea B Fanche &
s g ey | | ey e ] B eyl it [ ]
— et Popeas (UMD fu agE s, Jrenld 4 FEGroag 08 S etdu 3 (ppidu an i b o Sare
e Tl S BTl I ER0uE & ENd KT TETIRVTE IS SRR
We e 8| PSS T M e P

Nl iy P b e

damiw @
I R O

W e o)
|

T samvped ot ot

Tps. e

ER BRI

ErvaTan perrrmn) e
Chnoe Cirae iy A W ST | O

S

(o

E.'-+"E- | e s . b

[t i daswssmbin | Posad b et ot
Dn—'"-_--uu A A g A
L] Frrvsans mansbarans 7o umns meaper

EETCEEs ES55A1 EN CHARGE OU £53A1 DE RUPTURE

Fiau-dr?w Erpen w BUREAL VERITAS sep seomarg m
et ol g Rt covilu B e st

R AT T 7 B LD B et Sl o
M P et o FARGALER

P vl g el And o poclaod e S
5 i
FARGANEL

Esinrigabaguin | Chipeoon,
ELIMSCIE CABLE DRTOM T Y AR T BOUCILES MANCHONL SR AT

O] Eprimmraiin deindin | Fingl v i
[ Rprousvenis épinmte / ot wopis anioad:
] oot i vt it | Ao i b
[ aras appsinan wm rigancrm memakign, Bl s o s




=
Q
©
|
L
>
<
O]
14
i
2
2
2

]
L
=
<
O
<
L
G




- o ®

CABLES

NORMES CABLES

PRESENTATION DES CABLES .20
CHOISIR UN CABLE 0.22
MANIPULATION ET INSTALLATION DU CABLE 0.25
INSPECTION ET CRITERES DE REMPLACEMENT D’UN CABLE 0.26
CABLES

C BLES GALVANIS S TYPE AVIATION .30
CLASSE 6X19 0.32
CLASSE 6X36 .33
CLASSE 8X19 ET CLASSE 8X36 0.36
CLASSE 8X36 COMPACTE .38
C BLES ANTIGIRATOIRES 0.39
C BLES SPECIAUX 0.43

C BLESINOX




NORMES CABLES

PRESENTATION DES CABLES

CABLES

1. NORMES DE R F RENCE
Les r f rences normatives des ¢ bles sont les normes ISO 2408 et EN 12385-2. Les classes de r sistance sont
g n ralement sup rieures aux classements de r sistances unifi s.

Le diaom ftre effectif desc bles est la moyenne relev e sur

2x2 mesures, prises  90° sur deux sections distantes d’au- Ded4 <6mm 0/+7%
moins un m tre. Cette mesure doit tre effectu e avec Deé6 <8mm 0/ +6%
une tension maximale de 5 % de la rupture du ¢ ble ou

) 8 mm et plus 0/ +5%
sans tension.

MAUVAIS
de cette fagon on n’obtient
pas le bon diam tre.

de cette fagon, on obtient
le diam tre exact.

La diff rence entre la longueur nominale et la longueur

effective des ¢ bles (sans tension appliqu e) doit tre Jusqu’ 400 m 0/+5%
comprise dans les tol rances suivantes : De 400 1000 m 0/+20m
Plus de 1000 m 0/ +2%

Pourdestol rancespluspr cises,n’h sitezpas contacter
notre service technique.

4. COMPOSITION D'UN C BLE

Le ¢ ble d'acier est un | ment flexible qui permet de
fransmettre des efforts pour lever, tirer ou suspendre une
charge. Un ¢ ble est compos d‘une me m talligue ou
textile, elle sert de support des toronsc bl sen h lice.
Chaque toron est lui-m me compos de plusieurs fils.

La composition la plus classiue d’un ¢ ble comprend un
| ment centralet6ou8 | mentsext rieurs.

A noterquel’ | ment central ( me) repr sente environ :

-1/3 du diam tfre dansunc ble 6 torons,

-1/2 du diam tre dansunc ble 8 torons,

Si on ajoute une ou plusieurs couches de torons on obtient

un ¢ ble dit multitorons. G n ralement, ce sont des

Cc bles antigiratoires. o torant i trmamer wers
nibore thilarwa  wndieh e
direrliom oppiribn e e Dpsdasa e de L doms b
En traction, lorsque les couches int rieures et ext rieures e e P

de torons sont commises dans des directions oppos es,
la tendance de la couche tourner vers la droite est, en
partie, contrebalanc e par la tendance de la couche
inf rieure tfourner vers la gauche.

L'h lice d'un toron ext rieur d finitle pas de ¢ blage.

a)G n ralit s

-Le c ble n'est pas un mat riel homog ne, car il est compos de nombreux | ments (fils, torons et me) mis en
place par assemblage.

-Lec blen’estpasunmat rielisotrope, carsespropri ¥ sm caniquesd pendent de la direction des sollicitations
appliqu es (il est concu, en effet, pour r sister des fractions axiales et non Ia compression ou |a torsion).

- Dans les applications 0 le ¢ ble est sujet desflexionsr p t es, des vibrations et des sollicitations par -coups ;
il estimportant de se rappeler que ce mat riel estsoumis I'usure et lafatigue. Lamani re dontcesph nom nes
se manifestent d pend de I'intensit  des sollicitations appliqu es et de la typologie du ¢ ble utilis .
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b) Caract ristiques d’un ¢ ble acier <<
La construction d'un ¢ ble est d finie par : o gcum

. [}
W P O

- Le nombre de torons,
- Le nombre de fils dans les torons,
- L'arrangement des fils dans les torons,

i
0

)
N
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:
iy
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-Le ed me, Q\ f/

- te Dg;s élje Cc blage, $\\\\\\g§ %*

- La nuance de I'acier. W ) /)
A

Sens de cdblage (Z ou S) : Sens de ¢ blage droite (Z) ou gauche (S) \\\\E‘\\\‘\; *}‘(ffh{l}}l

correspondant  I'orientation des torons ext rieurs d'un ¢ ble toronn par

’ . . C BLAGE «CROIS »
rapport  I'axe longitudinal du ¢ ble.

Cdablage croisé (sZ ou zS) : C ble toronn dans lequel le sens de toronnage droite gauche
des fils dans les torons ext rieurs s'effectue dansle sensoppos auc blage des
torons ext rieurs du c ble.

Cadblage Lang (zZ ou sS) : C ble toronn dans lequel le sens de ¢ blage des
fils dans les torons ext rieurs est le m me que celui du ¢ blage des torons
ext rieurs dansle c ble.

Cable préformé : A la fabrication, les | ments constitutifs du ¢ ble (fils ou
torons) sont mis en forme h lico dale avant assemblage. La coupe s’en frouve
facilit e, et en cas de rupture de fils ces derniers restent en place.

Nuance d’acier : Les nuances «standard» sont 1770 N/mm?, 1960 N/mm? et
2160 N/mm?2,

C BLAGE «LANG»

c) Toron compact

Suriace "

Le compactage des torons est un processus de d formation  froid du toron. —
Il'estr alis parle passage du toron dans une fili re ou au travers de rouleaux | puaes

|
pourenr duire le diam ftre. Snbdry — >
Espacas r 1 |

Le compactage, permet : Lo \h !
- A diom fre gal, d’avoir une section m tallique plus forte qu’avec un ¢ ble e

standard, i, Surlace
- De cr er des zones de contact plus grandes entre les fils, i "E’_d\/ N sinry
- D’obtenir la superficie du foron plus lisse et r guli re lui donnant de meilleures ,_f - B i

surfaces d'appuis, (N _( R
- D'uniformiser la r partition de tension des fils, ‘\__If'f \: . A

- D’augmenter la stabilit  dimensionnelle du toron par rapport aux forces trans-
versales.

Gr ce aux avantages du compactage, |'utilisation des c bles torons
compact ss‘estd velopp eetparticuli rement pourlesusages sollicitations
importantes combinant traction et effort transversaux.

d) me plastifi e

Lesc bles me m tallique plastifi e se composent d’une couche de torons
(ext rieurs) ¢ bl e sur une me m ftfallique, rev tue d’'une gaine plastique
appliqu e chaud. Ce remplissage r duit consid rablement la possibilit
de coulissement des divers composants entre eux et pr vient les alt rations
g om triques desc bles.

La plastification pr sente les avantages suivants :

- Cr erunjoint m canigue fixant les positions r ciproques des composants du
C ble tout en consentant la libert de mouvement n cessaire,

- Contribuer lar ductiondesph nom nesde corrosion interne parce qu’elle
diminue la perm abilit du ¢ ble aux agents polluants,
- Remplir I'espace libre entre les torons ext rieurs et pr venir leur usure par frottement entre eux.

Le type de mati re plastique utilis est appropri  au travail continu du ¢ ble dans une plage de temp rature
importante (-35°C / 90°C) sans qu'il y ait des alt rations dimensionnelles ou ruptures fragiles de la plastification.

L' effet stabilisant de la plastification est utile lorsque le ¢ ble est soumis

- Des pressions transversales,

- Des torsions dues  des grands angles de d viation de d flection sur poulie ou sur tfambour,
- Des sollicitations par -coups.
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CHOISIR UN CABLE

1. CRIT RES DE CHOIX

Lar sistance du c ble, bien gu’elle soit tr s importante, n’est pas le seul facteur consid rer. L'utilisateur final doit,
en se basant sur les conditions de travail v ritables, valider son ad quation en consid rant et priorisant les | ments
tels que ceux d finis ci-dessous :

Crit res de Recherche Applications El ments consid rer

R sistance

Flexibilit

ou

r sistance
la flexion

R sistance
I'abrasion

R sistance
I' crasement

R sistance
la rotation

R sistance
la corrosion

R sistance
aux chocs
et angles

de d flexion

R sistance
I'allongement

Application
avec une forte charge

Application
sur petites poulies
et petits tambours

Application
avec frottement
et abrasion

Application
avec enroulement

Application
avec une charge
non guid e

Application
dans un environnement
corrosif

Application avec :

 Pressions transversales

« Torsions

« Sollicitations par
-coups

Application pour :
« Haubanage
* Pont suspendu

* Lar sistance d'un c ble m tallique d pend de sa dimension,
de la composition, de la nuance d’acier utilis e et du type
d’” me.

* Les forons compos s d'un grand nombre de petitsfils r sistent
mieux la flexion altern e que les torons form s d’un petit
nombre de gros fils.

* Lesc bles de type Langr sistent mieux que les ¢ bles
de type r gulier aux sollicitations de flexion.

* Llesc blespr form sr sistent mieux la fatigue caus e
par la flexion.

* Une couche ext rieure form e de grosfils r siste mieux
|"abrasion.

* Lesc blesLang et compact s offrent une meilleure r sistance
I'usure que les ¢ blesr guliers.

*Une meenc blem talligue (AM ou IWRC) fournit un meilleur
support aux torons soumis  de fortes pressions.

* Llesc bles fils plus grosr sistent mieux | crasement
sur les tambours ainsi que les ¢ bles compact s.

» Des ¢ bles antigiratoires sont vendus pour certains usages
pr cis.

* Lesc bles crois s offrent une plus grande stabilit que les
Cc blesLang, etlesc blesavec une meenc ble m talique
tournent moins que les ¢ bles avec une me en textile.

* L'antigiration parfaite est impossible, on dit qu’un ¢ ble est
dot de propri t rotationnelle plus ou moins importante.

* Lesfils m talliques galvanis s ou les fils en acier inoxydable
offrent une excellente protection contre la corrosion.

* Des lubrifiants sp ciaux peuvent aussiemp cher la formation
de rouille.

* Lesc blesavec une me plastifi e offrent une meilleure
stabilit et une meilleure r sistance aux chocs.

* Lesc Dbles clos et les monotorons ont une meilleure r sistance
I"allongement car leur composition ont une rupture
plus lev e, une forte section m tallique et un module
d’ lasticit plus importante.
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NORMES CABLES

2. COEFFICIENT DE S CURIT = :

Le coefficient de s curit est un coefficient multiplicateur Haubans - Ponts suspendus

! i utilisati i 3 4
que I'on gppllque la .ohorge d’utilisation pour objenyr la et applications statiques
rupture minimale que doit avoirle ¢ ble dansses applications
diverses. Traction - Halage 4 5
Levage - Manutention 5
Charge de rupture = coef. x C.M.U. i
(Charge Maximale d’Utilisation) Extraction 7 8
Ascenseurs 10

3. EXEMPLES SP CIFIQUES
a) Utilisation pour treuil et poulie

Diameétre des poulies et des treuils

La dur e de vie des ¢ bles utilis s sur les poulies et treuils d pend essentiellement du bon dimensionnement des
gorges et du rapport appropri  entrele diam treduc ble etfle freuil, g n ralement appel lerapport de cintrage.
Les normes pour les diff rentes applications fournissent les ratios de courbure minimum. En particulier, Ia FEM fixe les
valeurs des variables D/d pour les treuils, poulies et r as pour la classification du m canisme.

Les rapports de cintrage qui permettent d’assurer une
dur e de vie optimale du ¢ ble sont indiqu s ci-dessous.
-Treuilsetr aD/d =25
- Poulies D/d = 20
D = diam tre du fond de rainure de treuils
ou de poulie en mm.
d =diam tre duc ble en mm.

De plus, en utilisation dynamique, le rapport de cintrage o I I Y Y Y O e
a une incidence directe sur la rupture effective du ¢ ble R '*";“ Hunus®ysnwe
suivant le tableau ci-contre :

b) Formes et dimensions des gorges de poulies

Le dimensionnement correct de la gorge est fondamental pour ce qui est de la dur e en service. Le fond de

gorge doit tfre plus grand que le diam fre nominal du c ble, il doit tre lisse, de forme circulaire et sans encoches.

La gorge ne doit pasemp cherlec ble dese d formerlat ralement, parcons quent, son diam tre doit toujours
tfre sup rieur celuiduc ble.

Le bon dimensionnement des gorges doit, pour les ¢ bles .
ayant un diam tre «d» et une tol rance dimensionnelle L H
de0 4%, sed finir comme suit : i

- Diam tre minimum gorge neuve @ min =1.05d S ! =
- Diam tre maximum gorge neuve @ max=1.10d TR —— |
- Diom tre pr conis gorge neuve & =1.08d

L’angle d’ouverture entre les flancs de gorge doit  tre L g J
compris entre 45° et 60°. o ‘

d=diom treduc ble
g = diam tre de la gorge = 1.08 * d

h=175*d
hmin. =1.41*d
o =45°/60°

La figure ci-contre met en vidence les interactions
possibles entre ¢ bles et gorge. INCORRECT CORRECT INCORRECT
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NORMES CABLES

‘I.ﬁ c) Enroulement sur tambour multicouches

wd Les tambours d’enroulement des ¢ bles peuvent tre rainur s ou lisses. Les rainures sont de type h lico dales ou
m Lebus.

<< On peut obtenir des enroulements jusqu’ 7 ou 8 couches de fagon ordonn e et fonctionnelle exclusivement avec
o des tambours rainur 8. L’enroulement multicouche exige un enroulement serr et tendu des spires. De ce fait, le pas

des spires doit tre | g rement sup rieur au diom tre du ¢ ble. L’enroulement doit tfre effectu sous une force
quivalente 2 % de la rupture du ¢ ble et avec un angle de spire compris entre 0.25° et 1.75°.

Attention @ I'espacement entre Attention & I'espacement entre
\ les bobines afin d'éviter que I'angle Force. V les bobines afin d‘éviter que I'angle
de flexion ne soit frop large de freinage de flexion ne soit frop large

d) Choix du sens de I'’enroulement

L'ad quation entre le sens d'en-
roulement du ¢ ble, le sens de
rotation du treuil et le sens de
commettage du c ble, doit tre
effectu e comme pr sent ci-
contre :

e) Angle de d flection

Dans le cas d'une application T
avec une poulie en sortie de treuil
ou d'une succession de poulies
dans un mouflage, I'angle de d -
flexion de ce montage d pend -
du rapport aflargeur du treuil ou
a/excentration des poulies. L'angle ] £

doit tre compris entre 1.3° et 2°, o
i_E:E}E' o i W P m n ® W A as -

i —
L e - |

d’accumuler des torsions cons -
cutives aux frottements sur la
flasque de la poulie.

au-del de 2° le c ble risque
B aghaiane eane L pole o b ol )

[ S

4. 'INFLUENCE DES TERMINAISONS

Souvent, pour pouvoir tre utilis , un ¢ ble doit tre quip d'une terminaison (voir le tableau ci-dessous).
Il en r sulte une diminution de sa force de rupture, en fonction du type de connexion. Cette variation se
d finit en “coefficient de perte” en % par rapport  la charge de rupture initiale du ¢ ble, et peut varier de
80% 100 % (Voir EN 13411-2  6:1998 et EN 13414-1: 2000).

Le tableau ci-contre montre
I'efficacit des terminaisons les Type de terminaison @c ble Coefficient de perte v

plus couramment utilis es. La
. ) . Serre-c bles Tous 0.8
relation ci-dessous doit tre
appliqu e pour connatre la Manchon aluminium Tous 0.9
force de rupture effective d'un
c ble quip : Manchon acier Tous 0.9
Reff. = R *a Epissure <60 mm 0.8
ou: Culottage Tous 1
R = Charge de rupture nominale
duc blenu (daN) Embout serti Tous 0.9
R eff. = Force de rupture d'un : ,
c ble quip (daN) Bote coin <1960 N/mm Tous 0.85
a = Coefficient de perte Bote coin > 1960 N/mm? 08
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MANIPULATION ET INSTALLATION DU CABLE

CABLES

La manipulation et l'installation d'un ¢ ble doivent tre effectu es ou surveill es par un personnel form et
comp tent. L'op rateur doit s’assurer que la structure g om trique du c ble est conserv e durant I’'ensemble des
phases d’installation. Il doit v rifier que rien n’entrave son passage.

Lorsdutirage et/oudelaposed’unc ble, touteslespr cautionsn cessaires doivent ftre prisespourne pasg n rer
de torsion. A d fautil peut se former des boucles, des coques ou des coudes dansle ¢ ble, quile rendraient inapte
I’ utilisation.
cet gard, il convient de d roulerle ¢ ble avec une | g re tension et en ligne droite |'aide d’un outilloge ou
d’une m thode appropri e en fonction du conditionnement de ce dernier.
D’une mani re g n rale, placer le touret et son support aussi loin que possible de I'appareil de levage ou du treuil
afin de limiter au strict minimum tout angle de d flexion, et viter ainsi foute rotation ind sirable.
Prot gerle c ble de toute impuret ou autres contaminants, enle d placant sur un support appropri  plut t que
de le d placer directement sur le sol.
Dans le cadre de l'installation d'un ¢ ble neuf I'aide de I'ancien, lam thode la plus courante consiste les relier
au moyen d'un jeu de tire-c ble. Relier les deux terminaisons par une longueur de cordage tampon (disposant
de caract ristiques de rupture et d'un dimensionnement adapt s) afin d’ viter que la torsion accumul e dans
I’'ancien ¢ ble ne soit tfransf r e dans le nouveau.
Il existe une autre m thode d’installation qui consiste  d poser I'ancien ¢ ble et  tirer le nouveau dans le
mouflage en utilisant une ligne pilote (aiguille) en cordage ou drisse.

1. C BLE FOURNI EN COURONNE

2. C BLE FOURNI SUR UN TOURET

Il est important que le touret tourne
librement et qu’il puisse ftre frein
afin d’ viter toute inertie excessive (ou
incontr | e) pendant Iinstallation.
Pour les enroulements multicouches, il
est n cessaire de pr voir un syst me
ayant la capacit de cr er un retour
de ftension dans le ¢ ble lors du
tfransfert entre la bobine et le tambour.
Ceci afin d'assurer que I'enroulement
des couches s'effectue de mani re serr e sur le tambour.

Pour rappel, le ¢ ble doit tre d roul en utilisant une tension correcte (2% de la rupture ou 10% de la charge de
fravail) et en vitant les angles de d flexion excessifs (de 1.3 2°).

3. COUPED’UN C BLE

Pour couperun c ble, ilest n cessaire d'appliquer une ligature des deuxc t sdela marque de coupe. Silec ble
est foronn , la ligature devra tre effectu e surune longueur au moins gale deux foisle diam tre duc ble.
Pourles c bles non pr form s et antigiratoires, vous devez placer au minimum deux ligatures de chaque ¢ t de
la marque de coupe.

L'op rateur, I'aide d’ quipements adapt s (masques, gants, lunettes de protection, chaussures de s curit ,...)
peut couper le ¢ ble en s’assurant que I'environnement ext rieur permette I'op ration sans risques (g n ration
d’ fincelles, fum es, poussi res, ...).

4. RODAGE D'UN C BLE NEUF

Une fois install , manceuvrez le ¢ ble neuf vitesse lente, de pr f rence sous faible charge pendant plusieurs

cycles. Cette op ration permet au ¢ ble de «s'ajuster» de lui-m me progressivement aux conditions de travail.

V rifier que le ¢ ble s’enroule correctement sur le tambour.

Appliguer autant de cycles de charge que possible pour s’assurer que le ¢ ble soit enroul serr , et plus

particuli rement surla premi re couche.

Pour I'enroulement multicouche, les couches successives doivent tre enroul es en veillant ne pasg n rer

de ph nom ne de destructuration.

Apr s cette op ratfion de rodage, il convient de lib rer au niveau du point fixe du montage les contraintes
ventuellement accumul es.
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CABLES

EEFARGAMEL

NORMES CABLES

5. LA LUBRIFICATION

La lubrification, dont les ¢ bles neufs font I’objet au cours de leur fabrication, est satisfaisante pour I’entreposage

initial et pour la premi re p riode d’utilisation. Toutefois, il est n cessaire de les lubrifier  nouveau,

intervalles

r guliers conform ment aux recommandations du fabricant. La fr quence des lubrificationsd pend des conditions
particuli res de I'utilisation des ¢ bles et de leur environnement.
L'absence de lubrificationr guli re duc ble entrane une d t rioration rapide et les cons quences suivantes :

- Perte delar sistance duc ble

- Fragilisation des fils

- Usure des fils caus e par la friction
- Accentuation de la corrosion

Les lubrifiants pr conis s par les fabricants ont les caract ristiques suivantes :

- Hydrofuge

- Capacit dep n ftration Iint rieur du c ble (fluidit )

- Chimiquement neutre

- Compatibilit pour utilisation haute pression
- Adh rence et aoffinit avec I'acier

- Non friabilit sec

- Conservation de ses propri t ssurde grands carts de temp rature

Le ¢ ble doit tre propre et sec avant d’appliquer le lubrifiant. La lubrification est efficace seulement lorsque

I’enduit entre en contact avec un m tal nu.

Si cette condition n‘est pas respect e, le lubrifiant disparatra et I'humidit pourra p n trer dans le ¢ ble et le
corroder. L'"humidit excessive fait sortir graduellement le lubrifiant interne.
Pour enlever I'ancien lubrifiant, utiliser des moyens appropri s. Les solvants et autres produits d capants sont

proscrire.

Si un nettoyeur haute pression est utilis , observez un temps de s chage afin de ne pas emprisonner I'humidit  lors

du nouveau graissage.

'y a plusieurs m thodes d’application de lubrifiant. Pour faire un choix, il faut tenir compte de la viscosit du
produit, de lalongueurdu ¢ ble et desmoyens dont on dispose. G n ralement une lubrification sous pression avec

un oufilloge de type MASTO est  privil gier.

INSPECTION ET CRITERES DE REMPLACEMENT D’UN CABLE

Dans la mesure du possible, toutes les parties visibles
des ¢ bles doivent tre examin es quotidiennement
afin de d ferminer d’ ventuels signes de d t rioration
g n rale.

Ces examens doivent galement porter sur les points
d’atfache du ¢ ble avec I'appareil de levage Les
inspections p riodiques doivent tre effectu es par
une personne d sign e et comp tente.

En conformit avec la norme ISO 4309, la s curit de
I"exploitation dun ¢ ble est assur e avant tout parune
inspection :

- Du nombre de fils cass s et leur position

- De I'usure des fils

- De la corrosion interne et externe

- Des dommages et delad t rioration du c ble

Outre les pr ¢ denfts crit res, les ¢ bles doivent tre

remplac s lorsque :

- Le diom fre duc ble, m me en un seul point, est 7%
plus petit que le diam tre nominal,

-Le ¢ ble semble cras , tordu ou pli de mani re
irr versible,

-L" me est apparente m me en un seul point,

- En tension, il y a un ou plusieurs brins libres.

La rupture de fils (selon la norme ISO 4309)

Les fils cass s visibles sur la surface ext rieure du ¢ ble
doivent tre pris en compte, en consid rant la section
laplusus educ ble.

WWW.FARGAMEL.COM

Lesfilscass sdoivent trev rifi ssurles deuxlongueurs,
le ¢ ble doit tre remplac sile nombre de fils cass s
d passe le minimum indiqu , m me sur une seule des
deux longueurs.

Il faut remplacer le cable s’ily a :

- 6 fils ou plus de cassés dans un pas,

- 3 fils ou plus de cassés dans un toron
d’un pas,

- 3 fils ou plus de cassés dans un pas,

pour un cdble fixe

On doit évaluer la condition d’'un cdble d'aprés
la section qui présente la plus grande détérioration

L'usure des fils

L'aplatissement de fils peut tre aussi un facteur d’'une
rupture imminente.

Corrosion interne et externe

La corrosion externe r duit le diam tre des fils.

L" valuation de la corrosion interne n cessite une
expertise. Des pinces peuvent tre utilis es pour ouvrir
le ¢ ble, avec une manoeuvre de d torsion pour
inspecter I'int rieur du ¢ ble (voir ISO 4309).

SAS G.Fargamel - 44, avenue Gustave Eiffel - CS 30066 - 33615 PESSAC Cedex
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Dommages

Usure rapide

Apparition rapide
de fils bris s

Ruptures nettes

Corrosion

Coques,
courbures prononc es,
d formation

Ecrasement
et applanissement

Allongement

Fils cass s ou
usure indue
surun seulc t
duc ble

FARGAMEL
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NORMES CABLES

causes pOSSibIes m

* Abrasion importante d'un ¢ ble fran
sur le sol ou sur des obstacles,
* Fils trop petits pour I'utilisation qu’on fait
du c ble, ou mauvais arrangement
ou qualit d’acier inappropri e,
» Poulies mal align es,
* Angle d’attaque trop grand,
* Poulies us es avec des gorges de mauvaise
dimension ou forme,
» Poulies et galets ayant une surface rugueuse,
» Coussinets de poulies gripp s,
» Fortes pressions de contact.

* C ble pas assez souple,

« Poulies, galets, fambours de diaom tre
trop petit,

 Surcharge et tensions brusques,

« Vibration excessive du ¢ ble sur un tambour ou
une poulie,

« Vitesse trop lev educ ble,

« Tension d'un ¢ ble dans lequel il s' tait form
des coques,

* Ecrasement et aplatissemment du ¢ ble,

 Flexions oppos es,

« Oscillation de la poulie.

 Surcharge, tension brusque,
» Coque,
» Joue de poulie cass e ou fissur e.

« Lubrifiant inappropri ,
* Mauvais entreposage,
* Exposition des acides ou des bases.

* Mauvaise installation,
* Mauvaise manipulation.

« Surcharge, tension brusque,

* Enroulement in gal,

* Enroulement en crois ,

« Trop nombreuses couches de ¢ ble
sur le tambour,

« Coussinet | che du tambour,

« Embrayages d fectueux,

« C bletran surdes obstacles.

* Gorges de poulie trop petites.

» Surcharge,
* D commettage des ¢ bles Lang.

* Mauvais alignement,
» Poulies et fambours endommag s.

SAS G.Fargamel - 44, avenue Gustave Eiffel - CS 30066 - 33615 PESSAC Cedex
Tél. +33 (0)5 56 36 28 28 - Fax +33 (0)5 56 07 36 74 - E-mail : commercial@fargamel.com
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CABLES

NORMES CABLES

Dommuges Causes possibles m

Fils cass s
sur deux lignes parall les

Fils cass s sur une lighe

Fils cass s sur un toron

Fils cass s
pr s des attaches

Br lures

Ondulation
et usure excessive

D formation
du commettage

Torons en saillie

Diminution de diam tre

Cage d’'oiseau

Saillie de I’ me

» Gorge de poulie trop troite.

» Gorge de poulie trop large,
* Rouleaux de faible diam fre.

* Fatigue de multiple pliages.

 Vibration du c ble.

» Gorges de poulies trop petites,
» Coussinets de poulies gripp s,
« C bletran surdesobstacles.

» Galets trop mous,
* Mat riaux des poulies
et tambours trop mous.

« C blemalcoup ,
* me endommag e,
» Gorges de poulie trop grandes.

* Attaches mal fix es,

* Toron cass ,

* Coques, courbures prononc es,
* Mauvaise surliure.

* Ame cass e,

» Surcharge,

« Corrosion,

» Usure importante.

* Tension brusque,

» Commettage d fectueux,
« D commettage du c ble,
* Rotation de la charge.

* Rel chement soudain de la charge.

)

\

i
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CABLES GALVANISES TYPE AVIATION

(72
U]
[ |
o
<< DESCRIPTION C ble en acier galvanis pour petits treuils et applications diverses (confection
o d’ lingues, de filets, sangles ¢ bles).
CONSTRUCTION G n ralement, cesc bles sont commis droite, le ¢ blage est crois .

CONSEIL D’UTILISATION Ne conviennent pas une utilisation dynamique.

6X7 (1+6) | AME TEXTILE

Charge de rupture minimale
1770 N/mm? Poids/100m
_kg.
I

2 2,35 0,24 1,38
3 5,29 0.54 3,11

4 9.4 0,96 5,52
5 14,7 1,50 8,63
6 21,2 2,16 12,40
7 28,8 2,94 16,90
8 37.6 3,85 22,10

7X7 (1+6) | AME METALLIQUE

Charge de rupture minimale
1770 N/mm? Poids/100m
.kg.
I

2 2,54 0,26 1,54
3 5,72 0,58 3,46
4 10,2 1,04 6,14
5 15,9 1,62 9.60
6 22,9 2,34 13,80
7 31,1 3,17 18,80
8 40,7 4,15 24,60

Les cofes et indications mentionnées dans ce cafalogue sont données ¢ tifre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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CABLES GALVANISES TYPE AVIATION

CABLES

6X19 (1+6+12) | AME TEXTILE

Charge de rupture minimale Charge de rupture minimale .
1770 N/mm? 1960 N/mm? P°'dj(/;_°°m
L ke kN ] fomnes |
3 4,89 500 5,42 0.55 3,11
4 8,69 890 9,63 0,98 5,54
5 13,6 1390 15 1,83 8,65
6 19,6 2000 21,7 2,21 12,50
7 26,6 2720 29,5 3,01 17.00
8 34,8 3550 38,5 3,93 22,10
9 44 4490 48,7 4,97 28,00
10 54,3 5540 60,2 6,14 34,60
11 65,8 6710 72,8 7,43 41,90
12 78.3 7890 86,7 8,84 49,80
13 91.8 9370 101,7 10,40 58,50
14 107 10900 118 12,00 67,80
16 139 14200 154 15,70 88,60
18 176 18200 195 19.90 112,00
7X19 (1+6+12) | AME METALLIQUE
Charge :i7e7gjzf/t:rr‘;r:1inimale Charge fqeé:]uzf/l:rr];r:\inimqle Poidsk/IOOm
[ e [ T ome | °
3 5,77 590 6,39 0.650 3,43
4 10,3 1050 11.4 1,160 6,10
5 16 1630 17.7 1,810 9.53
6 23,1 2350 25,5 2,610 13,70
7 31,4 3200 34,8 3,550 18,70
8 41 4180 45,4 4,630 24,40
9 51.9 5290 57,5 5,860 30,90
10 64,1 6540 71 7,240 38,10
11 77,5 7910 85,9 8,760 46,10
12 92,3 9410 102,2 10,400 54,90
13 108,3 11000 119.9 12,200 64,40
14 126 12800 139 14,200 74,70
16 164 16700 182 18,500 97,50
18 208 21200 230 23,400 123,00

Les cofes et indications mentionnées dans ce cafalogue sont données ¢ tifre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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CABLES

CLASSE 6X19

DESCRIPTION La classe 6x19 a pour principales utilisations les ¢ bles de d bardage, de skip, de forages
(drilling lines) et de treuils divers. Leur construction permet d’avoir des fils ext rieurs

de plus forte section, r sistants mieux

d’enroulement.

I’abrasion mais plus sensibles au faible rayon

CONSTRUCTION Lesc bles peuvent tre commis

droite ou gauche.

Le ¢ blage peut tre crois oulang.

6X19 S (1+9+9)

AME METALLIQUE

6X25 F (1+6.6+12)

AME METALLIQUE

Charge de rupture minimale Charge de rupture minimale
1770 N/mm? 1960 N/mm?

Poids/m

.kg.

6 22,7 2,32 25,1 2,56
7 30,9 3,15 34,2 3,49
8 40,3 4,11 44,7 4,56
9 51 5.2 56,5 5,76
10 63 6,43 69.8 712
11 76,2 7,77 84,4 8.6
12 90,7 9,25 100 10,20
13 106 10,8 118 12
14 124 12,6 137 14
16 161 16,4 179 18,3
18 204 20,8 226 23
19 227 23,1 252 25,7
20 252 25,7 279 28,5
22 305 31,1 338 34,5
24 363 37 402 4]
26 426 43,4 472 48

0,144
0,196
0,256
0,324
0,4
0,484
0,576
0,676
0,784
1,20
1,30
1,44
1.6
1,94
2,3
2,7

POSSIBILITE DE FOURNIR CES CABLES SUIVANT LA NORME API

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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CLASSE 6X36
&

72

L]

DESCRIPTION Les ¢ bles de classe 6x36 ont pour principales utilisations I’ lingage, les engins de e
terrassement, les treuils de tirage, de remorquage ou d’ancrage, les ponts roulants ol

etle d bardage. <<

CONSTRUCTION Lesc bles peuvent tre commis droite ou gauche. Le ¢ blage peut tre crois o

ou lang. lls peuvent, en fonction de la gamme du diam tre, changer de construction
de torons tout en restant de type WSL et conviennent  une utilisation dynamique
de par leur souplesse.
LES PLUS C bles polyvalents s’adaptant  de multiples usages, optimaux pour les levages difficiles.
Leur construction permet d’avoir une bonne r partition des fils dans le toron
(appuis lin aires des fils, meilleur coefficient de remplissage et caract ristiques
m canigues am lior s).

6X31 WS (1+6+6/6+12) | AME TEXTILE

6X36 WS (1+7+7/7+14) = AME TEXTILE

Charge de rupture minimale Charge de rupture minimale :
1770 N/mm? 1960 N/mm? Poids/m
.kg.
8

37.4 3.81 41,4 4,2 0.2
9 47,3 4,82 52,4 5.3 0.3
10 58,4 5,96 64,7 6,6 0.7
11 70,7 7,21 78.3 8.0 0.4
12 84,1 8,58 93,1 9.5 0.5
13 98,7 10,1 109.0 1.1 0.6
14 114,0 11,6 127.0 13,0 0.7
16 150,0 15,3 166,0 16,9 0.9
18 189.,0 19,3 210,0 21,4 1.2
20 234,0 23,9 259,0 26,4 1.5
22 283,0 28,9 313,0 31,9 1.8
24 336,0 34,3 373,0 38,0 2,1
26 395,0 40,3 437,0 44,6 2,5
28 458,0 46,7 507,0 51,7 2,9
30 526,0 53,6 582,0 59.4 3.3
32 598,0 61 662,0 67,5 3.8
36 757.0 77,2 838,0 85,5 4,8
38 843,0 86 934,0 95,0 5,3
40 935,0 95,3 1040,0 106,1 5,9

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances

FARGAMEL. sAs G.Fargamel - 44, avenue Gustave Eiffel - CS 30066 - 33615 PESSAC Cedex
WWWFARGAMELCOM  Tél, +33 (0)5 56 36 28 28 — Fax +33 (0)5 56 07 36 74 - E-mail : commercial@fargamel.com




CLASSE 6X36

CABLES

6X31 WS (1+6+6/6+12) | AME METALLIQUE

6X36 WS (1+7+7/7+14) | AME METALLIQUE

6X41 WS (1+8+8/8+16) | AME METALLIQUE

Charge de rupture minimale Charge de rupture minimale
1770 N/mm? 1960 N/mm? Poids/m
8

-tonnes-

40,3 4,11 44,7 4,56 0,262
9 51 5.2 56,5 5,76 0,331
10 63 6,42 69,8 712 0,409
11 76,2 7,77 84,4 8.6 0,495
12 90,7 9.25 100 10,2 0,589
13 106 10,8 118 12 0.691
14 124 12,6 137 14 0,802
16 161 16,4 179 18,3 1,05
18 204 20,8 226 23 1,33
19 227 23,2 252 25,7 1,48
20 252 25,7 279 28,5 1,64
22 305 31,1 338 34,5 1,98
24 363 37 402 4] 2,36
26 426 43,4 472 48,1 2,76
28 494 50,4 547 55,8 3,21
30 567 57.8 628 64 3,68
32 645 65,8 715 72,9 4,19
34 728 74,2 807 82,3 4,73
36 817 83,3 904 92,2 5.3
38 910 92,8 1010 103 5,91
40 1010 103 1120 114 6,54
42 1110 113 1230 125 7,21
44 1220 124 1350 138 7,92
48 1450 148 1610 164 9,42
51 1639 167 1815 185 10,64
52 1700 173 1890 193 11,1
56 1980 202 2190 223 12,8
57 2047 208 2267 231 13,29
60 2270 232 2510 256 14,7
64 2580 263 2858 291 16,75

Les cofes et indications mentionnées dans ce cafalogue sont données ¢ titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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CLASSE 6X36
&

LES PLUS Le compactage des torons est un processus de d formation  froid du toron soit dans son ensemble
ou pour un fil en particulier. Apr s le compactage, on obtient des modifications remarquables de la
forme des fils qui permettent de :

* Augmenter la section m talliue du toron,

* Augmenter la rupture du c ble diam tre quivalent,

» Cr erdeszones de contact plus grandes entre les fils,

» Obtenir la superficie du toron plus lisse, r guli re,

* Rendre plus uniforme la r partition de tension des fils,

* Augmenterlar sistance aux sollicitations, la fatigue, la pression et |'abrasion.

CABLES

6X36 COMPACTE = AME METALLIQUE

Charge de rupture minimale Charge de rupture minimale
1960 N/mm? 2160 N/mm? Poids/m

10 54,2 87,6 8.92 93,7 9.55 0.46
12 78 126 12,9 128 13,8 0,67
13 91,6 148 15,1 158 16,1 0,78
14 106 172 17,5 183 18,7 0,91

15 122 197 20,1 208 21,1 1,04
16 139 224 22,8 230 24 1,18
17 157 253 25,8 265 27.1 1,34
18 176 284 28,9 298 30,3 1.5

19 197 318 32,4 325 34 1,68
20 217 350 35,7 355 37,4 1,85
22 262 424 43,2 426 61,4 2,24
24 312 504 51,4 520 - 2,66
26 356 575 58,6 612 - 3,09
28 413 666 67,9 705 - 3,58
30 474 765 78 810 - 4,11
32 539 870 88,7 916 - 4,68
34 608 983 100 - - 5,28
35 645 1040 106 - - 5,6

36 682 1100 112 - - 5,92
38 749 1210 123 - = 6,61
40 829 1340 137 - - 7,33
42 914 1480 151 - = 8.08
44 1000 1620 165 - - 8.87
46 1100 1770 181 = = 9.69
48 1190 1930 197 - - 10,6
50 1300 2090 213 = = 11,5
52 1400 2260 220 - - 12,4
54 1510 2440 231 = - 13,4
56 1630 2630 249 - - 14,4
58 1740 2820 268 = - 15,4
60 1870 3010 287 - - 16,5

Les cofes et indications mentionnées dans ce cafalogue sont données ¢ tifre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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CLASSE 8X19 ET CLASSE 8X36

CABLES

DESCRIPTION Les ¢ bles de classe 8x19 ont pour principales utilisations le relevage de fl che, le levage
principal, les grues treillis, les portiques container et les ponts roulants.
Lesc bles 8 torons me m tallique sont surtout utilis s sur les freuils  faible enroulement
et pour les fortes tractions de tirage ou de halage.

CONSTRUCTION Lesc bles peuvent trecommis droite ou gauche. le c blage peut tre crois oulang.

Nous pouvons aussi vous proposer ces ¢ bles en compact et en compact plastifi .

8X19 S AME METALLIQUE

8X25F AME METALLIQUE

8X36 WS = AME METALLIQUE

Charge de rupture minimale Charge de rupture minimale
1770 N/mm? 1960 N/mm? Poids/m

8

9

10
11

12
13
14
16
18
20
22
24
26
28
32
36
40
44
48
52
56
60

.kg.
TS I N [

nnes-
40,3 4,11 44,7 4,6 0,26
51 5,20 56,5 5,8 0,33
63 6,43 69.8 7.1 0.41
76,2 7,77 84,4 8.6 0,49
90,7 9.25 100 10,2 0,59
106 10,8 118 12 0.69
124 12,6 137 13,4 0,80
161 16,4 179 18,3 1,04
204 20,8 226 23,0 1,32
252 25,7 279 28,5 1,63
305 31,1 338 34,5 1,97
363 37.0 402 41 2,34
426 43,4 472 48 2,75
494 50,4 547 55,8 3,19
645 65,8 715 72,9 4,17
817 83.3 904 92,2 5,27
1010 103 1120 114 6,51
1220 124 1350 138 7,88
1450 148 1610 164 9,38
1700 173 1890 193 11
1980 202 2190 223 12,8
2270 232 2510 256 14,7

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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CLASSE 8X19 COMPACTE
o>

72
LES PLUS Le compactage des torons est un processus de d formation froid du toron soit dans son ensemble ou 5
pour un fil en particulier. Apr sle compactage, on obtient des modifications remarquables de la forme m
des fils qui permettent de : <<
* Augmenter la section m talliue du toron,
* Augmenter la rupture duc ble diam tre quivalent, o

» Cr erdeszones de contact plus grandes entre les fils,

* Obtenir la superficie du toron plus lisse, r guli re,

* Rendre plus uniforme la r partition de tension des fils,

* Augmenterlar sistance aux sollicitations, la fatigue, la pression et I'abrasion.

Nous pouvons aussi vous proposer ces ¢ bles en compact plastifi .

La plastification d'un ¢ ble permet de le stabiliser lorsque le ¢ ble est soumis

» Des pressions transversales,

» Des torsions dues des grands angles de d viation lat raux sur poulie ou sur fambour,
* Des charges impulsives.

8X19 | AME METALLIQUE - COMPACTE

AME METALLIQUE - _
COMPACTE PLASTIFIE

'k
Charge de rupture minimale
e B Grade 1960 Grade 1960 Grade 2160 Grade 2160 P°'|"("S/ m
SImE N/mm? N/mm? N/mm? N/mm? ~kg-
-kN- -tonnes- -kN- -tonnes-
12

8X19

79.2 136 13,9 145 14,8 0,69
13 92,9 160 16,3 170 17.4 0,81
14 108 186 18,9 198 20,2 0,94
15 124 213 21,7 227 23,1 1,08
16 141 242 24,7 258 26,3 1,22
17 159 274 27.9 292 29,7 1,38
18 178 307 31,3 327 33.3 1,55
19 200 344 35,0 366 37.3 1,73
20 220 379 38,6 395 40,3 1,91
22 266 458 46,7 478 48,8 2,31
24 317 545 55,6 569 58 2,75
26 372 640 65,3 668 68,1 3,23
28 431 742 75,7 775 79 3,75
30 495 852 86,9 - = 4,30
32 563 970 98,9 - - 4,89
34 636 1090 112 - - 5,53
35 673 1160 118 - - 5,86
36 713 1230 125 = = 6,19
38 794 1370 139 - - 6,90
40 880 1520 154 = - 7,65

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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CLASSE 8X36 COMPACTE

Les c bles de classe 8x36 ont pour principales utilisations les grues mobiles, les grues portuaires
et les ponts roulants.

Les ¢ bles 8x36 ontla m me structure que les ¢ bles 8x19 mais leur construction am ne
une souplesse accrue.

N

- DESCRIPTION
G

«g CONSTRUCTION
o LES PLUS

Le compactage des torons est un processus de d formation  froid du toron soit dans son
ensemble ou pour un fil en particulier. Apr s le compactage, on obtient des modifications
remarguables de la forme des fils qui permettent de :

* Augmenter la section m talliue du toron,

* Augmenterla rupture duc ble diam tre quivalent,

* Cr erdeszones de contact plus grandes entre les fils,

» Obtenir la superficie du toron plus lisse, r guli re,

* Rendre plus uniforme la r partition de tension des fils,

* Augmenter la r sistance aux sollicitations, la fatigue, la pression et I’abrasion.

Nous pouvons aussi vous proposer ces ¢ bles en compact plastifi .

La plastification d’un ¢ ble permet de le stabiliser lorsque le ¢ ble est soumis

* Des pressions transversales,

» Des torsions dues des grands angles de d viation lat raux sur poulie ou sur tambour,
» Des charges impulsives.

8A9 AME METALLIQUE
TORONS = COMPACTE

AME METALLIQUE - _
8X36WS | COMPACTE PLASTIFIE

@c ble
.mm-
12

13
14
15
16
17
18
19
20
22
24
26
28
30
32
34
35
36
38
40

Charge de rupture minimale
Grade 1960 Grade 1960 Grade 2160 Grade 2160 Poids/m
N/mm? N/mm? N/mm? N/mm? -kg-
-kN- -tonnes- -kN- -tonnes-

79.2 136 13,9 145 14,8 0,69
92,9 160 16,3 170 17,4 0,81
108 186 18,9 198 20,2 0,94
124 213 21,7 227 23,1 1,08
141 242 24,7 258 26,3 1,22
159 274 27.9 292 29,7 1,38
178 307 31,3 327 33,3 1,65
200 344 35,0 366 37.3 1,73
220 379 38,6 395 40,3 1,91
266 458 46,7 478 48,8 2,31
317 545 55,6 569 58 2,75
372 640 65,3 668 68,1 3,23
431 742 75,7 775 79 3,75
495 852 86,9 - - 4,30
563 970 98,9 - - 4,89
636 1090 112 - - 5,53
673 1160 118 - - 5,86
713 1230 125 - - 6,19
794 1370 139 - - 6,90
880 1520 154 - = 7,65

Les cofes et indications mentionnées dans ce cafalogue sont données ¢ titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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NOTES SUR L'INSTALLATION ET L’UTILISATION DES CABLES ANTIGIRATOIRES L

= |

Un ¢ ble antigiratoire est un ¢ ble dont les diff rentes couches sont toronn es et ¢ bl es de telle sorte que le o)

couple sous charge soit le plus faible possible. C'est un ¢ ble susceptible d’ fre endommag s'il n’est pas install <<
et utilis correctement. Les | ments de la grue doivent tre en parfait tat. L' merillon doit tourner. Les poulies

doivent avoir une gorge correspondant au diam tre du ¢ ble, elles doivent tourner parfaitement. o

Le tfreuil : les gorges doivent correspondre au diam tre du c ble.

D ROULAGE DU C BLE ET INSTALLATION
Sile ¢ ble est en couronne (petite longueur), le d vider I'aide d'und vidoir.
Sile c ble est surune bobine :
- Mettre Ia bobine surun d vidoir.
- Freiner le touret afin d’ viter une inertie importante qui am nerait le touret  se d vider plus vite que le
d roulement (formation de coques).
- Mettre le touret  une distance suffisante pour limiter I’'angle de d flexion (1°30 maximum).
- Si le treuil s’enroule par-dessus, faire sortir le ¢ ble du touret par dessus, si le treuil s’enroule par dessous, faire
I'inverse afin d’ viter les pliages altern s (Voir page utilisation des ¢ bles).
- Installation du ¢ ble.

* Avec le vieux c ble:

- S'assurer que les ligatures ou les soudures d'extr mit sont correctement faites, (risque de retrait de I' me
par rapport aux couches ext rieures, ce retrait cr era dans le temps des incidents qui peuvent se situer
n‘importe quel endroit du ¢ ble).

- Licisonner le vieux ¢ ble etle c ble neuf ['aide de «chaussettes» sp cifiques pour chaque utilisation (voir les
ACCESSOIRES) reli es par 1 ou 2 m tres de cordage nylon. S’assurer que le montage passe facilement dans
les poulies ainsi que de la r sistance du cordage en fonction de la longueur du ¢ ble d rouler (Poids du
c ble lever).

* Avec une passeresse :
Proc derdelam me mani re que ci-dessus. Il est imp ratif d’enrouler le ¢ ble sur le tambour d’une mani re
parfaite. Il faut que les premi res couches d’enroulement soient ex cut es sous tension afin d’avoir un enrou-
lement serr  dans les gorges. Si les premi res couches ne sont pas serr es, il se produira un coincement des
couches sup rieures dans les couches inf rieures.

Un mauvais enroulement provoquera des secousses pr judiciables la vie du ¢ ble qui se traduiront par I’'apparition de :
- Cages d’oiseau,
- Sailie de I’ me,
- Allongement par surcharge due aux -Coups,
- Rupture des torons.

llestrecommand apr sl'installation d'unc ble neuf de proc der aulevage d’une charge et d’effectuer plusieurs
fois les op rations de :

- Levage,

- Translation,

- Descente,

- Translation.
Ceciend composant chaque op ration. En ce qui concerne les grues  tour ayant le freuil situ  plus bas que la
fl che, il faut viter d’avoir des rotations  360° toujours dans le m me sens, cela provoque des d formations du
c ble I'entr esurle freuil

RAPPEL DES IMP RATIFS D’INSTALLATION
S'assurer :
- Du bon fonctionnement de I’ merillon.
- Du parfait  tat des gorges des poulies.
- De leur alignement et de leur fonctionnement.
-Del” tat du treuil.
- De l'installation de d vidage du ¢ ble neuf.
- De la qualit des ligatures ou soudures des extr mit s du ¢ ble neuf.
- De la bonne ligison ¢ ble neuf - ¢ ble vieux.
- Qu'iln"y ait pas de torsion parasite avant d’effectuer les premiers levages.
- Assurer un regraissage du ¢ ble poquesr guli res.

——P|

CHOIX D’UN C BLE EN FONCTION DES HAUTEURS DE LEV E
Mouflage : normalement 2 ou 4 brins.

Utilisation : 17x7 - 18x7 - 19x7. Utilisation : 34x7 - 35x7.

Hauteur delev e :jusqu’ 50 foisl'entraxe du c ble Hauteur de lev e : au-del de 50 fois I'entraxe du

au palonnier. c ble au palonnier.

Exemple : A=0,60m (o A= cartement entre deux poulies). Exemple : A=0,60m (o A= cartement entre deux poulies).

Hauteurdelev e:18 30m. Hauteur de lev e de 30 m et plus.

Les c bles 35x7 sont pr coniser du fait de : - Souplesse maxi,
- Couple de giration fr s faible,
- Haute densit m tallique,
- Charge de rupture lev e.

@ FARGAMEL SAS G.Fargamel - 44, avenue Gustave Eiffel - CS 30066 - 33615 PESSAC Cedex
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e~ DESCRIPTION C ble dont les diff rentes couches sont toronn es et c bl es de telle sorte que le couple sous
(11] charge soit le plus faible possible. Ces ¢ bles servent pour les levages avec palans lectriques,
<< grues tour, ponts roulants, treuils et levages sp ciaux.

o CONSTRUCTION Lesc bles peuvent fre commis droite ou gauche. le c blage peut tre crois oulang.

LES PLUS C bles plus souples, ce qui permet d’ viter la rotation des charges.

17X7 / 18X7 | 19X7 AME METALLIQUE

Charge de rupture minimale
2 1960 N/mm? Poids/m
' L omnes =

mm-
4 10,3 1.05 0,064
5 16,1 1,64 0.1
6 23,1 2,36 0,144
7 31,5 3,21 0,197
8 41,1 4,20 0,257
9 52,1 5,31 0,325
10 64,3 6,56 0,401
11 77.8 7,93 0,485
12 92,6 9.44 0,577
13 108,7 11,10 0,678
14 126 12,90 0,79
15 145 14,80 0.9
16 165 16,80 1,03
18 208 21,20 1.8
19 232 23.70 1.45
20 257 26,20 1.6
22 311 31,70 1,94
24 370 37,80 2,31

POSSIBILITE DE FOURNIR CES CABLES SUIVANT LA NORME AP

Les cofes et indications mentionnées dans ce cafalogue sont données ¢ titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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DESCRIPTION Ces c bles ont pour principales utilisations les levages avec grue mobile, grue portuaire e
ou sur treuil. 4]

LES PLUS * Meilleure r sistance la rotation due un plus faible couple giratoire, ‘g

* Plus de souplesse.

35X7 | AME METALLIQUE

Charge de rupture minimale

Grade 1960 N/mm? Poids/m
o e omes =
10 49,5 78 7,95 0.44
12 71.3 112 11.4 0.64
13 83,6 132 13,4 0,75
14 97 153 15,6 0.87
15 111 176 17.9 1
16 127 200 20,4 1,13
17 143 225 23 1.28
18 160 253 25,8 1.44
19 180 283 28,9 1,61
20 198 312 31,8 1,77
22 239 378 38,5 2,14
24 285 449 45,8 2,55
26 334 527 53,7 2,99
28 388 612 62,3 3,47
30 445 702 71,6 3,99
32 507 799 81.4 4,54
34 572 902 91,9 5,12
35 606 956 97,4 5,43
36 641 1010 103 5,74
38 714 1130 115 6.4
40 792 1250 127 7,09
42 873 1380 140 7,81
44 958 1510 154 8.58
46 1050 1650 168 9.37
48 1140 1800 183 10,2
50 1240 1950 199 11,1
52 1340 2110 215 12
54 1440 2270 232 12,9
56 1550 2450 249 13,9
58 1660 2620 267 14,9
60 1780 2810 286 15,9

Les cofes et indications mentionnées dans ce cafalogue sont données ¢ tifre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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L LES PLUS Le compactage des torons est un processus de d formation  froid du toron soit dans son
wd ensemble ou pour un fil en particulier. Apr sle compactage, on obtient des modifications
oQ remarquables de la forme des fils qui permettent de :

‘< * Augmenter la section m talliue du toron,

o * Augmenter la rupture duc ble diam tre quivalent,

» Cr er deszones de contact plus grandes entre les fils,

* Obtenir la superficie du toron plus lisse, r guli re,

* Rendre plus uniforme la r partition de tension des fils,

* Augmenterlar sistance aux sollicitations, la fatigue, la pression et I’abrasion.

Nous pouvons aussi vous proposer ces ¢ bles en compact plastifi .

La plastification d’un ¢ ble permet de le stabiliser lorsque le ¢ ble est soumis

» Des pressions transversales,

» Des torsions dues des grands angles de d viation lat raux sur poulie ou sur fambour,
» Des charges impulsives.

35X7
AME METALLIQUE
COMPACTE PLASTIFIE
-m
2o D Grade 1960 Grade 1960 Grade 2160 Grade 2160
Sl N/mm? N/mm?
-kN- -tonnes- -kN- -tonnes-

10 57,3 92 9,38 98 10 0,49
12 82,6 132 13,5 141 14,4 0,71
13 96,9 155 15,8 166 16,9 0,83
14 112 180 18,4 192 19.6 0,96
15 129 207 21,1 221 22,5 1,11
16 147 236 24 251 25,6 1,26
17 166 266 27.1 283 28,9 1,42
18 186 298 30,4 318 32,4 1,59
19 208 334 34 356 36,3 1,79
20 229 368 37.5 392 40 1,97
22 277 445 45,4 465 47,4 2,38
24 330 530 54 553 56,4 2,83
26 388 622 63,4 649 66,2 3,33
28 449 721 73,5 753 76,7 3,86
30 516 828 84,4 864 88,1 4,43
32 587 942 96 - - 5,04
34 663 1060 108 - - 5,69
35 702 1130 115 - - 6,03
36 743 1190 122 - - 6,38
38 828 1330 135 - - 7.1

40 917 1470 150 - - 7.87
42 1010 1620 165 - - 8,68
44 1110 1780 182 - - 9,53
46 1210 1950 198 - - 10,4
48 1320 2120 216 - - 11,3
50 1430 2300 234 - - 12,3
52 1550 2490 254 - - 13,3
54 1670 2680 273 - - 14,3
56 1800 2890 294 - - 15,4
58 1930 3090 315 - - 16,6
60 2060 3310 338 - - 17.7

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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DESCRIPTION Cesc bles ont pour principales utilisations les  lingues de fortes capacit s. 5
CONSTRUCTION Lesc blessontg n ralement commis droite, ¢ blage crois . o
LES PLUS Possibilit  jusqu’au diam tre 154 mm. <<

CABLE GROS DIAMETRE

Resistance mini la rupture 6 torons 8 torons

2160 N/mm? Poids/m Poids/m
-tonnes- -kg- -kg-
52 197 11 11,2
54 221 12,4 12,6
58 247 13,9 14,2
60 274 15,5 15,8
64 301 17.3 17.5
67 330 19 19,3
71 360 20,8 21,2
74 392 22,8 23,1
77 425 24,7 25,2
80 458 26,8 27,3
83 493 29 29,6
87 528 31,3 31,9
90 563 33,8 34,3
96 640 38,7 39.4
103 720 44 44,8
109 788 49,6 50,6
115 876 55,7 56,7
122 967 62,1 63,2
128 1,063 68,8 70
135 1,104 - 77.2
141 1,202 - 84,7
148 1,302 - 92,6

154 1,407 = 100.,8

LES DIAMETRES ET RUPTURES MENTIONNES PEUVENT VARIER EN FONCTION DE LEUR PROVENANCE

Les cofes et indications mentionnées dans ce cafalogue sont données ¢ titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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e DESCRIPTION Les ¢ bles clos sont souvent utilis s pour les ponts suspendus et I'haubanage.
(0] Une application dynamique peut tre envisag e sous certaines conditions.
‘< CONSTRUCTION Une ou plusieurs couches, fils Z.

0 LES PLUS * Forte section m tallique,

* Rupture lev e,
* Module d’ lasticit important.

CABLE CLOS
Une couche fils Z Deux couches fils Z Trois couches fils Z Multicouches fils Z
Charge de rupture minimale Poids/m
16 170 25,5 2,6 1.4
20 266 395 40,29 2,2
24 383 570 58,14 3.2
: 28 521 775 79,05 4,3
P44 32 681 1015 103,53 5,7
36 862 1285 131,07 7.2
40 1077 1605 164,71 9
44 1303 1945 198,39 10.8
48 1551 2315 236,13 12,9
52 1841 2750 280,50 15,3
56 2136 3190 325,38 17.8
60 2452 3660 373,32 20,4
64 2789 4165 424,83 23,2
68 3149 4700 479,4 26,2
72 3530 5210 531,42 29,4
76 3933 5790 590,58 32,7
80 4358 6405 653,31 36,3
84 4805 7045 718,59 40
88 5274 7720 787,44 43,9

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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DESCRIPTION Ces c bles ont pour principales utilisations I'haubanage et les ponts suspendus.

LES PLUS  Forte section m tallique,
* Rupture lev e,
* Module d’ lasticit important.

CABLES

MONOTORONS

61 fils 91 fils 127 fils 169 fils

Ch d t inimal

8 39 60 6,12 0.3
12 88 135 13,77 0.7
16 157 240 24,48 1.3
20 245 380 38,76 2
24 353 545 55,59 29
28 480 745 75,99 4
32 628 970 98,94 5,2
36 794 1230 125,46 6.5
40 981 1520 165,04 8.1
44 1186 1840 187,68 9.8
48 1412 2190 223,38 11,6
52 1657 2570 262,14 13,7
56 1922 2980 303,96 15,8
60 2206 3425 349,35 18,2
64 2477 3815 389,13 20,4
68 2796 4290 437,58 23
72 3135 4795 489,09 25,8
76 3493 5325 543,15 28,8
80 3870 5885 600,27 31,9
84 4267 6475 660,45 35,2
88 4683 7090 723,18 38,6

Les cofes et indications mentionnées dans ce cafalogue sont données ¢ tifre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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el DESCRIPTION C ble en acier galvanis .

m CONSTRUCTION C ble crois droite.

‘g LES PLUS Structure tudi e pourlestreuils ¢ ble passant.

CABLE POUR TREUIL A CABLE PASSANT

4X26 WS | AME TEXTILE

Charge de rupture minimale

1960 N/mm? Poids/m
e omes =

8.3 44,6 4,55 0.276
11,3 82,6 8,43 0,51
16,3 172 17,543 0,111

DESCRIPTION C ble en acier galvanis enrob de PVC
CONSTRUCTION C ble crois droite.
LES PLUS Autres couleurs la demande.

CABLE ENROBE

7X7 - 7X19 | AME METALLIQUE

. Charge minimale de rupture
Composition e B @c blegaine | .o pve 1770 N/mm?
-mm- -mm- ““

2 3 Transparent 2,54 259,08 0,022
7x7 3 4 Transparent 5,72 583,44 0,044
3 5 Rouge 8 816 0.056
4 6 Transparent 11 1122 0,084
5 7 Rouge 31,4 3202,8 0,126
7x19 6 8 Transparent 23,1 2356,2 0,174
8 10 Transparent 41 4182 0,289
10 12 Transparent 64,1 6538,2 0,438

Les cofes et indications mentionnées dans ce cafalogue sont données ¢ titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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DESCRIPTION C ble en acier inoxydable. o
CONSTRUCTION C ble pour application industriel et marine (environnement corrosif), r pondant aux m mes o
caract ristiques qu'un ¢ ble galvanis pour des applications similaires. ‘<
LES PLUS * R sistant aux atmosph res industrielles et marines, 0
* R sistant la chaleur,
* Esth tique.
1X19 (1+6+12)
Charge de rupture minimale
1570 N/mm? Poids/m
T =
1 0,82 84 0,005
1.5 1,85 190 0,011
2 3.3 340 0.020
2,5 5,15 530 0,031
3 7.4 760 0,045
4 13,2 1350 0,079
5 20,6 2100 0,124
6 29,7 3030 0,178
7 37,8 3850 0,243
8 52,8 5380 0,317
10 82,4 8400 0,495
12 118,7 12100 0,713

7X7 (1+6) | AME METALLIQUE

Charge de rupture minimale
1570 N/mm? Poids/m
.kg.

1 0,56 57 0,003
1.5 1,27 130 0,008
2 2,25 230 0,015
2,5 3,52 360 0,024
3 5,1 520 0,035
4 9 920 0,061
5 14,1 1440 0,096
6 20,3 2070 0,138
8 36,1 3680 0,246

Les cofes et indications mentionnées dans ce cafalogue sont données ¢ tifre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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CABLES INOX

7X19 (1+6+12)

AME METALLIQUE

Charge de rupture minimale

1570 N/mm? PO_iES{ m
T
2 2,27 230 0.015
219 3.55 360 0,023
3 5.1 520 0,034
4 9,1 930 0.061
5 14,2 1450 0,095
6 20,5 2090 0,137
8 36,4 3710 0,244
9 46 4700 0,309
10 56,8 5800 0,381
12 81,8 8350 0,549

6X36 WS (1+7+7/7+14)

AME METALLIQUE

Charge de rupture minimale
1570 N/mm?

Poids/m
I =

12 80,6 8210 0,602

13 94,6 9663 0,707
14 109 11200 0,82
16 143 14600 1,07
18 181 18500 1.35
20 221 22800 1,67
22 271 27600 2,02
24 322 32800 2,41
26 378 38500 2,83

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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DEFINITION DE LA LONGUEUR D’UNE ELINGUE CABLE - CHAINE - SANGLE - CORDAGE

LONGUEUR UTILE DES ELINGUES : COTE A
LONGUEUR UTILE DES BRINS DES ELINGUES : COTE D
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La Directive «<Machines » 2006/42/CE nonce les exigences essentielles de s curit et de sant auxquelles doivent 0
se conformer les machines mises sur le march partir du 17 mai 2006. z
Pour les accessoires de levage et d’ lingage, ces exigences seront pr cis es par des normes harmonis es: —
* EN 13414 pourles linguesc ble, ‘d

* EN 818 pourles lingues chane,
* EN 1492 pour les lingues textile.

ELINGUES CABLE

CONSTITUTION D’UNE LINGUE

L" lingue simple est constitfu e d'un ¢ ble et d’une terminaison chaque extr mit . La terminaison peut fre en
boucle, une boucle avec cosse-coeur ou cosse pleine, une douille culott e  ceil, une boucle manchonn e, une
boucle piss e. Un accessoire d'extr mit peut tre associ chaque boucle tels gu’un anneau, une manille ou
un crochet.

Le manchonnage est sp cifi dans une norme sur les terminaisons de ¢ ble.

Dans tous les cas, le manchonnage doit trer alis suivant les indications donn es par les fabricants du manchon :
dimension duc ble et dumanchon, composition duc ble, pr parationdel’extr mit duc ble, mode de pressage.

CONTR LE AVANT UTILISATION

Lors de la passation d’'une commande d’élingue, il faut tenir compte :

- Dela cat gorie de I'engin de levage,

- Pour les cas d’ lingues  plusieurs brins, vous devez tenir compte de I'angle de travail (angle au sommet de
I’ lingue). Plus cet angle est important, plus I'effort dans le brin est important,

- Les tol rances de fabrication peuvent autoriser des diff rences de longueur dans les lingues. En tenir compte
dans les calculs de charge pour les lingues  plusieurs brins ou pour les  lingues multibrins (risque de surcharge
de 1 2brins),

- Ne jamais linguer un colis par des points d’accrochage situ s en-dessous de son centre de gravit .

Avant la mise en service, I' utilisateur doit s"assurer des points suivants :
- Pr sence du marquage sur la plaquette et v rification de son contenu par rapport  son utilisation.
Le marquage comprend :
- La margue d’identification du fabricant,
- La Charge Maximale d’Utilisation (C.M.U.) : pour les lingues multibrins, cette charge doit tre accompagn e
des angles d’'applications des charges,
-Lenum rodes riedel’ lingue,
-L'ann e de fabrication.
-Pr sence de la d claration de conformit €& correspondant, v rification de son contenu par rapport  sa
commande,
-V iification g n rale del” lingue avant la mise en service (dommage transport) et avant chaque utilisation.

CONDITIONS D’UTILISATION

- Les lingues ne doivent pas tre utilis es sur des angles vifs,

- Les linguesdoivent tfre homog nes:encasde chargesasym triques ou en cas de doute : 2 brins correspondent
1 brin et 3 ou 4 brins correspondent 2 brins pour supporter la charge totale,

- Elles doivent tre contr | esr guli rement et au moins une fois par ann e par un sp cialiste,

- Ne pas travailler au-del  des charges maximales d’ utilisation.

PLAQUETTE D’IDENTIFICATION

()
A
=

POSSIBILITE DE FOURNIR D’AUTRES TYPES D’IDENTIFICATION - NOUS CONSULTER

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a tifre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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UL
LINGUE C BLE SO, LONGUEUR =
A LA
MANCHONNEE 1 BRIN S O]
DEMA >
DESCRIPTION lingue manchonn e 1 brin en acier galvanis . me textile ou m tallique. :
CONFECTION Les lingues peuvent tre confectionn es : SR

» Sur cosses : elles sont d formables,

« Sur boucles : longueurs normalis es 20 fois le diam tre du c ble
pour manchonnage aluminium,

» Sur boucles Super-Loop : la longueur est comprise entre 15 et 20 fois le diam tre
du ¢ ble pour manchonnage Super-Loop.

Pour cotation ou r alisation, nous pr ciser la longueur L.

(ATTENTION ! Cette longueur est r alis e sans tension et sera donc sup rieure lors de

I'utilisation en charge).

CONSEIL D’UTILISATION Ne pas positionner la boucle non coss e surun diam treinf rieur au diom fre duc ble.

LES PLUS Les linguessont livr es avec un certificat de conformit ou un certificat d’ preuve
la demande.
Possibilités de réalisation tout inox et application pour salle blanche.

LA CHARGE MAXIMALE D’UTILISATION

] PEUT VARIER EN FONCTION
Ame m tallique

DES COEFFICIENTS D’UTILISATION

Cou bouoles rec b1 o8- avee manehon All ET DE LA CLASSE DES CABLES
et manchonnage acier

6 468 308

8 826 706

9 1055 807 CONFECTION LINGUE AVEC BOUCLE REC BL E

10 1303 1105

12 1835 1591

14 2514 2330

16 3284 3046

18 4147 3853

20 5119 4752

22 6202 5743 l

24 7376 6844

26 8661 8018

28 10037 9303

30 11578 10807

32 13119 12147

34 14569 -

36 16587 .

38 18532 B

42 22569

44 25248 -

48 29541 l

52 38165 B

54 41940 —

56 45000 -

64 55800

71 68400 -

76 81000 R

83 109980 - l

90 118600 -

96 135000 B

103 144000 R

116 180000 -

* Calcul de la charge maximale d’utilisation suivant la norme 13414 avec
une nuance d’acier des ¢ bles en 1960 N/mm?2.

Les cofes et indications mentionnées dans ce cafalogue sont données ¢ tifre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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g COEFFICIENT

0 I-l N G U E C B L E D'UTILISATION
2 LONGUEUR
: ; A LA
T MANCHONNEE 2 BRINS .

&%g@gyg

Charge maximale d’utilisation*
Elingues 2 brins

-kg-
suivant - 45°
norme [3
Angl
s
I N P e P e P e ey
Textile m tallique Textile m tallique Textile m tallique Textile m tallique
6 750 900 680 800 550 650 400 450
8 1350 1600 1200 1400 1000 1150 700 830
9 1700 2000 1500 1800 1250 1450 900 1050
10 2100 2500 1900 2250 1550 1800 1100 1300
12 3050 3600 2750 3200 2250 2600 1600 1850
14 4150 5100 3700 4550 3000 3700 2150 2600
16 5450 6400 4850 5750 4000 4700 2800 3300
18 6900 8100 6200 7250 5050 5950 3550 4200
20 9150 9900 8200 8850 6700 7250 4750 5100
22 11000 11900 9900 10700 8100 8750 5700 6200
24 13200 14200 11800 12700 9650 10400 6800 7350
26 15500 16700 13900 15000 11300 12200 8000 8650
28 17900 19400 16100 17300 13100 14200 9300 10000
30 - 22200 - 20000 - 16200 - 11500
32 - 25300 - 22500 - 18500 - 13100
34 - 28600 - 25500 - 20900 - 14800
36 - 32000 - 28500 - 23400 - 16500
38 - 35800 - 32000 - 26200 - 18500
42 - 43400 - 38900 - 31800 - 22500
44 - 47900 - 43000 - 35100 - 24800

* Calcul de la charge maximale d’utilisation suivant la norme 13414 avec une nuance d’'acier des ¢ bles en 1960 N/mm?2,

LA CHARGE MAXIMALE D’UTILISATION PEUT VARIER EN FONCTION

DES COEFFICIENTS D’UTILISATION ET DE LA CLASSE DES CABLES

Les cofes et indications mentionnées dans ce cafalogue sont données ¢ titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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COEFFICIENT g

Ll N G U E C B L E D'UTILISATION 6
LONGUEUR <

. A LA -
MANCHONNEE 3 ET 4 BRINS DEMANDE 1T

A2 A s A
A AN A A

Charge maximale d’utilisation*
Elingues 3 et 4 brins

.kg_

o

Angle
suivant 30 ° - 45° 45 ° - 60°
e[3

Angle au o ° °
sommet 0
IR 5 P ) P e e e
Textile M tallique Texflle M tallique Texﬂle M tallique Textile M 1aII|que
1150 1350 1000 1200 1000
8 2000 2400 1800 2150 1500 1750 1000 1250
9 2600 3000 2300 2700 1900 2200 1350 1550
10 3200 3750 2850 3400 2300 2750 1650 1950
12 4600 5400 4100 4850 3350 3950 2400 2800
14 6250 7650 5600 6850 4550 5600 3200 4000
16 8200 9650 7300 8650 6000 7000 4200 5000
18 10400 12200 9300 10900 7600 8900 5300 6300
20 13700 14800 12300 13300 10000 10800 7100 7700
22 16500 18000 15000 16100 12100 13100 8600 9300
24 19800 21300 17700 19100 14500 15600 10200 11000
26 23200 25000 20800 22500 17000 18300 12000 13000
28 27000 29000 24100 26000 19700 21300 14000 15000
30 - 33300 - 30000 - 24500 - 17200
32 - 38000 - 34000 - 27800 - 19700
34 - 43000 - 38500 - 31500 - 22200
36 - 48000 - 43100 - 35200 - 24800
38 - 53700 - 48100 - 39000 - 27800
42 - 65200 - 58500 - 47700 - 33700
44 - 72000 - 64500 - 52500 - 37200

* Calcul de la charge maximale d’utilisation suivant la norme 13414 avec une nuance d’'acier des ¢ bles en 1960 N/mm?2,

LA CHARGE MAXIMALE D’UTILISATION PEUT VARIER EN FONCTION

DES COEFFICIENTS D’UTILISATION ET DE LA CLASSE DES CABLES

Les cofes et indications mentionnées dans ce cafalogue sont données ¢ tifre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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LINGUE ESTROPE GRELINEE

DESCRIPTION lingue ¢ ble grelin sans fin.
CONFECTION C ble en acier galvanis de r sistance 1960N/mm?2,
linguer alis e partressage de ¢ bles sans licison m canique.
LES PLUS lingue tr ssouple et r sistante.
Charge de Chgrge Charge de Cht_:rge Poids/m
(7] [7] rupture maximale rupture maximale o
de l'estrope | duc ble minimale drutilisation minimale dutilisation g:‘:"flﬁ;“ :e ‘I’,z's‘;’r’:p .
-mm- -mm- selon EN 13414-3 | selon EN 13414-3 | selon IMCA M179|selon IMCA M179 Kg- P
-tonnes- -tonnes- -tonnes- -tonnes-

18 6 28,18 5,63 26,62 5888 5 1,18
24 8 49,22 9.84 46,49 9.31 5 2,15
27 9 62,33 12,47 58,87 11,77 5 2,54
30 10 76,87 15,37 72,6 14,52 5 3,30
33! 11 93,06 18,61 87,89 17.58 5 4,34
36 12 111,23 22,25 105,05 21,01 5 4,80
39 13 129,95 25,99 122,73 24,55 5 5,30
42 14 150,88 30,18 142,5 28,5 5 6,40
48 16 197,13 39,43 186,18 37,24 5 8,60
54 18 248,89 49,78 235,06 47,01 5 10,60
60 20 307,26 61,45 290,19 58,04 5 13,10
66 22 372,24 76,28 351,56 72,04 4,88 15,15
72 24 442,72 93,2 418,12 88,03 4,75 18,80
78 26 519,81 112,76 490,93 106,49 4,61 21,23
84 28 602,41 134,47 568,94 127 4,48 25,60
90 30 691,61 158,99 653,19 150,16 4,35 29,40
96 32 787,42 186,59 743,68 176,28 4,22 33,40
102 34 888,74 217.3 839,37 205,22 4,09 37,70
108 36 996,67 252,32 941,3 238,3 3.95 42,30
114 38 1110,1 290,6 1048,43 274,46 3,82 47,60
120 40 1230,14 333,37 1161,8 314,85 3.69 52,30
126 42 1356,79 381,12 1281,42 359,95 3.56 57,80
132 44 1488,95 434,11 1406,23 409,98 3.43 63,20
144 48 1771,98 560,75 1673,54 529,6 3,16 75,70
156 52 2079,24 719,46 1963,73 679,49 2,89 86,58

POSSIBILITE DE FOURNIR DES ESTROPES JUSQU’AU @ 462MM - NOUS CONSULTER

Les cofes et indications mentionnées dans ce cafalogue sont données ¢ titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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COEFFICIENT
D’UTILISATION

LINGUE TRESSEE - FARGA TRESSE

ELINGUES

DESCRIPTION lingue plate en acier tfress compos e de douze aussi res. C ble de
base en acier galvanis , me textile (r sistance : 1960 N/mm?2).

CONFECTION Ces linguessont labor essous tension, d'un seul ¢ ble entrelac
dans nos ateliers.

LES PLUS * Aussi re souple,
* Meilleure adh rence sur la charge.

L

A la demande

Largeur Epaisseur

Charge de

travail sur Composition
1 brin vertical 12 aussi res

- tonnes -

Epaisseur
de la fresse
-mm -

3 12x5-6x19 11
4 12x6-6x19 15
7,5 12x8-6x19 18
12 12x10-6x19 24
16 12x12-6x19 30

Les cofes et indications mentionnées dans ce cafalogue sont données ¢ tifre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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LINGUE CABLE EPISSEE

DESCRIPTION lingues en acier galvanis . me textile oum tallique.

CONFECTION Les lingues peuvent tre confectionn es:
« Sur cosses : elles sont d formables,
« Sur boucles : longueurs normalis es 20 fois le diom tre du c ble.

CONSEIL D’UTILISATION Ne pas positionner la boucle non coss e sur un diam tre inf rieur au diom tre duc ble.

LES PLUS Les lingues sont livr es avec un certificat de conformit  ou un certificat d’ preuve sur
demande.

POUR LE CALCUL DES ELINGUES EPISSEES, IL FAUT APPLIQUER
UN COEFFICIENT DE PERTE DE 0,8 _ ’
PAR RAPPORT A LA CHARGE DE RUPTURE DU CABLE UTILISE

LINGUE CABLE ANTI-FOUET

DESCRIPTION lingue double boucles non press es et munie de ressorts.

CONSEIL D’UTILISATION Les lingues anti-fouet permettent une s curit  pour les conduites sous pression en cas de
rupture du verrouillage du raccord ou de mauvais verrouillage.

Y e w. ™ =1 - b
@ duc ble Longueur totale o .
minimale r sistance
-mm- -mm-
430

Charge de rupture Grade de

-kN- T/S grade
3,18 7,32
1870
6,35 1000 22,3

LINGUE MAINTIEN RAMPE

Les cofes et indications mentionnées dans ce cafalogue sont données ¢ titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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HAUBAN (:D
DESCRIPTION Nous r alisons sur demande E
des suspentes ou des haubans pour - |

pyl nes et antennes, de passerelles, sEL

de ¢ bles de ponts suspendus et autres
grands projets d’architecture.

CONFECTION Nous r alisons :
* Llepr - tiragedec blejusqu’ 2501,
* Les mises en longueur sous tension,
* Le culottage,
* Les preuves des terminaisons.

CONSEIL D'UTILISATION Lesc bles haubanssontr serv suniguement un usage statique.

LES PLUS Nous pouvons intervenir sur sites
* Travaux der fection de ¢ bles et culots sur des ponts suspendus, haubans de pyl ne
et antenne.

TERMINAISONS HAUBANS

-

Douille conigue anse Douille ouverte  manchonner Douille ferm € manchonner

o My i Y
.r""'\-\:\.\
S
o i
f 1 [ ] 1
| T ——e e S
Culot m cano-soud Culot 3 frous Culot 5 trous Culot cylindrique filet

Les cofes et indications mentionnées dans ce cafalogue sont données ¢ tifre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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[L] “
(=D FILET CABLE
E DESCRIPTION  Filet de manutention m tallique.
‘= CONFECTION « Dimensions 3 x 3 m, maille de 0,20 x 0, 20 cm et boucles lat rales de 0,60 m.

-@duc ble, cadre @12
-@duc ble, maile @6
Jonction des mailles :
par agrafes (acier/acier galva inoxydable).

FILET CABLE

DESCRIPTION Filet.
CONFECTION Galvanis ou inoxydable.
LES PLUS Dimension et forme  la demande, syst me der cup ration d’ nergie suivant tude.

POUR TOUTE DEMANDE, CONSULTEZ-NOUS

Les cofes et indications mentionnées dans ce cafalogue sont données ¢ titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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GARDE-CORPS ET GREEMENT MARIN

DESCRIPTION Fargamel r alise les ¢ bles sur demande pour vos travaux d’architecture et de gr ement.
Nous r alisons aussi des garde-corps.

CONFECTION C ble en acier inoxydable.

LES PLUS » Dimension et forme  la demande.
- Tout type d’embout sertide 3mm 12 mm de diam tre (standard),
- Diam fre sup rieur la demande.

ACCESSOIRES FIXATION
Y

Chape sertir Embout  sertir CEil  sertir Terminaison t te frais e Ridoir

Les cofes et indications mentionnées dans ce cafalogue sont données ¢ tifre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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FLINGUES CHAINE GRADE 80

CONSTITUTION D’UNE ELINGUE CHAINE

Lescha nes utilis espourlaconfectiondes linguessont
des chanes maillons courts, de tol rance moyenne.
Les chanes ne respectant pas la relation P = 3d ne
doivent pas fre utilis es pour le levage.
Les chanes maillons courts se divisent en diff rentes
classes correspondant aux propri t s m caniques du
produit fini. G n ralement, les lingues cha ne sont de
grade 8 et 10.
Plus I'indice est lev , plus la contrainte moyenne la
force de rupture est lev e. Par cons quent, pour une
charge maximale d’utilisation donn e, une chane de
la classe 8 sera plus lourde qu’une cha ne de classe 4.
Par contre, leschanesd’indice lev sontsensibles aux
temp ratures lev es et aux milieux acides. La classe
8 est la classe la plus rependue pour la confection des
lingues cha ne.
Dans la constitution d’une  lingue, tous les composants
doivent tre de m me classe et de m me capacit
de charge.

CONTROLE AVANT UTILISATION

Lors de la passation d’une commande d’élingue, il

faut tenir compte :

- Dela cat gorie de I'engin de levage,

- Pour les cas d’ lingues  plusieurs brins, vous devez
tenir compte de I'angle de travail (angle au sommet
del" lingue). Plus cet angle est important, plus I'effort
dans le brin est important,

- Les tol rances de fabrication peuvent autoriser des
diff rences de longueur dans les lingues. En tenir
compte dans les calculs de charge pour les  lingues

plusieurs brins ou pour les lingues multibrins (risque
de surcharge de 1 2 brins),

- Nejamais lingueruncolispardespointsd’accrochage
situ s en-dessous de son cenfre de gravit .

Avant la mise en service, I'utilisateur doit s’assurer des

points suivants :

- Pr sence du marquage sur la plaquette et v rification
de son contenu par rapport son ufilisation. Le
marquage comprend :

- La margue d’identification du fabricant,

- La Charge Maximale d’Utilisation (C.M.U.) : pour
les lingues multibrins, cette charge doit fre
accompagn e des angles d’'applications des
charges,

-Lenum rodes riedel’ lingue,

-L'ann e de fabrication.

-Pr sence de la d claration de conformit CE&
correspondant, v rification de son contenu par
rapport sa commande,

-V rification g n rale de I’ lingue avant la mise
en service (dommage transport) et avant chaque
utilisation.

CONDITIONS D’UTILISATION

- Utiliser toujours une cha ne de charge ou de levage
droite c'est- -dire, non vrill e et non-bagu e,

- Ne pas nouer la chane,

- Raccourcir avec un crochet de raccourcissement,

- La charge doit reposer dans le fond du crochet et non
sur la pointe,

- Lors d’un transport vide, fixer le crochet dans
I’anneau. L'anneau doit se mouvoir librement dans le
crochet de grue,

- Pr voir un surdimensionnement des chanes si elles
doivent travailler bagu es,

- Les cha nes ne doivent jamais travailler sur des angles
vifs,

-La surveilonce des chanes doit tre fr quente.
Changer les accessoires endommag s,

- Augmenter le coefficient de s curit pour une
utilisation en basse temp rature.

L’ENTRETIEN

Une lingue chane doit tre contr | e tousles ans par
un responsable comp tent.
A chaque troisi me contr le, il doit ftre proc d
un examen d’absence de fissures ainsi qu’un essai de
charge ou tout autre contr le non destructif.
Lors des contr les, il convient d’'observer les points
suivants :
- Mettre hors service les chanes comportant des
maillons d form s fissur s ou pr sentant des criques,
- A aucun endroit, la chane ne doit comporter un
allongement sup rieur 5%,

- La diminution de la section nominale de la chane ne
doit pas d passer 10 %,

- Les accessoires d form s doivent tre remplac s.

GRADE 80

Coefficient de sécurité :

Le coefficient de s curit est gal

utile indiqu e.

Le levage symétrique :

Lors de I'utilisation d'une lingue 3 ou 4 brins, 3 brins

au maximum peuvent  tre consid r s comme soumis

une charge lorsque les conditions suivantes sont

remplies :

- Le centfre de gravit estsitu  exactement au milieu,

- Tous les brins onflesm mes angles. Il peut tre obtenu
individuellement par un crochet de raccourcissement,

- Dans le cas de 3 brins, I'ensemble est r parti en trois
angles gaux de 120°.

Le levage asymétrique :

Dans ce cas, la charge utile dune  lingue 3 ou 4 brins

sera celle d’'une lingue 2 brins. L'angle form parle

brin le plus long sera I'angle der f rence.

Elingues A boucle ou en panier :

La charge de ces lingues doit frer duite 80 % de

la charge utile indiqu e. Dans tous les cas, veuillez vous

r f rer au tableau des charges.

Résistance a la température :

Lors de I'utilisation des lingues Grade 80  des

temp ratures extr mes, la charge utile se modifie

comme suit :

R_duction des C.M.U.

4 fois la charge

-40°C +200°C 0%
+200°C +300°C 10 %
+300°C  -400 °C 25 %

Lescha nes et accessoires Grade 80 ne doivent pas  tre
utilis s des temp ratures autres que celle indiqu es
dans ce tableau.

La galvanisation :

La chane et les accessoires Grade 80 ne doivent,
ult rieurement, subir aucun galvanisation ni par |"utili-
sateur, ni par le revendeur. Cette manipulation peut
enfraner une rupture en dessous de la charge utile
indigu e. Veuillez n’utiliser que des cha nes galvanis es
sous le contr le vigilant du fabricant de cha ne.

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a tifre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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CLINGUES CHAINE GRADE 80

(72
U]
o
o LINGUE CHAINE 1 BRIN <L JULIEIE @ <~ L
2 818 v DEMANDE
]
el
UL DESCRIPTION lingue chane Grade 80 r pondant aux exigences du march francais et sont conformes aux
normes EN 818-4,
CONFECTION  Allongement total - |I” tat brut - sur une longueur de 5 maillons : 20%
LES PLUS Options : peinture jaune ou verni, rev tement anticorrosion COROLIM.

Charge maximale d’utilisation Charge maximale d’utilisation
1 brin lingue sans fin

-tonnes- -tonnes-
2,2032
7 1.5 2,754
8 2 3,672
10 3.15 5,7834
13 5.3 9,7308
16 8 14,688
18 10 18,36

19 11,2 21,6648
20 12,5 22,95
22 15 27,54

26 21,2 38,9232
32 31,5 57,834

Les cofes et indications mentionnées dans ce cafalogue sont données ¢ titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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CLINGUES CHAINE GRADE 80

LoNGLEUR
L
LINGUE CHA NE 2 BRINS [Mc/:7.\»] ¥t OENANDE

Charge maximale d’utilisation
2 brins
-tonnes-
Angle 3 ' ) :
suivant norme EN 818-4 30° 45 45
Angle . )
g 1

ELINGUES

L

2,1 1.9 6 1,12
7 2,9 2,6 2,12 1.5
8 3.8 3,4 2,8 2
10 6 5,5 4,25 3,15
13 10,2 9 7,5 53
16 15,4 13,8 11,2 8
18 17.3 17.3 14 10
19 19.3 19.3 16 11,2
20 24,1 21,6 17 12,5
22 25,9 25,9 21,2 15
26 40,9 36,7 30 21,2
32 60,8 54,5 45 31,5

Les cofes et indications mentionnées dans ce cafalogue sont données ¢ tifre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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CLINGUES CHAINE GRADE 80

L

ELINGUES

Charge maximale d'utilisation

3 et 4 brins
-tonnes-
45°
2,36
7 4,3 3.9 3,15 2,24
8 5.8 5.2 4,25 3
10 9.1 8.1 6,7 4,75
13 15,3 13,7 11,2 8
16 23,1 20,7 17 11,8
18 29 26 21,2 15
19 32,4 29 23,6 17
20 36,2 32,4 26,5 19
22 43,4 39 31,5 22,4
26 61,4 55 45 31,5
32 91,2 81,8 67 47,5

CONTACTEZ-NOUS POUR LES GRADE 120 ET INOX

Les cofes et indications mentionnées dans ce cafalogue sont données ¢ titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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ELINGUES CHAINE GRADE 100

. LONGUEUR
LINGUE CHAINE [T\ R ALA
& DEMAND

DESCRIPTION lingue chane Grade 1001 pondant aux exigences du march frangais.
CONFECTION Composants en acier forg hauter sistance conforme la norme EN 1677.

LES PLUS Le grade 100 a une r sistance sup rieure de 25% par rapport au grade 80,
ce qui permet d'avoirdes lingues plus| g res pourune m me capacit .
Option : vernis bleu ou rev tement anticorrosion COROLIM.

— e . > o _':
Charge maximale d'utilisation
-tonnes-
@ de la cha ne 2 brin 3 et 4 brins
-mm- de 0° 45° de 0° 45°

6 1.4 2 3
7 1.9 2,65 4
8 2,5 3,55 5.3
10 4 5.6 8.4
13 6,7 9.5 14
16 10 14 21,2

TONNAGE SUPERIEUR SUR DEMANDE

Les cofes et indications mentionnées dans ce cafalogue sont données ¢ tifre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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CLINGUES TEXTILE

ELINGUES

L
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CLINGUES TEXTILE

(72
UL
-
CONSTITUTION D’UNE LINGUE TEXTILE (D
Les lingues textiles regroupent les lingues plates en sangles tiss es et les lingues rondes. Les mati res utilis es z
pour la confection des sangles plates ou des lingues rondes sont . des polyamides (PA), des polyesters (PES) —
et des polypropyl nes (PP). Ces diff rentes mati res ont des propri t s m caniques diff renfes ainsi que des ‘d

comportements diff rents lors de I'exposition  |la chaleur ou  des produits chimiques.

NORMES/R GLEMENTATIONS

L'utilisation des lingues rondes ou plates est r glement e par la directive europ enne (89/392/CEE). Il en est de
votre responsabilit et surtout de votre s curit  d’utiliser des lingues conformes aux normes en vigueur.

CONTR LE

- Tenir compte des conditions g n rales d’utilisation,
- Eviter les angles vifs sans protections ad quates,

- Eviterles chauffements dus aux frottements,

- Ne pas travailler destemp raturestrop lev es,
- Respecter les coefficients de s curit donn s.

CONDITIONS D’UTILISATION

- Les lingues rondes ou en sangle plate peuvent tre utilis es dans la plage de temp ratures allant de —40°C
+100°C,

- Afin d” viter un d chirement des fils de couture des boucles, I'angle d’ouverture de la boucle d'extr mit  doit

fre au maximum de 20°. Un angle d’ouverture d'un maximum de 20° pour des crochets DIN est donn i la
longueur des boucles est au minimum 4 fois la largeur du crochet,

- Lastabilit des lingues textile pour I utilisation dans le domaine des produits chimiques est d termin e en fonction
de la dur e de s jour, de la temp rature, de la concentration et du produit chimique (par exemple solution
alcaline, acide),

- Ne jamais nouer 2 lingues de levage. Cela r duit la capacit portante de fagon extr me. Pour augmenter la
longueur, reliez deux lingues entre elles avec une manille ad quate ou avec un crochet.

ANGLES DE LEVAGE
D’une fagon g n rale, on ne peut lever qu' un angle d’inclinaison inf rieur  60°.

MARQUAGE : I'attestation €€ et la marque &

Elles doivent accompagner toute liviaison de mat riel. Elles permettent I’acheteur de s’assurer que le fournisseur
s'est bien engag respecter les exigences essentielles de s curit .

Pourles lingues TEXTILE, le marquage est pr sent surune tiquette BLEUE (mati re Polyester), VERTE (Polyamide) ou
BRUNE (Polypropyl ne) et contient :

-LaC.M.U.,

- Lamati re utilis e et la classe des accessoires (boucles...),

- La longueur nominale en m tres,

- Le nom du fabricant,

- Le code de tracabilit ,

- Le num ro de la norme,

- Le marquage.

La couleur de I’ lingue textile ou sangle (couleur issue de la norme harmonis e) est fonction de la C.M.U.

Couleur Capacit correspondante

VIOLET 1000 kg
VERT 2000 kg
JAUNE 3000 kg
GRIS 4000 kg
ROUGE 5000 kg
MARRON 6000 kg
BLEU 8000 kg
ORANGE 10 000 kg
ORANGE + DE 10 000 kg

Les cofes et indications mentionnées dans ce cafalogue sont données ¢ tifre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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CLINGUES TEXTILE

UL
H
(=D CHARGE MAXIMALE D’UTILISATION - SANGLE TEXTILE
: Elingue 1 brin ou sans fin Elingue 2 brins
s
Angle B Angle B
Elingue Elingue
Code sans fin | coulissante
couleur 45°-60° 7°-45° 45°-60° 7°-45° 45°-60°
norme
EN 1492
Ié’ﬁ;-_.
Facteur
onnes
2 1.6 4 2,8 2 1.4 1 2,8 2 2,24 1.6
3 2,4 6 4,2 3 2,1 1.5 4,2 3 3.36 2,4
4 3.2 8 5.6 4 2,8 2 5.6 4 4,48 3.2
5 4 10 7 5 3.5 2,5 7 5 5.6 4
6 4,8 12 8.4 6 4,2 3 8.4 6 6,72 4,8
8 6.4 16 11,2 8 5.6 4 11,2 8 8,96 6.4
10 8 20 14 10 7 5 14 10 11,2 8
12 9.6 24 16,8 12 8.4 6 16,8 12 13,44 9.6
15 12 30 21 15 10,5 75 21 15 16,8 12
20 16 40 28 20 14 10 28 20 22,4 16
25 20 50 35 25 17.5 12,5 35 25 28 20
30 24 60 42 30 21 15 42 30 33,6 24
40 32 80 56 40 28 20 56 40 44,8 32
50 40 100 70 50 35 25 70 50 56 40
60 48 120 84 60 42 30 84 60 67,2 48
70 56 140 98 70 49 35 98 70 78,4 56
80 64 160 112 80 56 40 112 80 89.6 64
90 72 180 126 90 63 45 126 90 100,8 72
100 80 200 140 100 70 50 140 100 112 80
110 88 220 154 110 77 55 154 110 123,2 88
115 92 230 161 115 80,5 57.5 161 115 128,8 92

TONNAGE SUPERIEUR SUR DEMANDE

Les cofes et indications mentionnées dans ce cafalogue sont données ¢ titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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ELINCUES SANGLES TUBULAIRES

LINGUE TUBULAIRE SANS FIN @
GAINE SIMPLE

DESCRIPTION lingue sans fin flexible avec une protection en gaine simple.
CONFECTION me porteuse en fil enti rement enferm e dans une gaine fiss e.
CONSEIL D’UTILISATION Levage standard.
LES PLUS Le fourreau simple trait  anti-abrasion, permet un meilleur maintien et
une meilleure protection.
Nous réalisons un double marquage personnalisé sur vos élingues
sangles.
Nous pouvons fournir cette sangle jusqu’ une capacit de 10 tonnes.

COEFFICIENT
D'UTILISATION

ELINGUES

L

Charge maximale @del lingue Poids
d’utilisation Couleur m/utile
-tonnes- -kg-

1

2 18 0,37
3 I 20 0,528
4 22 0,712
5 28 0,862
6 30 1,056
8 32 1,402
10 35 1,686

LINGUE TUBULAIRE SANS FIN @ omisATn
GAINE RENFORCEE

DESCRIPTION lingue sans fin flexible avec gaine de protection renforc e. P73

CONFECTION La gaine renforc e permet une meilleure r sistance  I'usure et I'abrasion.
Nous pouvons vous fournir cette sangle jusqu’ 150 fonnes de capacit .

CONSEIL D’UTILISATION Levage standard.

LES PLUS * lingue haute s curit ,
« Possibilit d’avoirunt moin d’usure tiss sous la trame,
Nous réalisons un double marquage personnalisé
sur vos élingues sangles.

- mm - -mm - - kg-
-tonnes-

1 a 12 0,298
2 51 18 0,472
3 ] 53 20 0,640
4 69 22 0,846
5 76 28 1,002
6 80 30 1,224
8 90 32 1,564
10 96 35 1,882
2 110 39 2,500
15 110 46 3,200
20 132 52 4,200
25 132 60 5,400
30 160 65 6,100
35 160 67 7,100
40 160 73 7,900
45 180 78 9,300
50 180 86 11,200
55 180 %0 12,400
60 220 95 13,500
65 220 98 14,600
70 220 101 15,500
75 320 105 17,000
80 320 108 17,900
85 320 112 19,100
90 320 116 20,000
95 320 120 21,200
100 320 123 22,000
115 320 140 30,000

NNAGE SUPERIEUR SUR DEMANDE

Les cofes et indications mentionnées dans ce cafalogue sont données ¢ tifre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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ELINGUES SANGLES TUBULAIRES

LINGUE TUBULAIRE SANS FIN | @D

COEFFICIENT
D UTILISATION

ELINGUES

L

COBRA

DESCRIPTION lingue sans fin semi-rigide.
LES PLUS Facile et rapide mettre en place, I lingue garantit un levage dans les
meilleures conditions de s curit .
* lingue m moire de forme : I" lingue conserve sa rigidit
pour tre manipul e simplement,
* Ergonomie optimale : I’ lingue ne se m le pas,

« S curit maximale : I'effort est r parti de mani re homog ne
sur toutes les fibres,
* Un num ro unique d’identification permet une tfragabilit 100%.
Nous réalisons un double marquage personnalisé
sur vos élingues sangles.

Charge maximale d’utilisation @ 1 brin
Couleur
-tonnes- -mm-

16
20
22
29

g W N =

LINGUE TUBULAIRE COUTURE MILIEU

COEFFICIENT

DESCRIPTION La couture milieu apporte une meilleure capacit des D UTILISATION

fibres. L'effort support est uniform ment r parti.

LES PLUS Cette lingue ronde est particuli rement adapt e pour
les levages de charpentes m talliques et levages difficiles.

Charge
:uc;i)l(iig:i::;] Couleur (7] d(-? Ir’mliln_gue PoidsiKrg_/uﬁle

-1-

2 0,500
3 I 0,700
4 37 0,950
5 40 1,200
6 43 1,300
8 45 1,700

Les cofes et indications mentionnées dans ce cafalogue sont données ¢ titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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CLINGUES HMPE

LINGUE TUBULAIRE SANS FIN

HMPE

COEFFICIENT
D’UTILISATION

DESCRIPTION

lingue ronde de 2 200 tonnes en fibre HMPE.

CONFECTION

Fibre HMPE.

CONSEIL D’UTILISATION

LEVAGE SOUS CERTAINES CONDITIONS :

« De rouleaux de feuillard sans ab mer les premi res couches,
* Dumarbre, dest les,

* Des ensembles m cano-soud s.

LES PLUS

« Possibilt  de protection,

* Tr shauter sistance [I'abrasion sup rieure toutes les protections actuelles
(PVC, polyur thane, etc.),

« Tr shauter sistance aux coupures.

Nous réalisons un double marquage personnalisé sur vos élingues sangles.

Charge maximale largeur % C6 [ GE e
d'utilisation du fourreau 9
.mm.
-tonnes- -mm-

2

o O bW

100
120
140
160
180
200

63

63

73

73

73

83

98

98 30
98 34
133 40
133 44
133 48
183 71
183 75
183 87
213 90
228 94
228 100
283 108
283 116
343 125
343 132
343 140

FOURREAU

PROTECTION

Les cofes et indications mentionnées dans ce cafalogue sont données ¢ tifre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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CLINGUES HMPE

(72
[
(:D FOURREAU HMPE EXTREEMA®
E DESCRIPTION Fourreau de protection pour sangle HMPE.
‘d CONFECTION Fabriqu e en fibres UHMWPE (Ultra High Molecular Weight

Polyethel ne) et quip e d'un velcro.

CONSEIL D’UTILISATION Le fourreau HMPE peut fre utilis  pour prot ger toutes vos
lingues rondes et sangles, ainsi que pour des ¢ bles et
des cha nes de levage. Le manchon de protection peut
tre facilement mis autour du produit que vous souhaitez
prot ger.

LES PLUS Prot geles lingues des angles, des frictions et de I'abrasion,
que ce soit de la charge o de I'appareil de levage. ot
Le produit tanttr ssouple, il est facile de repositionner
le produit chaque levage si besoin. Le produit peut tre
uftilis destemp ratures allant de -40°C  +70 °C.
Le produit a une haute r sistance aux UV, acides et bases.

Elingue tubulaire Elingue plate

C.M.U. de 1 tonne 25 fonnes
C.M.U. de 1tonne 140 tonnes Largeur de 30 300 mm

FOURREAU HMPE HEAVY DUTY ET LIGHT DUTY

DESCRIPTION Fourreau de protection de sangle HMPE.

CONFECTION Fabriqu e en fibres HMPE : 1 bande (fourreau Light Duty) et
2 bandes (fourreau Heavy Duty).

CONSEIL D’UTILISATION Protection contre les produits chimiques et I'abrasion.

LES PLUS Des bandes rouges cousues  I'int rieur du fourreau
permettent d’indiquer I'usure du fourreau.

Largeur de sangle WIETmEE Largeur Largeur
- _mm- . de bandes fourreau light duty fourreau heavy duty
porteuses -mm- -mm-
30 65 65

Fourreau Heavy / Light Duty

2
30 4 65 65
50 2 65 65
50 4 65 65
60 2 75 75
60 4 75 75 Fourreau HMPE Heavy Duty
75 2 90 90
75 4 90 90
90 2 115 115
90 4 115 115
100 2 115 115
100 4 125 125
120 2 145 145
120 4 145 145
125 2 145 145 Fourreau HMPE Light Duty
125 4 145 145
150 2 175 175
150 4 175 175
180 2 205 205
180 4 205 205
200 2 275 275
200 4 275 275
250 2 275 275
250 4 275 275
300 2 335 335
300 4 355 335

Les cofes et indications mentionnées dans ce cafalogue sont données ¢ titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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CLINGUES HMPE

PROTECTIONS DE SANGLE HMPE

DESCRIPTION Protection pour sangle velcro en fibres
HMPE.
CONFECTION Fibre HMPE.

CONSEIL D’UTILISATION Levage par tfranglement avec un
crochet coulissant.

LES PLUS Cette protection en velcro est tr s facile
installer et prot ge vos lingues des
abrasions et arr tes vives. La version
Heavy Duty est renforc e en double

paisseur.
-mm- -mm-

85-875 55,7
105-112,5 71,7
1156-122,5 78
135-142,4 90,8
165-172,5 109.9
195-202,5 129
265 -272,5 173.,6
332,5 - 353 211,8

PROTECTIONS DE COIN HMPE

DESCRIPTION Protection de coin souple en fibre

HMPE.
CONFECTION Fibre HMPE.
LES PLUS Cette protection flexible permet e

de s’adapter parfaitement la
forme du coin que vous souhaitez
prot ger.

* Meilleure r sistance I'abrasion,
* Meilleure r sistance dynamique,
« Tr sfaible longation.

T Cote A
yp [

65
75
85
100
125
135
155
185
215
230
285 800 100
345 800 100
370 800 100
430 800 100
460 800 100
540 800 100
690 800 100

AUTRES FOURREAUX DE PROTECTION SUR DEMANDE

Les cofes et indications mentionnées dans ce cafalogue sont données ¢ tifre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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ELINCUES SANGLES PLATES

LINGUE SANGLE PLATE | @D

COEFFICIENT
D'UTILISATION

2 BANDES PORTEUSES (CATEGORIE 2)

DESCRIPTION lingue sangle plate 2 bandes porteuses, boucle repli e.
CONFECTION Fibre 100 % polyester.
LES PLUS Plus grande r sistance toute forme de frottements et d’abrasion, ainsi qu’une bonne r sistance

aux UV et aux produits chimiques.
Nous réalisons un double marquage personnalisé sur vos élingues sangles.

Charge maximale

d'utilisation Qoo Epaisseur Poids 1 m Poids m/I
-tonnes- SIme o
25 180
1 30 6 280
1.5 50 6.1 430
2 60 6.5 520
2,5 75 7 650
3 90 7 750
4 120 7 1100
5 150 7.5 1500
6 180 7.5 1900
8 240 8 2800
10 300 8 3700

Cat. 4 Cat. 5

LINGUE SANGLE PLATE ¢ Q

2 BANDES PORTEUSES (CATEGORIES 4 ET 5)

DESCRIPTION lingue sangle plate 2 bandes porteuses, boucle m le ou femelle.

CONFECTION Fibre 100 % polyester. 1! £

LES PLUS Plus grande r sistance toute forme de frottements et d’abrasion, qinsi ' ’
qu’'une bonner sistance aux UV et aux produits chimiques. ; .
Nous réalisons un double marquage personnalisé sur vos élingues sangles. 0 ty

Cat gorie 4 Cat gorie 5

Charge maximale .
Epaisseur

d'utilisation Couleur - Poids/3 m Poids/m Poids/3 m Poids/m
—fonnes- “kg- suppl mentaire e suppl mentaire
-kg- -kg-

1 30 7 1,02 0,2 1,22 0.2

2 60 6 2,09 0,35 2,56 0,35

3 R 75 3,88 0,55 4,76 0,55

4 120 8 5,41 0,73 6,84 0,73

5 150 7 713 0,94 9,84 0,94

6 180 7 9,71 1.2 11,99 1,20

8 240 8 16,24 15 20,45 1,50

10 300 7 21,68 1,97 27,31 197

12 300 8 22,97 2,36 - -

Les cofes et indications mentionnées dans ce cafalogue sont données ¢ titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances

FARGAMEL. sAs G.Fargamel - 44, avenue Gustave Eiffel - CS 30066 - 33615 PESSAC Cedex
WWWFARGAMELCOM  Tél. +33 (0)5 56 36 28 28 - Fax +33 (0)5 56 07 36 74 - E-mail : commercial@fargamel.com




CLINCGUES SANGLES PLATES

LINGUE SANGLE PLATE 4 BANDES PORTEUSES

DESCRIPTION lingue sangle plate 4 bandes porteuses, boucle simple. S onsson
CONFECTION Fibre 100 % polyester.
LES PLUS Plus grande r sistance toute forme de frottements et d’abrasion,

ainsi qu’une bonne r sistance aux UV et aux produits chimiques.
Nous réalisons un double marquage personnalisé sur vos élingues sangles.

Charge maximale - . - .
d%tilisqiion Couleur EF{?:::UT POI_cli(;? m P0|dfkn;{u1|le
-tonnes-
12 1,1 0.4
13 2,2 0.8
14 3.3 1.1
| 14 4,8 1.6
15 5,5 2
14 7.5 2.4
15 10 3,4
15 13,5 4,5

COEFFICIENT
D’UTILISATION

N

LINGUE SANGLE PLATE SANS FIN | @D

DESCRIPTION lingue sangle plate sans fin.

LES PLUS Possibilit - d’ajouter une enduction polyur thane.
Nous réalisons un double marquage personnalisé sur vos élingues sangles.

harge maximal . :
= c::l’gl;ﬁilisgiionae Couleur Poids m/utile
-tonnes- -kg-
1 30 3.5 0,21
2 60 3 0,38
3 ] 90 4 06
4 120 4 0,82
5 150 3.5 1,06
6 180 3,5 1,45
8 240 4 1,84
10 300 3.5 2,47
12 300 4 3,14

COEFFICIENT
D'UTILISATION

LINGUE SANGLE JUXTAPOSEE

DESCRIPTION lingue sangle juxtapos e.
CONFECTION Jusqu’ 450 mm de largeur.
LES PLUS L" lingue juxtapos e permet une plus grande surface de contact avec des

charges tr s longues.
Nous réalisons un double marquage personnalisé sur vos élingues sangles.

cMu Largeur Epaisseur Poids Ter m/| Poids m/I
1 60 6,00 0,35 0,26
1,5 ] 100 6.10 0,54 0,39
2 120 6,50 0,65 0,52
25 _ 150 7,00 0.81 0,59
3 180 7.00 0,94 0.72
4 240 7.00 1,40 1,05
5 300 7.50 1,90 1,30
6 360 7,50 2,40 1,56
8 480 8,00 3,50 2,20
10 600 8,00 4,65 2,95

Les cofes et indications mentionnées dans ce cafalogue sont données ¢ tifre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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ELINGUES SANGLES MULTIBRINS

L

ELINGUES

LINGUE SANGLE 1 ET 2 BRINS

DESCRIPTION lingue sangle plate ou tubulaire.
CONFECTION 100% polyester haute t nacit .

CONSEIL D’UTILISATION ATTENTION : ne pas utiliser ce type d’
charges coupantes.

Fourreaux de protection pour les charges abrasives.
Nous réalisons un double marquage personnalisé sur
vos élingues sangles.

lingue pour les

LES PLUS

C.M.U. 1 BRIN

Mode d'utilisation

Il

Facteur de mode

05 0.5 1 : | X 0.5
1 1 0,8 2 1.4 1 0,7 0,5 1.4 1 1.12 0.8
2 2 1.6 4 2,8 2 1.4 1 2,8 2 2,24 1.6
3 3 2,4 6 4,2 3 2,1 1.5 4,2 3 3,36 2,4
4 4 3,2 8 5,6 4 2,8 2 5,6 4 4,48 3.2
5 5 4 10 7 5 3,5 2,5 7 5 5,6 4
6 6 4,8 12 8.4 6 4,2 3 8.4 6 6,72 4,8
8 8 6,4 16 11,2 8 5,6 4 11,2 8 8,96 6,4
10 10 8 20 14 10 7 14 10 11,2 8

LINGUE SANGLE 3 OU 4 BRINS

C.M.U. 2 BRINS CMU 3 OU 4 BRINS

rsmm-/rw\

Mode d'utilisation

Facteur de mode

21
28
35
42
56
70
84
112
140

100

'I,'IZ

16,8
22,4
28
33,6
44,8
56
67.2
86,6
112

12
16
20
24
32
40
48
64
80

2,1

1,5

21
31,5 22,5 EXTREMITES
42 30 A LA DEMANDE
52,5 37,5

63 45

Avec une répartition uniforme du poids, une longueur de brin
identique et un angle identique par brin, seuls frois brins doivent
éire supposés porteurs pour une suspension @ 4 brins. Pour le cas
ou la répartition du poids, la longueur du brin et I'angle ne sont
identiques, seuls 2 des 4 brins peuvent éire supposés porfeurs.

Les cofes et indications mentionnées dans ce cafalogue sont données ¢ titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances

FARGAMEL
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CLINGUES SANGLES SPECIALES

LINGUE LEVE-TUYAU @D

COEFFICIENT
D’UTILISATION

DESCRIPTION lingue | ve-tuyaux.
CONSEIL D’UTILISATION Levage par tranglement avec un crochet coulissant.
LES PLUS N’endommage pas le tuyau.

COEFFICIENT
D'UTILISATION

LINGUE POSE POTEAU

LINGUE TUBULAIRE

AVEC AME EN CABLE ACIER

DESCRIPTION lingue ronde sans fin avec une me en
Cc ble acier galvanis .
Gaine noire en Polyester.
Charge maximale d'’utilisation :
1T 2T 3T 4T et 5T,

LES PLUS Utilisation en sc nographie et autre lieu
risques de temp ratures lev eset/ou
ar tes vives.
Fen tre pourinspection del’ tat
duc ble.
Longueur la demande.

AUTRES REALISATIONS SUR DEMANDE

FARGAMEL REALISE AUSSI TOUTES VOS DEMANDES SPECIFIQUES...

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a tifre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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ACCESSOIRES DE PROTECTION

(72

L]

3 FOURREAU PVC

: DESCRIPTION Fourreau de protection en PVC.

sEU CONFECTION PVC.
LES PLUS Gaine fr sr sistante qui prot ge les
lingues lors de manipulations de
mat riaux abrasifs.

Pour lingue tubulaire Pour lingue tubulaire

Pour lingue plate 1 brin 2 brins Largeur

S -tonnes- -tonnes SIme

30-50 1-4 1-3 38 60

60 5-8 4-5 50 80

75-100 - 5-8 63 100

10 10 76 120

120-150 12-30 -12-20 100 160

180 35-50 25-30 127 200

200 55-60 35-45 150 235
240-300 65-100 50-70 200 315

FOURREAU POLYURETHANE 1 FACE/2 FACES/CLIP

DESCRIPTION Fourreau de protection en polyur thane 1 face ou
2 faces, 1 brin ou 2 brins.

CONFECTION constitu en lastom re polyur thane transparent.

CONSEIL D’UTILISATION Solution adapt e pour les levages difficiles.

LES PLUS Excellente protection des sangles textiles.

Haute r sistance I'usure et aux cisaillements.
Permet d’ viter le glissement des charges.

Largeur maximale

de la sangle Largeur fourreau Epaisseur fourreau Poids 1 face Poids 2 faces
e -mm- -mm- -kg/m- -kg/m-

30 50 5 0.6 1

50 70 5 0.8 1.3
60 80 5 0.9 1,45
75 95 5 1 1.7
90 110 5 1,05 1.9
100 120 5 1.25 2,05
120 145 5 1,45 2,4
150 170 5 1.7 2,5
180 200 5 1.9 3.2
240 270 8 3.8 6.3
300 330 8 4,85 8,05

MONTAGES POSSIBLES DE FOURREAUX DE PROTECTION

FPolyurdthans 2 faces sur 2 brins

Sur 1 brin PVC uniguement E " PYC sur 2 brins e

Les cofes et indications mentionnées dans ce cafalogue sont données ¢ titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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ACCESSOIRES DE PROTECTION

ENDUCTION

DESCRIPTION Enduction de polyur thane pour sangle.

CONSEIL D’UTILISATION Cette enduction est possible sur tout type de sangle avec
ou sans anneaux et sur foute leur longueur.

LES PLUS L’enduction sur les deux faces apporte une excellente
protection contre I'attaque des liquides. En vertu de
ses excellentes qualit s anti-glissantes, le polyur thane est
recommand pour la manutention d’objets lisses tels que
les tuyaux.
Elle offre galement une protection id ale pour les objets
en mati re fragile (fube inox, etc.).

PROTECTION D’ANGLE

DESCRIPTION Coin de protection souple en polyur thane.

CONSEIL D’UTILISATION Protection des moyens d'arrimage en textile, des chanes et des ¢ bles pour le levage de
charges bordsac r s.

LES PLUS Utilisation tant pour le levage que pour I'arrimage
R partition quilibr e de la charge et manipulation ais e gr ce aux coins aimant s.

A c Poidsnu | oI9S AVeC Iy\p gaimants
aimants .
-mm- -mm- -kg- -kg- possible
70 70 30 90 2

100 60 0,95 1,15
90 95 30 125 60 90 1,15 1,65 4
150 155 30 185 60 90 1,55 1,95 4
245 250 30 280 60 90 2,20 2,80 6
330 335 30 365 60 90 2,80 3,50 6

Les cofes et indications mentionnées dans ce cafalogue sont données ¢ tifre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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ELINGUES CORDAGE

ELINGUES

CONSTITUTION DE L’ LINGUE

Les linguesen cordestextile regroupentles linguesen cordagetoronn  base de fibressynth tiques ou naturelles.
Les lingues simples en corde toronn e sontr alis es par une boucle piss e chaque extr mit , avec ou sans
cosse dans la boucle. Les lingues multibrins sont r alis es par association d’ lingues simples une maille det te.

L

Les mati res utilis es pour la confection des cordes toronn es sont :
- Pour les fibres naturelles : manille (Ma), chanvre (Ha), sisal (SI),
- Pour les fibres synth  tiques : polyamides (PA), polyesters (PES), polypropyl nes (PP).

Ces diff rentes mati res ont des propri t s m caniques diff rentes ainsi que des comportements diff rents lors de
I'exposition la chaleur, 1'humidit ou des produits chimiques.

NORMES/R GLEMENTATIONS
Lutilisation des lingues en cordes est r glement e par la norme EN1492-4. Il en est de votre responsabilit et
surtout de votre s curit d’utiliser des lingues conformes aux normes en vigueur.

EN 1492 : « Les lingues en cordage couvertes par la pr sente partie de I'EN 1492 sont pr vues pour des
applications de levage g n rales, c'est- -dire le levage d’'objets, de mat riaux ou de marchandises qui
ne n cessitent aucun cart par rapport aux prescriptions, coefficients de s curit ou charges maximales
d’utilisation sp cifi s.

Les op rations de levage non couvertes parla pr sente norme incluent le levage de personnes, de mat riaux
potentiellement dangereux tels que le m tal fondu et les acides, les feuilles de verre, les mati res fissiles et
lorsque des conditions particuli res s'appliquent. Les lingues en cordage conformes la pr sente Norme
P84 europ enne conviennent I'utilisation et au stockage dans les plages de temp ratures suivantes :

a) Polyester et polyamide : —40°C  100°C

b) Manille, sisal, chanvre et polypropyl ne:-40°C 80°C

¢) HPME : Point de fusion 150°C. »

UTILISATION

- Tenir compte des conditions g n rales d’ufilisation,
- Eviter les angles vifs sans protections ad quates,

- Eviter les chauffements dus aux frottements,

- Ne pas travailler destemp raturestrop lev es,
- Respecter les coefficients de s curit donn s.

MARQUAGE :

I'attestation €€ et la marque €€

Les lingues en cordage poss dent
une tfiguette permettant d’'identifier
les principales caract ristiques.

L' étiquette doit contenir :

- La charge maximale d’ufilisation
(C.M.U.) en tonnes ou en kilogrammes
et la plage d'angle correspondant
(pourles lingues brins multiples),

- La longueur nominale en m  tres,

- Le nom ou symbole du fabricant,

- le sigle CE.

BBEFARGAMEL  sas G.Fargamel - 44, avenue Gustave Eiffel - CS 30066 - 33615 PESSAC Cedex
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CLINGUES CORDAGE

(72
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LONGUEUR
A LA (ZD
DEMANDE —
e
(T

LINGUE CORDAGE 1 BRIN HMPE

DESCRIPTION lingue cordage 1 brin.
CONFECTION  Fibre HMPE.
LES PLUS R sistance lev e [I'abrasion, aux acides

et aux charges angles vifs.
Possibilit confection en estrope ou lingue ajustable.

«C.M.U. ET EXTREMITE A LA DEMANDE »

COEFFICIENT

LINGUE CORDAGE POLYPROPYLENE | @D <o

DESCRIPTION lingue cordage polypropyl ne sur boucles ou en estrope.
CONFECTION Les C.M.U. indiqu es tiennent comptent de la nouvelle r glementation coef. 1/7.
LES PLUS Les lingues sont vendues avec une plaquette de marquage.
Elingue boucle Estrope
C.M.U. 1 brin C.M.U.
.kg. -kg.
8 120 240
10 180 360
12 250 500
14 340 680
16 430 860
18 550 1100
20 660 1320
24 800 1600
26 930 1860
28 1200 2400
32 1600 3200
36 2000 4000
40 2350 4700
44 2900 5800
48 3300 6600
52 3900 7800
56 4400 8800
60 5000 10000

Les cofes et indications mentionnées dans ce cafalogue sont données ¢ tifre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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ELINGUES CORDAGE
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(V) LONGUEUR
Z LINGUE CORDAGE NYLON | @D A LA
= N DEMANDE
el
sLL
DESCRIPTION lingue cordage nylon.
CONFECTION Les C.M.U. indiqu es tiennent comptent de la nouvelle r glementation coef. 1/7.
LES PLUS Les lingues sont vendues avec une plaquette de marquage.
Elingue Dboucle Estrope
C.M.U. 1 brin C.M.U.
-kg- -kg-
6 100 200
8 170 340
10 260 520
12 370 740
14 500 1000
16 650 1300
18 825 1650
20 1000 2000
24 1250 2500
26 1500 3000
28 2000 4000
32 2500 5000
36 3000 6000
40 3600 7200
44 4400 8800
48 5100 10200
52 6000 12000
56 6900 13800
60 7800 15600

FILET CORDAGE

DESCRIPTION Filet de chargement textile.

CONFECTION Dimensions 3 X 3 m, maille de 0.20 x 0.20 cm
et boucles lat rale de 0.60 m.
- @ du cordage, cadre @ 18
- @ du cordage, maille @ 12
Jonctions des mailles :
* Pigu esen quinconces,
*« Nou esen quinconces,
* Nou es chaqgue jonction.

AUTRES DIMENSIONS A LA DEMANDE

Les cofes et indications mentionnées dans ce cafalogue sont données ¢ titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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CORDAGES SYNTHETIQUES

'

~

HMPE (High Modulus Poly thyl ne) p.90
Superline Steelite et Superline Steelite Xtra P.921T
Superline nylon p.92
Superline polyester p.93
Polypropyl ne p.94
Nylon P.95
Polyester p.96
Copolym re HSCP et HSCP+ p.97
Drisse nylon p.98

CORDAGES FIBRES NATURELLES

Cordage chanvre

P89



CORDAGES SYNTHETIQUES

HMPE (High Modulus Poly thyl ne) j & e

CORDAGES

DESCRIPTION Corde en fibres synth tiques HMPE (High Modulus Poly thyl ne).
CONFECTION 12 forons fress s avec unrev tement en polyur thane.
APPLICATIONS C ble de tfreuil, amarrage, remorquage et fabrication d’ lingues.
PROPRIETES » Densit relative : 0.97 flottant,
* R sistance latemp rature : point de fusion 150°C,
* R sistance aux UV : excellente,
» Allongemement larupture : 4.5% larupture (c ble neuf) et 2,6% la rupture (¢ ble rod ),
« Admet un faible rayon d’enroulement,
« Flexibilit :1 ger et flexible,
* R sistance chimique : excellente.
LES PLUS * Meilleur rapport poids/rupture, 1w RUFRURINALNOMIEN Y

* Facile manipuler et pissurer,

« Allongement r duit,

i /

I"

/

/

/i

* Extensible, ;u
« Excellente r sistance la fatigue en flexion, ;"t .r'f //
« Pas d’absorption d‘eau, L /
* Excellente r sistance I'abrasion, g -
 Imputrescible, /
« Flottant. e 1 ] 3 ] 3 &
[— T % d'allongement
Cilble rodé

Poids/100
.kg.

HMPE SILVER | swecow |
Charge de rupture minimale Charge de rupture minimale

F90 6 2,30 3,80 37,00 3,20 31,40
8 3,60 6,60 65,00 5,80 56,90
10 5,70 10,40 102,00 9.10 89,20
12 8,00 15,00 147,00 13,00 127,00
14 11,00 20,40 200,00 17.60 173,00
16 14,00 26,50 260,00 22,20 218,00
18 18,00 31,60 310,00 28,60 280,00
20 22,00 38,70 380,00 34,60 339,00
22 26,00 45,90 450,00 42,00 412,00
24 31,00 53,00 520,00 49,80 488,00
26 36,00 61,20 600,00 58,80 577,00
28 42,00 69,30 680,00 68,10 668,00
30 48,00 78,50 770,00 78,10 766,00
32 55,00 88,70 870,00 89,40 877,00
34 62,00 97,90 960,00 100,00 981,00
36 69,00 106,00 1040,00 111,00 1089,00
38 77,00 118,00 1160,00 123,00 1206,00
40 86,00 128,00 1260,00 136,00 1334,00
42 94,00 = = 148,00 1451,00
44 104,00 149,00 1460,00 168,00 1648,00
46 113,00 = - 182,00 1785,00
48 123,00 173,00 1700,00 195,00 1912,00
50 138,00 = = 203,00 1991,00
52 150,00 201,00 1970,00 215,00 2108,00

AUTRES DIMENSIONS ET CONFECTION SUR DEMANDE

Les cofes et indications mentionnées dans ce cafalogue sont données ¢ titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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CORDAGES SYNTHETIQUES

SUPERLINE STEELITE

SUPERLINE STEELITE XTRA

DESCRIPTION

Corde en fibres synth tiques HMPE, composition Superline.

CONFECTION

12 torons tress s. Gaine de protection circulaire tress e autour d'une me centrale en HMPE

(High Modulus Poly thyl ne).

APPLICATIONS

C ble de treuil, amarrage, remorquage et fabrication d’ lingues.

PROPRIETES

« Densit  relative : peut varier de 0.97
* R sistance
* R sistance aux UV : excellente,
* Allongement la rupture : 4,5%
* Admet un faible rayon d’enroulement,

« Flexibilit :1 ger et flexible,

* R sistance chimique : excellente sauf avec

une gaine de protection polyester dans un
environnement alcalin.

la temp rature : point de fusion

160°C,

LES PLUS

* Meilleur rapport poids/rupture,
« Facile manipuler,

» Allongement r duit,

« Extensible,

« Excellente r sistance la fatigue en flexion,

« Pas d’absorption d'eau,
« Excellente r sistance
* Imputrescible,

« Flottabilit (variable).

I"abrasion,

la rupture (¢ ble neuf) et 2,5%

1.15 en fonction du type de protection,

la rupture (¢ blerod ),

Effort en % d"allongement
] B

RUPTURE/ALLONGEMENT

T

/Ammvy

,*'{ /'/

/Il

L~

] 1 z 3
J— % d'allongement
Cilble rodé

[}
-mm-

28
30
32
34
36
40
44
48
52
56
60
64
68
72
76
80
88
96
104
112
120

rge de rupture minimale Charge de rupture minimale

Superline Steelite Superline Steelite Xtra
Poids/100
.kg.

45,8 47,5 466 62

47,7 51,3 503 67

67,1 60,4 593 70

73,0 68,7 674 83

77,4 73,6 722 93

87,3 90,0 883 113
104,0 107,0 1050 134
138.0 126,0 1236 164
173.0 147,0 1442 194
190,0 169.0 1658 228
208,0 193.0 1893 262
245,0 243,0 2384 307
266,0 269,0 2639 343
285,0 302,0 2963 379
316,0 340,0 3335 427
334,0 373.0 3659 456
424,0 453,0 4444 538
492,0 533.0 5229 625
601,0 626,0 6141 743
701,0 733.0 7191 831
918,0 839,0 8231 953

608

657

687

814

912

1109
1315
1609
1903
2237
2570
3012
3365
3718
4189
4473
5278
6131
7289
8152
9349

AUTRES DIMENSIONS ET CONFECTION SUR DEMANDE

Les cofes et indications mentionnées dans ce cafalogue sont données ¢ tifre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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CORDAGES SYNTHETIQUES

CORDAGE SUPERLINE NYLON "‘j "Zﬁ#ﬁ@ﬁf{,’t

DESCRIPTION Corde en fibres synth tiques nylon.
CONFECTION 3 torons tress s avec des fibres nylon. Gaine de protection tress e autour d’'une me nylon.
APPLICATIONS C ble de treuil, amarrage, remorquage et fabrication d’ lingues.
PROPRIETES « Densit  relative : 1.14,
* R sistance latemp rature:
point de fusion 218°C,
* R sistance aux UV : excellente,

» Allongement larupture:31% la rupture 00
(c ble neuf) et 25% la rupture (c blerod ), g
o
#
;

RUPTURESALLONGEMENT

« Flexibilit : bonne (se durcit I'usage),

* R sistance chimigue : bonne mais limit e
en milieu alcalin.

i )
/

LES PLUS « Tr sbonner sistance |'abrasion et la fatigue /
« Excellent rapport diam tre/r sistance, 0 ,/
» Concu pour une utilisation sur des treuils, -ﬁ{’
» Propri t s antigiratoires. s w B ow @ ow o om e .
[E— T % drallongement
Ciible rodé
- i I I
16 19,1 7.3 71,6
18 21,8 8,4 82,4
20 34,1 12,4 122
22 43,2 15,2 149
24 49,1 17.8 175
28 57,5 21,1 207
32 75,1 27,7 272
36 86,5 33 324
40 103 40,9 401
44 117 47,5 466
48 128 58,2 571
52 172 68,2 669
56 184 78,7 772
60 208 90,3 886
64 245 103 1010
68 275 118 1157
72 312 129 1265
80 385 161 1579
88 482 205 2010
96 532 232 2275
104 629 273 2677
112 680 308 3020
120 817 3562 3452
128 919 395 3874
136 1018 444 4354
144 1119 488 4786
152 1266 553 5423
160 1413 605 5933
168 1516 650 6374
176 1620 697 6835
184 1723 762 7473
192 1874 840 8238

AUTRES DIMENSIONS ET CONFECTION SUR DEMANDE

Les cofes et indications mentionnées dans ce cafalogue sont données ¢ titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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CORDAGES SYNTHETIQUES

CORDAGE SUPERLINE POLYESTER

DESCRIPTION Corde en fibres synth fiques polyester.
CONFECTION 3 torons tress s avec des fibres polyester. Gaine de protection fress e autour d’'une me polyester.
APPLICATIONS C ble de treuil, amarrage, remorquage et fabrication d’ lingues.

PROPRIETES * Densit  relative : 1.38,
* R sistance latemp rature: point de fusion 260°C,
* R sistance aux UV : excellente,

CORDAGES

* Allongement larupture : 14%  la rupture RUPTURE/ALLONGEMENT
(c ble neuf) et 12% la rupture (¢ blerod ), -

* Flexibilit : reste flexible car le cordage n’absorbe /
pas I'eau, s

* R sistance chimigque : bonne §m /
sauf en milieu alcalin. 3 //

LES PLUS « Tr sbonner sistance [I'abrasion et la fatigue, L /

* Excellent rapport diom tre/r sistance, i . ,&

» Concu pour une utilisation sur des treuils,

» Propri t s antigiratoires. Oy 3 % T x -1 -

e U e O allongRIment
Ciible rodé

Poids/100 Charge de rupture minimale
“kg- [ fomes [ _N-
16 8,1

18 79.4
18 28 11,6 114
20 32 12,9 127
22 36 15,1 148
24 45 18,5 181
28 55 22,5 221
32 77 30,5 299 P93
36 87 36,4 357
40 112 46,3 454
44 137 58,2 571
48 165 69,1 678
52 206 84,7 831
56 227 95 932
60 248 105 1030
64 280 118 11567
68 316 133 1304
72 391 168 1648
80 456 198 1942
88 577 248 2432
96 664 283 2775
104 730 313 3069
112 863 371 3638
120 950 410 4021
128 1077 455 4462
136 1255 532 5217
144 1389 590 5786
152 1520 648 6355
160 1699 725 7110
168 1832 782 7669
176 2054 878 8610
184 2231 954 9355
192 2408 1030 10101

AUTRES DIMENSIONS ET CONFECTION SUR DEMANDE

Les cofes et indications mentionnées dans ce cafalogue sont données ¢ tifre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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CORDAGES SYNTHETIQUES

CORDAGE POLYPROPYLENE [ & BRSSN

DESCRIPTION  Corde en fibres synth tiques @ﬁy b‘?.:_? ’f*‘*}z?f‘:;
polypropyl ne. it 2 S
CONFECTION 3 et 8 torons tress s en fibres de
polypropyl ne.
APPLICATIONS Fabrication pour filets de protection et de manutention, ligatures et  lingues de levage.

PROPRIETES * Densit  relative : 0.91 flottant,

CORDAGES

* R sistance latemp rature : utilisation optimale
entre -30°C et +100°C, point de fusion  170°C, ”W"W“Jm‘”
« R sistance aux UV : bonne, peut tre stabilis e i L~
la demande, = 1

* Allongement larupture : 18% la rupture, - // ,/

« Flexibilit : moyenne, : 4

* R sistance chimique : bonne. P % .—";}

LES PLUS * Meilleur rapport qualit /prix, g » //1‘

« Disponible en diff rentes couleurs, ‘f--ﬁ//

« Facile  pissurer, o PR T TR TR TR TR TR Y

* Imputrescible, ——Ciblomesd % Fallompement

Cilibile rodé

 Flottant.

P Poids/100
mm- o- T T
4 0.6 0,21 2,1
5 1,25 0,44 4,34
6 1,7 0,6 59
8 3 1,06 10,4
10 4,5 1,56 15,3
12 6,5 2,21 21,7
14 9 3,05 29,9
P94 16 1,5 3,77 37

18 14,8 4,81 47,2
20 18 5.8 56,9
22 22 6,95 68,2
24 26 8,12 79.7
26 30,5 9.4 92,2
28 35,5 10,7 105
30 40,5 12,2 120
32 46 183 132
34 52 15,2 149
36 58,5 16,9 166
38 65,5 18,9 185
40 72 20,5 201
44 88 24,6 242
48 104 28,6 280
52 122 33,1 325
56 142 37.8 371
60 163 43,3 425
64 185 48,9 480
68 209 55 540
72 234 61,4 603
76 261 68,1 668
80 290 75,6 741
88 351 90,1 890
96 417 107 1050
104 490 123 1205
112 570 142 1391
120 650 163 1597
128 740 184 1803
136 840 207 2030
144 940 231 2265
160 1152 283 2775

AUTRES DIMENSIONS ET CONFECTION SUR DEMANDE

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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CORDAGES SYNTHETIQUES

CORDAGE NYLON

& IR &SF

DESCRIPTION Corde en fibres synth tiques nylon.
CONFECTION 3 et 8 forons tress s.
APPLICATIONS Aussi res d’amarrage, lingues de remorquage et d’amarrage, applications diverses.
PROPRIETES » Densit relative : 1.14,
* R sistance latemp rature: point de fusion 218°C,
* R sistance aux UV : excellente,

« Allongement larupture : 43% la rupture
(absorbe norm ment d’ nergie), RUPTURE/ALLONGEMENT

« Flexibilit : bonne (se durcit  I'usage), e /.f' /’
* R sistance chimique : bonne sauf en milieu 0 7

aicailn. s /II /

CORDAGES

LES PLUS * Bonner sistance I'abrasion,
* Excellent rapport poids/t nacit ,

Effort an % d'allongament

* Facile pissurer, . ff _,J'
« Imputrescible. ,..f-____"“,_,...--"""
" L] 5 ] 15 Fel L E ] o &40 -
e il i % d'allongemsent
Cilble redd
s “kg- L ommes- | N

6 2,25 0,75 7.4
8 4 1.35 13.2
10 6,2 2,08 20,4
12 8,9 3 29,4
14 12,2 4,1 40,2
16 15,8 5.3 52
18 20 6,7 65,7
20 24,5 8.3 81,4 R95
22 30 10 98
24 35,5 12 118
26 42 14 137
28 48,5 15,8 1155
30 55,5 17,7 174
32 63 20 196
34 71 22,5 221
36 80 24,9 244
38 89 27.4 269
40 99 30 294
44 120 35 351
48 142 42 412
52 166 48,8 479
56 193 56 549
60 221 63,8 626
64 252 72 706
68 284 80,1 792
72 319 90 882
76 355 100 979
80 394 110 1078
88 477 131 1284
96 568 154 1510
104 666 182 1786
112 772 210 2061
120 887 240 2355
128 1010 272 2668
136 1140 306 3002
144 1280 344 3375
160 1580 422 4142

AUTRES DIMENSIONS ET CONFECTION SUR DEMANDE

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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CORDAGES

P96

CORDAGES SYNTHETIQUES

CORDAGE POLYESTER M& =S &K 55

DESCRIPTION Corde en fibres synth tiques polyester.
CONFECTION 3 et 8 forons tress s.

APPLICATIONS Aussi res d’amarrage, lingues de remorquage et d’amarrage, applications diverses.
PROPRIETES « Densit  relative : 1.38,
* R sistance latemp rature : point de fusion RUPTURE/ALLONGEMENT

260°C, i P ]
* R sistance aux UV : excellente, i /1 (/
» Allongement larupture : 24% la rupture,

« Flexibilit : bonne, n’absorbe pas I'eau, - /
* R sistance chimique : bonne sauf en milieu /II

Effort an % d'allongansent
[

alcalin. 5 ,/ /
LES PLUS » Bonner sistance I’abrasion, L f.-":—._f_,,.—r";j
* Excellent rapport poids/t nacit , o ——
* Facile pissurer, - -E-0 k-
e Ll Pl % d'allongument
* Impuftrescible. Ciilde rodé
mm- kg- e | N
6 2,7 0,71 7
8 4,8 1.28 12,6
10 7.6 2 19,6
12 11,0 2,9 28
14 14,8 4 39,2
16 19,5 5,1 50
18 24,5 6.8 67
20 30,3 8,1 79
22 36,7 9.3 91
24 43,7 11,8 116
26 51,2 13,9 136
28 59,4 16 157
30 68,2 17,6 173
32 77.8 20,9 205
34 87.9 23 226
36 98,2 27,8 273
38 109.5 30,6 300
40 121,0 34,5 338
44 147,0 41 402
48 175,0 47,5 466
52 205,0 55,4 543
56 238,0 64,5 633
60 273,0 71,7 703
64 311,0 82,7 811
68 354,0 94,7 929
72 393.0 107 1050
76 440,0 119 1167
80 485,0 130 1275
88 587,0 159 1560
96 699.0 184 1805
104 820,0 222 2177
112 950,0 256 2510
120 1090,0 290 2844
128 1240,0 326 3197
136 1400,0 367 3599
144 1570,0 401 3932
160 1940,0 487 4776

AUTRES DIMENSIONS ET CONFECTION SUR DEMANDE

Les cofes et indications mentionnées dans ce cafalogue sont données ¢ titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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CORDAGES SYNTHETIQUES

CORDAGE COPOLYMERE - HSCP ET HSCP+

= .
& =4

DESCRIPTION Corde en fibres synth tiques hautet nacit copolym re monofilament extrud .
CONFECTION 8 toronstress s.
APPLICATIONS Amarrage, remorquage et fabrication d’ lingues.
PROPRIETES » Densit relative : 0.92 flottant,
* R sistance latemp rature : utilisation optimale entre -30°C et 100 °C, point de fusion 170°C,

CORDAGES

* R sistance aux UV : bonne,

« Allongement larupture: 18% la rupture, RUPTURE/ALLONGEMENT

« Flexibilit :tr ssouple m me sile produit est b 4 P

humide, n’absorbe pas|'eau, i - / P
R sistance chimique : bonne, i. / /
» Couleur : bleu pour le cordage HSCP : © / /’
et orange pour le cordage HSCP+. # y
LES PLUS «Tr sbonner sistance la rupture, E ui /,/}/./

* Facile manipuler et pissurer, E 7

* Bonner sistance I'abrasion, . -é:/

« Flottant. ¢ T 4 @& § W 1B U ¥ U W

e Ciilse Pl % d'allongement
Cilble rodé
. HSCP+
e Charge de rupture minimale
-kg- [ fonmes-_|___kn- | -kg- [ fonnes- | kN-___|

10 4,5 2 19,6 - - -
12 6,5 2,9 28,4 - - -
14 9 3.9 38,3 - - -
16 11,5 4,9 48,1 - - - P97
18 14,8 6.3 61,8 - - -
20 18 7.6 74,5 - - -
22 22 9.2 90,2 - - -
24 26 10,5 103 - - -
26 30,5 12,6 124 - - -
28 35,5 14,5 142 34,5 14,8 145
30 40,5 16,4 161 - - -
32 46 18,5 181 44,5 18,3 180
34 52 20,8 204 - - -
36 58,5 23,3 228 58,5 24,9 244
38 65,5 26,2 257 - - -
40 72 28 275 72 31,5 309
44 88 34 333 88 36,8 361
48 104 39,5 387 104 42,2 414
52 122 45,5 446 122 50,5 495
56 142 52 510 142 57.8 567
60 163 59,5 583 163 65,2 640
64 185 67,6 662 185 73,7 723
68 209 76 745 209 83,5 819
72 234 84,5 829 234 93 912
76 261 94 922 261 105 1033
80 290 104 1020 290 113 111
88 351 125 1226 351 136 1333
96 417 148 1451 47 161 1577
104 490 173 1701 490 182 1785
112 570 201 1971 570 210 2060

AUTRES DIMENSIONS ET CONFECTION SUR DEMANDE

Les cofes et indications mentionnées dans ce cafalogue sont données ¢ titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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CORDACES SYNTHETIQUES

DRISSE NYLON

DESCRIPTION Corde en fibres synth fiques nylon.
CONFECTION Multibrins tress s.

APPLICATIONS Aussi res d’amarrage, lingues de remorquage
et d’amarrage, applications diverses.
PROPRIETES » Densit relative : 1.14,
* R sistance latemp rature :-40°C point de fusion = 260°C,
* R sistance aux UV : excellente,
» Allongement larupture:43% la rupture

CORDAGES

(absorbe norm ment d’ nergie), MMWWMEHM
* Flexibilit : bonne (se durcit I'usage), ‘ ./r /,
* R sistance chimique : bonne sauf en milieu ® 4 7
alcalin,

» Conditionnement :
en bobine plastique de 100 m.

. 7

Effort on % d'allongament
[

LES PLUS * Bonner sistance I'abrasion, A A
« Excellent rapport poids/t nacit , bl ..-"‘"‘/ __,..-"’
« Facile  pissurer, o "]
* Imputrescible. "_ni...ﬁ 11% oEmemes
Cillble redé
2 | e [ covswsewse
-kg- ________tomnes- [ kN |
1 0.1 0,05 0,52
2 0.18 0.1 0,94
3 0,51 0.19 1.9
4 0.9 0,34 3.3
5 1,25 0.47 4,6
6 2 0,74 7.3
8 3,58 1,34 13.1
10 5,6 2,09 20,5
12 8,1 3 29,2
14 10,5 3.9 37.8
16 14,3 5.2 51,5
18 18,1 6,5 63,4
20 22,3 7,9 77,9
22 27 9.4 91.8
24 32,2 11,2 109,5

AUTRES DIMENSIONS ET CONFECTION SUR DEMANDE

Les cofes et indications mentionnées dans ce cafalogue sont données ¢ titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances

BBEFARGAMEL  sas G.Fargamel - 44, avenue Gustave Eiffel - CS 30066 - 33615 PESSAC Cedex
WWIWFARGAMELCOM  Tél. +33 (0)5 56 36 28 28 - Fax +33 (0)5 56 07 36 74 - E-mail : commercial@fargamel.com




CORDAGES FIBRES NATURELLES

CORDAGE CHANVRE

DESCRIPTION Corde fibres naturelles crues et polies.
CONFECTION 3 ou 4 torons. Colisage en rouleau de 100 m.
APPLICATIONS D coration, fabrication d’ lingues et applications diverses.

PROPRIETES ¢ Bonner sistance latemp rature,
« Bonner sistance aux UV.
LES PLUS « Fibre naturelle,

* Peu d'allongement,
« Tr s bonne tenue en main.

/] Poids/100 m R sistance la rupture
-mm- -kg- -kg-
85

3 3 0,78

4 3 1.17 125
5 3 1,95 210
6 3 2,90 315
8 4 4,90 490
10 4 7,60 760
12 4 10,90 1090
14 4 14,70 1470
16 4 19,20 1920
18 4 24,30 2430
20 4 30,00 3000
22 4 36,30 3620
24 4 43,90 4340
26 4 55,00 5445
28 4 58,80 5820
30 4 67,50 6680
35 4 89,00 8720

AUTRES DIMENSIONS ET CONFECTION SUR DEMANDE

Les cofes et indications mentionnées dans ce cafalogue sont données ¢ tifre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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COSSES

SERRE-CABLES p.107
DOUILLES 0.113
BOITES A COIN p.116
EMBOUTS A SERTIR p.118
MAILLES DE TETE 0.126
MAILLONS DE JONCTION 0.132
CHAINES ET NOIX A EMPREINTE 0.134
RACCOURCISSEURS 0.140
CROCHETS ET CROCHETS SPECIAUX 0.142
ANNEAUX DE LEVAGE 0.158
MANILLES 0.168
TENDEURS ET RIDOIRS 0.178
EMERILLONS 0.186
MAILLONS RAPIDES 0.191

MOUSQUETONS




COSSES

COSSE CCEUR

GRANDE OUVERTURE

ACCESSOIRES

DESCRIPTION Cosse coeur grande ouverture.
CONFECTION  Acier. Zingu blanc ou galvanis chaud.

@ c ble Poids/100
-mm- -kg-
4

16,00 9.00 25,00 2,00 1.50
6 25,00 12,00 40,00 2,00 2,50
8 31,00 14,00 49,00 2,50 4,50
10 37.00 16,00 60,00 3,00 7.00
12 43,00 18,00 68,00 3,00 10,60
14 49,00 20,00 78,00 5,00 20,00
16 55,00 21,00 87,00 5,00 24,50
18 58,00 22,00 92,00 5,00 26,40
20 62,00 25,00 98,00 5,00 41,50
22 66,00 26,00 105,00 6,00 42,00
24 70,00 30,00 110,00 6,50 53,00
26 73,00 32,00 115,00 6,50 58,00
28 77,00 35,00 120,00 6,50 105,00
30 81,00 37,00 127,00 7,00 110,00
32 85,00 38,00 134,00 7,00 115,00
35 98,00 40,00 150,00 7.00 135,00

CES ELEMENTS NE SONT QUE DES ORGANES DE PROTECTIONS ET PEUVENT SE DEFORMER LORS DE L'UTILISATION DE L'ELINGUE

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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COSSES

COSSE CCEUR

DIN 6899 (B)

DESCRIPTION Cosse coeur en acier doux.
CONFECTION Finition : zingu jusqu’ 6 mm et galvanis pour les diam fres sup rieurs.

2,5 3 22 19 12 1.6 0,6
3.5 4 26 21 13 1.6 0.7
4 5 32 23 14 1.9 0.9
5 6 38 25 16 2,4 1.8
6 7 44 28 18 2,4 1.9
7 8 51 32 20 2,8 2,7
9 10 57 38 24 3.1 4,1
11 12 64 45 28 3.3 6,9
12 13 70 48 30 3.3 7.6
13 14 76 51 32 3.7 9.2
15 16 83 58 36 3.8 16,4
16 17 89 61 38 4,7 19
17 18 95 64 40 4,7 20,3
18 20 102 72 45 5,7 27.3
20 22 114 80 50 5,7 28,6 P103
22 24 127 90 56 6,5 44,8
24 26 140 99 62 6,8 57,7
26 28 152 112 70 8 72
28 30 165 120 75 8 104
30 32 178 128 80 8 115
32 34 203 152 95 8,5 153
34 36 216 160 100 8,5 176
36 38 229 176 110 8,5 195
38 40 241 184 115 10,5 292
40 42 254 192 120 10,5 320
42 45 305 240 150 10,5 364
47 50 360 265 160 12 535
57 60 380 275 170 12 790
63 65 420 300 180 13 830
72 75 460 350 200 15 1200
87 90 500 370 210 18 2600
97 100 550 380 220 20 3050

CES ELEMENTS NE SONT QUE DES ORGANES DE PROTECTIONS ET PEUVENT SE DEFORMER LORS DE L'UTILISATION DE L'ELINGUE

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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COSSE CCEUR TYPE K2

COSSES

DESCRIPTION Cosse coeur renforc e,
CONFECTION  Acier renforc . Finition galvanis e.
2" 42 35 22 9 14 8
2,5" 50 45 30 11 16 10
3" 50 55) 35 13 18 20
3.5" 73 65 45 15 20 26
4" 75 75 50 17 22 36
4,5" 85 80 53 19 25 50
54 100 90 60 21 29 60
55" 110 95 65 23 33 70
6" 115 120 70 25 34 100
7" 135 140 80 30 38 160
8" 155 160 100 33 44 180
9" 175 185 115 38 49 350
10" 190 195 120 41 52 440
11" 210 215 130 46 60 520
12" 225 240 140 52 65 730
14" 240 250 150 60 72 1100
17" 290 310 180 70 84 1600
19" 320 360 220 81 119 2750
22" 375 405 240 92 127 3650
24" 410 450 250 105 145 4400
26" 450 480 280 120 155 4700
s B )
COSSE CCEUR TYPE K2B —1 | Y
I
£
&
4" 75 50 50 17 22 6 40
4,5" 85 50 53 19 25 6 50
5K 100 60 60 21 29 8 80
55" 110 60 65 23 33 8 90
6" 115 70 70 25 34 8 100
7" 135 75 80 30 38 10 170
8” 155 80 100 &) 44 10 250
9" 175 110 115 38 49 10 400
10" 190 120 120 41 52 15 450
11" 210 120 130 46 60 15 700
12" 225 140 140 52 65 15 830
14" 240 150 150 60 72 20 1250
17" 290 185 180 70 84 20 1800
19" 320 225 220 81 119 20 3050
22" 875 280 240 92 127 20 4050
24" 410 280 250 105 145 25 4950
26" 450 280 280 120 155 30 5400

CES ELEMENTS NE SONT QUE DES ORGANES DE PROTECTIONS ET PEUVENT SE DEFORMER LORS DE L'UTILISATION DE L'ELINGUE

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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COSSES

(72
L
COSSE AFNOR J33310 (E)
N
(72
DESCRIPTION Cosse pour ¢ ble m tallique. L
CONFECTION  Acier galvanis . 8
Charge
Calibre | bl | maxmale i <
e -tonnes-
8 7 250 28 16 2,5 8 4,5 0,025
10 9 400 35 20 3 10 5.5 0,05
12 10,5 630 42 24 4 13 6,5 0,085
14 12 800 49 28 4,5 13 7.5 0,135
16 14 1000 56 32 5 15 8.5 0,2
18 16 1250 63 36 6 17 9.5 0,285
20 17.5 1600 70 40 6,5 19 10,5 0,37
22 19 2000 77 44 7 21 12 0,53
24 21 2500 84 48 7,5 23 13 0,68
27 23,5 3150 95 54 8.5 25 14,5 0,97
30 26 4000 105 60 9.5 28 16 1.3
33 29 5000 116 66 10 31 17.5 1,75
36 31,5 6300 126 72 11,5 34 19 2,28
39 34 7100 137 78 12 37 21 2,84
42 36,5 8000 147 84 13 41 22,5 3.56
45 39 10000 158 90 14 41 24 4,3
48 42 11200 168 96 15 44 25,5 5,23
52 46 12500 182 104 16,5 47 28 6,56

COSSE PLEINE DIN 3091

DESCRIPTION Cosse pleine.

CONFECTION Acier doux fondu.
Finition brute standard

R105

Désignation 16-80 Désignation B-14

Usin e lademande
E NI N
@ c ble d1 usin
-mm-

8 9 15 20 40 66 0.2
10 11 17,5 18 25 50 82 0,3
12 13 20 21 30 60 98 0.5
14 16 23,5 25 35 70 114 0,7
16 18 26 28 40 80 130 0.8
18 20 28,5 31 45 90 145 1.1
20 22 31 85) 50 100 161 1.4
22 24 33,5 38 55 110 177 1,8
24 26 36 41 60 120 193 2,3
26 29 39,5 44 65 130 209 3
28 31 42 47 70 140 224 3,7
32 35 a7 53 80 160 256 53
36 40 58] 59 90 180 288 7.5
40 44 58 65 100 200 320 10,4
44 48 63 70 110 220 352 13.4
48 53 69 76 120 240 384 17.8
52 57 74 81 130 260 416 23,1
56 62 80 86 140 280 448 29
64 70 90 95 160 320 512 41,3
72 79 101 104 180 360 576 66

CES ELEMENTS NE SONT QUE DES ORGANES DE PROTECTIONS ET PEUVENT SE DEFORMER LORS DE L'UTILISATION DE L'ELINGUE

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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ACCESSOIRES

COSSES

COSSE PLEINE

S$-412

DESCRIPTION Cosse pleine pour ¢ ble m tallique.
CONFECTION  Acier coul ductile.

ﬁ_:;n?_le :?Iise/ Dm:\:\r::\l:)m
e nn-nnnnn-—n-
13 0.28 71,5 44,5 6,35 26,9 19,1 14,2 22,4 41,4 39.6
16 1 119 76 9.65 33.3 26,9 20,6 10,4 28,7 86 57 65
18-20 1,06 119 76 9.65 38,1 26,9 20,6 10,4 35,1 86 57 65
22 2,47 154 97 12,7 44,5 35,1 26,9 13,5 41,4 114 82,5 87.5
24-26 2,38 154 97 12,7 54 35,1 26,9 13,5 46 114 82,5 87.5
28-30 4,21 184 116 16 60,5 44,5 33,3 16,8 52,5 137 98,5 103
32-35 4,45 184 116 16 67 49,3 38,9 19,8 58,5 137 98,5 105
COSSE CCEUR

DESCRIPTION Cosse coeur| g re eninox.
CONFECTION  Acier inoxydable AlSI 316.

@ c ble L Poids/100
-mm- -mm- -kg-

2 15,5 0.2
3 10 16 0,24
4 11 17 0,38
5 13 20 0,48
6 15 23 0,5
8 18 29 1.5
10 24 37 2,5
12 29 50 3,5
14 33 54 6

16 37 64 8,5
18 40 70 13,5
20 45 75 15,5

CES ELEMENTS NE SONT QUE DES ORGANES DE PROTECTIONS ET PEUVENT SE DEFORMER LORS DE L'UTILISATION DE L'ELINGUE

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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SERRE-CABLES

NORMES ET REGLEMENTATION

CONSEILS D’UTILISATION

Les serre-c bles doivent fre contr | s avant toute ufilisation afin de s'assurer que :

- Tous les marquages sont lisibles,

- Les serre-c  bles ne comportent pas de criques, de chocs ou de fissures,

- La dimension s lectionn e du serre-c ble est correcte,

- Ne modifiez, ner parez ou ne reformez jamais un serre-c  ble par usinage, soudage, chauffage ou torsion car ceci
pourrait affecter sa performance.

Les serre-c bles doivent tre mont ssurlesc blesm taliques comme indiqu surles sch mas.

La semelle du serre-c ble devra toujours tre positionn e sur la partie du ¢ ble supportant la charge, I’ trier sur
I'extr mit du brin mort du c ble.

Repliez une longueur de ¢ ble suffisante pour que le nombre minimal de serre-c bles exig soit mont confor-
m ment aux instructions ci-dessous.

Le premier serre-c ble doit tre plac une distance d'une largeur de semelle de I'extr mit du c ble,
conform ment ausch ma 1. Serrez les crous selon le couple de serrage indiqu .

Schéma 1

Le deuxi me serre-c ble doit tre mont directement contre la cosse mais N anmoins dans une position telle que
le serrage correct du serre-c  ble n‘'endommage pas les fils ext rieurs du ¢ ble. Voir sch ma 2. Serrez fermement
les crous mais pas encore au couple de serrage indiqu .

Schéma 2

Tous les autres serre-c bles doivent fre plac s entre le premier et le deuxi me serre-c ble de telle sorte qu'ils
soients par s par au moins une fois et demie et au maximum 3 fois la largeur du serre-cable. Voir sch ma 3.

Schéma 3

Appliquez une | g re tensionsurle c ble et serrez tous les crous selon le couple de serrage indiqu . Au cours de
I’assemblage et avant de mettre le ¢ ble en service, les crous doivent tre resserr s selon le couple de serrage
mentionn . Apr sla premi re application d’une charge sur le ¢ ble, le couple de serrage doit tre de nouveau
contr | etsin cessaire corrig . P riodiguement, il faut resserrerles crous apr s 10000 cycles (utilisation intensive),
20000 cycles (utilisation mod r e) ou bien 50000 cycles (utilisation faible). Si les cycles sont inconnus, une p riode
fixe peut tre prise commme rep re comme par exemple : tous les 3 mois, 6 mois ou bien une fois par an.
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SERRE-CABLES

(7]
(7%
(E) NORMES ET REGLEMENTATION
n
g" Le couple de serrage et Ie.nombre minimal dg serre-c bles  utiliser sont indiqu s dans les tableaux ci-dessous
o (pour les serre-c  bles en acier forg haute r sistance).
o @ c ble Nombre minimum Longureel:(rjg::‘:r 1 Couple de serrage
< -mm- de serre-c bles exig S Nm
3-4 2
5 2 95 10,2
6-7 2 120 20,3
8 3 133 40,7
9-10 3 165 61
11-12 3 178 88
13 3 292 88
14-15 3 305 129
16 3 305 129
18-20 4 460 176
22 4 480 305
24-25 5 660 305
28-30 6 860 305
32-34 7 1120 488
36 7 1120 488
38-40 8 1370 488
41-42 8 1470 583
44-46 8 1550 800
48-52 8 1800 1017
56-58 8 1850 1017
62-65 9 2130 1017
68-72 10 2540 1017
75-78 10 2690 1627

SERRE-C BLE STANDARD

L: 8 & 10 x diamétre du cable

m - tq"ique / Anﬁgircioire

5 12 3 4
125 20 4 5
22 25 5 6
25 35 6 7
35 80 7 8

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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SERRE-CABLES

TYPE B

SERRE-C BLE TYPE G450

DESCRIPTION Serre-c ble forg haute
r sistance.

CONFECTION  Semelle forg e en acier haute
r sistance. Finition galvanis e.

LES PLUS Bonne r sistance la corrosion.

P Longueur Largeur Longueur | Longueur | Epaisseur Hauteur

@ c ble @ c ble - coms b int rieure filetage semelle semelle semelle Poids/100
-mm- -pouces- o S c d e f g -kg-
-mm- -mm- -mm- -mm- -mm-
4 1/8 5 2
5 3/16 6 4
7 1/4 8 8
8 5/16 10 14
10 3/8 11 19
11 7/16 12 31
13 1/2 13 34
15 9/16 14 36
16 5/8 14 45
20 3/4 16 68
22 7/8 19 108
26 1 19 113
30 1 1/8 19 140
34 1 1/4 22 207
36 1 3/8 22 234
40 1 1/2 22 266
42 1 5/8 25 329
46 1 3/4 29 441
52 2 32 603
58 2 1/4 32 213 98 81 162 116 100 707
65 2 1/2 32 227 105 87 168 119 113 806
72 2 3/4 32 243 112 91 174 127 124 1000
78 3 38 271 121 98 194 135 136 1440
SERRE-C BLE G429 o 2y I il
jma 0§

DESCRIPTION Serre-c ble en acier galvanis
avec boulonsint gr s.

CONFECTION Base en acier forg . Assembl avec des

crous 1 te hexagonale. Finition galvanis e. 5 D N
LES PLUS Bonner sistance la corrosion. -
Dimensions Quantit _
¢_§":_Ie RIS standard POI_dksg/_IOO

5-7 10,2 23,9 9,65 32,5 36,6 100 10,4

8 11,9 26,9 9.65 37,3 39.1 100 12,7

10 13 26,9 11.2 46 45,2 50 18.1
11-13 15 31,8 12,7 55,5 54,6 50 28,1
14-16 18.3 38,1 16 68,5 65,3 50 46,7
18-20 21,8 46 19.1 74,5 67.8 25 79
22 24,6 53,8 191 84 72,6 25 102
24-26 28,7 57 19,1 94,5 77.7 10 136
28-30 32,5 60,5 22,4 107 87,4 10 181
32-34 34 63,5 22,4 108 90,4 10 181
36-40 39,6 76 25,4 141 105 En vrac 318

NE SERT PAS AU LEVAGE

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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ACCESSOIRES

SERRE-CABLES

SERRE-C BLE A ETRIER

DESCRIPTION Serre-c ble trier.

CONFECTION  Semelle estamp e talonstri .
Finition zingu blanc.

@ int rieur Cc
-mm- -mm-
3-4 21 12 9

@ cl poids/100
-mm- -kg-
20 12 7 1.4

5 9 4
5 25 18 9 5 11 25 14 5 8 2,4
6 30 19 10 6 15 33 19 6 10 3,9
8 33 20 10,5 6 16 35 22 6 10 4,4
10 38 22 11 6 19 43 22 8 13 7,5
12 43 25 13 6 23 55 30 10 17 12,7
14 46 27 17 7,5 25 55 30 10 17 15,5
16 53 31 18 8 28 63 32 10 17 19,5
18 59 33 20 8 30 78 38 12 19 27,5
20 60 34 22 9 33 78 38 12 19 30,8
22 64 34 23 9.5 37 80 42 12 19 33,2
24-25 70 40 24 10 40 88 46 12 19 40,6
28 80 43 30 12 42 97 50 14 22 65
32 92 45 34 14 49 115 60 16 24 85
36-38 95 51 39 16 57 130 70 16 24 104
45 115 58 46 16 70 158 83 16 24 150
50 115 59 46 16 70 158 83 16 24 152

SERRE-C BLE DIN 741

DESCRIPTION Serre-c ble en acier fondu.

CONFECTION Semelle talon lisse.
Finition zingu e.

Longueur Largeur Longueur Longueur Epaisseur Hauteur

corps b int rieure c | filetage d semelle e semelle f semelle g Poif:(sé _100
-mm- -mm- -mm- -mm- -mm- -mm-
3 4 20 9 12 21 10 10 1.4
5 5 24 11 13 23 11 10 1.5
6 5 28 13 15 26 12 11 2,1
8 6 34 16 19 30 14 15 4,1
10 8 42 19 22 34 18 17 6.8
1 8 44 20 22 36 19 18 7,2
13 10 55 24 30 42 23 21 13
14 10 57 25 30 44 23 22 13,5
16 12 63 29 33 50 26 26 21
19 12 75 32 38 54 29 30 28
22 14 85 37 44 61 33 34 40
26 14 95 11 45 65 35 37 44
30 16 110 48 50 74 37 43 66
34 16 120 52 55 80 42 50 75
40 16 140 58 60 88 45 55 104
45 18 163 65 75 97 49 60 134
50 20 170 72 77 106 51 65 175

NE SERT PAS AU LEVAGE

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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SERRE-CABLES

SERRE-C BLE A ETRIER

DESCRIPTION Serre-c ble trier en acier inoxydable.
CONFECTION  Acier inoxydable AlSI 316.

3-4 21 12 4 5 9 20 12 7 1,37
5 25 18 5 5 11 25 14 8 2,40
6 30 19 10 6 6 15 33 19 10 3,80
8 33 20 10,5 6 6 16 35 22 10 4,50
10 38 22 11 8 6 19 43 22 13 7,50
12 43 25 13 10 6 23 55 30 17 13,08
14 46 27 17 10 7,5 25 54 30 17 16,00
16 53 31 18 10 8 28 63 32 17 20,00
18 59 33 20 12 8 30 78 38 19 27,67
20 60 34 22 12 9 33 78 38 19 31,32
22 64 34 23 12 9.5 37 80 42 19 32,90
25 70 40 24 12 10 40 88 46 19 41,90

32 92 46 37 16 14 54 115 52 24 86,80

NE SERT PAS AU LEVAGE

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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ACCESSOIRES

SERRE-CABLES

SERRE-C BLE PLAT 1 BOULON ET 2 BOULONS

DESCRIPTION Serre-c ble plat 1 boulon ou 2 boulons en acier.
CONFECTION  Acier. Zingu blanc.
el Ll ]S L L e [
-mm- -mm- -mm- -mm- -mm- -kg-
2 18,5 12,6 5 13,6 4 7 0.5
Cz) 3 20 14 6.7 13,6 4 7 0,75
g 4 21,5 17 7 17 5 8 1.15
: 5 26 21 8.5 23 6 10 2
6 30 25 10 23 6 10 3
8 36 31 14 25,5 8 13 5
10 42 35 15 27.5 10 17 7,5
R NN ey
-mm- -mm- -mm- -kg-
2 37 12,6 5 13.6 4 7 1.1
2 3 40 14 6,7 13.6 4 7 1.5
g 4 43 17 7 17 5 8 2,5
g 5 52 21 8.5 23 6 10 4
6 60 25 10 23 6 10 6
8 72 31 14 25,5 8 13 10
10 84 35 15 27,5 10 17 16

SERRE-C BLE PLAT 1 BOULON ET 2 BOULONS

DESCRIPTION Serre-c ble plat 1 boulon ou 2 boulons.
CONFECTION  Acier inoxydable AlSI 304.
N NS

-mm- -mm- -mm- -mm- -kg-

2 18,5 12,6 13,6 4 0.43

cz> 3 20 14 6.7 13,6 4 7 0,52
g’ 4 21,5 17 7 17 5 8 1,09
_“_" 5 26 21 8.5 23 6 10 1.44
6 30 25 10 23 6 10 2,63

8 36 31 14 25,5 8 13 4,70

10 42 35 15 27,5 10 17 9,04

NS

-mm- -mm- -mm- -kg-

2 12,6 13,6 4 0,92

2 3 40 14 6,7 13,6 4 7 1,23
g 4 43 17 7 17 5 8 2,29
% 5 52 21 8.5 23 6 10 3,09
6 60 25 10 23 6 10 5,44

8 72 31 14 25,5 8 13 9,68

10 84 35 15 27,5 10 17 19,25

NE SERT PAS AU LEVAGE

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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DOUILLES

Standard  Safety
type pin type

B B K

DOUILLE CONIQUE A CHAPE | tour

DESCRIPTION Douille conique chape en acier coul

CONFECTION Finition galvanis e ou peinte. Axe goupill
Montage du ¢ ble avec zinc ou avec r sine.

192 6-7 3 52 40 34 8 18 17 8 0.4
194 8-10 6 58 45 40 1 21 20 11 0,6
196 11-13 12 64 51 49 14 26 25 12 1.3
198 14-16 24 76 64 62 18 30 32 14 2
100 18-19 32 89 76 80 21 35 38 16 3
104 20-22 45 101 89 90 24 41 44 19 5
108 23-26 70 114 101 120 28 51 51 22 8
111 27-30 100 127 114 130 32 57 57 25 12
115 31-36 125 139 127 144 38 63 63 28 17
118 37-39 150 152 162 160 41 70 76 30 24
120 40-42 200 165 165 176 44 76 76 33 28
125 43-48 260 190 178 200 51 89 89 39 41
128 49-54 280 216 228 216 57 95 101 46 61
130 55-60 360 228 250 236 63 108 113 53 90
132 61-68 450 248 273 264 73 121 127 60 122
135 69-75 480 279 279 276 79 127 133 73 157
138 76-80 520 305 286 284 86 133 146 76 195
140 81-86 600 330 298 296 92 140 159 79 221
142 87-93 700 356 318 340 99 152 171 83 281
144 94-102 875 381 343 362 108 178 191 89 397
146 108-115 1100 460 480 440 125 190 208 101 570
150 122-130 1250 500 500 560 138 250 210 120 980
160 140-155 1400 580 500 600 160 275 230 140 1040
170 1568-167 1600 675 600 650 175 290 310 175 1175

F
[ 4 G

DOUILLE CONIQUE A ANSE | apr, : —

CABLE 2

L]
DESCRIPTION Douille anse en acier coul ;
CONFECTION  Finition galvanis e ou peinte.
Montage du ¢ ble avec zinc ou avec r sine. L

290 6-7 3 51 46 11 8 20 37 13 0.3
292 8-10 6 51 52 14 Al 24 43 16 0.4
294 11-13 12 64 59 18 14 29 51 22 0.8
296 14-16 24 77 65 20 18 35 67 25 1.4
298 18-19 32 90 75 26 21 42 75 31 2,1
201 20-22 45 101 90 33 24 47 92 38
204 23-26 70 114 103 36 28 57 104 44 7
207 27-30 100 127 16 39 32 63 14 51 8
212 31-36 125 139 130 43 38 70 127 57 11
215 37-39 150 152 165 51 41 79 136 63 13
217 40-42 200 165 171 54 44 82 146 70 17
219 43-48 260 190 198 55 51 89 171 76 24
222 49-54 280 216 224 62 57 96 193 82 37
224 55-60 360 228 247 73 63 108 216 92 50
226 61-68 450 248 270 79 73 140 241 102 65
227 69-75 480 279 286 76 79 159 273 124 93
228 76-80 520 305 298 83 86 171 292 133 110
229 81-86 600 330 311 102 92 184 311 146 142
230 87-93 700 356 330 102 99 197 330 159 170
231 94-102 875 381 356 108 108 216 362 178 225
233 108-115 1100 450 425 120 125 235 405 190 340
240 122-130 1250 500 475 120 138 260 515 205 555
250 140-155 1400 580 550 150 160 300 550 225 850
260 158-167 1600 675 600 175 175 325 600 300 1050

POSSIBILITE EN ACIER FORGE - NOUS CONSULTER

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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DOUILLES

DOUILLE CONIQUE A ANSE

TYPE CR

ACCESSOIRES

DESCRIPTION Douille conique anse ferm e en acier coul .
CONFECTION  Finition galvanis e ou peinte. Culottage r sine

P Charge
Type de rupture C
c ble o
N minimale -mm-
-mm-
-tonnes-
39 75

512 31-36 140 140 85 38 124 35 6,5
517 38-42 160 160 110 42 44 92 130 38 8
519 43-48 200 188 128 50 51 110 180 45 17
522 49-54 250 215 125 55 57 115 200 50 23
524 55-60 300 230 145 65 63 135 230 57 33
526 61-68 400 250 160 75 73 160 265 65 50
527 69-75 500 280 175 80 79 170 278 70 59
528 76-80 600 315 210 85 86 184 300 75 74
529 81-86 700 340 205 100 92 204 320 90 89
530 87-93 800 360 220 105 99 215 340 95 104
531 94-102 900 380 240 110 108 234 376 100 134
533 108-115 1000 450 260 125 120 252 400 110 180
540 122-130 1250 517 293 140 140 275 460 125 310

MARQUE CROSBY DISPONIBLE

DOUILLE CONIQUE A ANSE

TYPE CR EMERILLON

DESCRIPTION Douille ferm e en acier tremp et revenu.
CONFECTION Finition galvanis e ou peinte. Culottage r sine.

Charge
@ c ble |de rupture A c
-mm- minimale -mm- -mm-
-tonnes-
625 55 50 57 200

Poids
- kg-

40-54 250 115 200 165 117
55-60 300 690 65 57 63 225 135 230 195 138
61-72 400 720 75 65 73 250 150 270 205 161
73-84 600 835 85 75 86 300 175 342 240 245
85-93 800 965 105 95 99 330 205 360 285 345
94-105 900 1055 110 100 108 360 225 380 320 485

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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DOUILLES

POIRE A CABLE

DESCRIPTION Poire ¢ ble.

> NOUS POUVONS VOUS FOURNIR
LA MARQUE NEMAG OU DEMAG.

Consultez-nous pour plus de renseignements.

RESINE WIRELOCK®

6-7 9
DESCRIPTION R sine pour culottage douille. 8 17
LES PLUS 100% d’efficacit de terminaison. 9-10 17
Conditionnement par kit de 1 35
100, 250, 500, 1000 ou 2000 cc.
13 35
CONSEILS D’UTILISATION 14 52
La plage d‘utilisation est de -54 °C~ +116 °C.
-1d al pour les applications sur site, 16 52
- Pas de m tal fondu dangereux, 20 86 P115
- Am lioration delar sistance la fatigue, 29 125
-Temp rature de coulage entre 9 °C et 43 °C
- Pour des temp ratures inf rieures, 26 160
consultez-nous pour |"utilisation de boosters. 28 210
32 350
36 350
40 420
42 495
44 700
48 700
51 1265
54 1265
56 1410
60 1410
64 1830
L J’D,gu 67 1830
S | 70 2250
i wlﬂﬂ.ﬂ“ 76 3160
= — 82 3795
88 4920
94 5980
102 7730

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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BOITES A COIN

NORMES ET REGLEMENTATION
MISES EN GARDE ET INSTRUCTIONS D*UTILISATION

‘ S-421T TERMINATOR™

Bote coin long {1 e

NOTE
Les botes coin existantes Crosby S-421 peuvent tre
am lior es avec le nouveau coin.

La nouvelle caract ristique QUIC-CHECK?®, «Go» et «<No-Go»
est coul e dans le coin. La bonne taille de ¢ ble

s lectionner est d termin e parla conformit aux crit res
suivants :

1. Le ¢ ble devrait passer fravers le trou «Go» du coin.

2. Le c ble NE devrait PAS passer  travers le trou «No-Go»

du coin.
1
Figure 1 [ Figure 2 |
— .I il
[ \’ | F ‘.
1 Langueur
brin mort 5 - gl
Y 1§ LA
o
a1 v !
T
i3
i O Comect 7
b Mauvais Mauvais Mauvais
e c ble coin brin mort
! : I'envers I'envers attach
au brin vif

INFORMATIONS DE SECURITE IMPORTANTES (a lire et a respecter) :

INSPECTION ET MAINTENANCE

- Examinez toujours la bo te, le coin et I'axe avant toute utilisation,

- Ne pas utiliser de pi ces fissur es,

- Ne pas utiliser des pi ces modifi es ou de substitution,

-Del g resentailles ou raflures surla bote ou I'axe peuvent fre limin es en meulant | g rement de fagon
obtenir une surface lisse. Ne pas r duire les dimensions originales de plus de 10%. Ne pasr parer par soudage,

- Inspecter les assemblages permanents tous les ans ou plus souvent en cas d’'usage intensif,

-Ne m lez pas les coins et axes d’autres calibres ou mod les,

- S lectionnez toujours la bo te appropri e auc ble.

R GLESDES CURIT POURLE MONTAGE

- Pour I'emploi des ¢ bles standards de 6 8 torons et du diam fre indiqu . Pour un diam tre de ¢ ble
interm diaire, utilisez la bo te du calibre imm diatement sup rieur. Par exemple : avec un ¢ ble de 14 mm de
diam tre, se servir d'un ensemble bo te/coin de 16 mm. Le soudage du bout du ¢ ble n’'est pas recommand .
La longueur de I'extr mit doit tre au minimum de 6 fois le diam tre du ¢ ble mais pas moins de 150 mm
(voir Figure 1),

- Pour I'emploi de ¢ ble antigiratoire (¢ ble sp cial avec 8 torons ou plus), s'assurer que le brin mort est soud ,
bras ou ligatur avant d'intfroduire le ¢ ble dans la bote  coin pour viter un glissement de I’ me ou la
s paration d’une couche de ¢ ble. Lalongueur de I'extr mit doit tre de 20 fois le diam tre du c ble mais pas
moins de 150 mm (voir Figure 1),

-Bote coin etfserre-c ble correspondant correctement au diom tre du ¢ ble (voir Tableau 1),

- Alignez le brin porteur du ¢ ble sur le centre de I'axe (voir Figure 1),

- Attachez le brin mort du ¢ ble (voir Figure 1),

- Serrerles crous du serre-c  ble au couple recommand Tableau 1,

- Ne pas attacher le brin mort au brin porteur et ne pasinstallerla bote coin  I'envers (voir Figure 2),

- Utilisez un marteau pour enfoncer le coin et le ¢ ble aussi profond ment que possible dans la bote avant
d’appliquer la premi re charge.

S CURIT D’UTILISATION
- Mettre en place d’abord la charge pour bien positionner le coin etle ¢ ble dansle corps delabote coin. Cette
charge devrait tre gale (ou sup rieure aux charges de fravail en usage courant),
- L'efficacit d’une terminaison parbote coinestbas e surlarupture nominale duc ble. L'efficacit d’une bote
coin correctement mont e est de 80 %,
- Pendant I'utilisation, ne pas heurter le brin mort du ¢ ble avec d’autres | ments du syst me de levage (appel
double blocage).
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BOITES A COIN

n —1rr
BOTE COIN S421T7 » i i |
i - :
LH 1
Ep
A s
DESCRIPTION Bote coin en aciercoul . I e Y e
LES PLUS Corps en acier coul A ——
conforme aux sp cifications I v e
delaF d ralSp cification : -
RR - § - 550D Type C.
Disponible avec boulons,
crous et goupille fendue.
9-10 | 145 | 69,1 | 20,6 | 20,6 | 351 | 77,7 | 198 | 47,8 | 22,4 | 39,6 | 11,2 | 541 | 11,2 | 31,8 | 351 | 1,44
11-13 | 175 | 88,1 | 254 | 254 | 41,1 | 955 | 226 32 26,9 | 493 | 12,7 65 135 | 44,5 | 478 | 2,79
14-16 | 210 109 | 31,8 | 30,2 | 53,8 | 114 | 273 | 50,5 31 57,2 | 142 | 826 | 175 51 55,5 | 4,40
18-19 | 251 130 38,1 35,1 62 134 314 61,2 | 356 | 66,8 168 | 92,2 198 | 59,5 65 6,58
20-22 | 286 149 | 44,5 | 41,4 | 685 | 156 | 365 63 42,4 | 79,5 | 19,1 109 | 22,4 | 685 | 745 | 9,75
24-26 | 325 161 51 51 74,7 | 177 | 414 | 77,2 51 955 | 22,4 | 119 | 26,2 73 83,5 | 13,9
28 365 176 57 57 84 194 | 466 65 57 108 | 254 | 138 | 27,9 | 826 | 90,5 | 20,5
30-32 | 415 222 66,5 | 635 | 90,5 239 520 74,7 | 59.5 114 26,9 156 30,2 117 125 26,1
Standard Safety
BOTE COIN TYPE S03 s e
A
DESCRIPTION Bote coinen aciercoul .
CONFECTION Finition galvanis e ou peinte.
Axe goupill ou boulonn goupill .

9-10 10 145 47 20 21 11 26 2
11-13 16 146 57 25 25 12 32 3
14-16 25 176 70 31 30 15 44 4
18-19 32 212 80 38 35 16 44 6
20-22 45 240 96 44 41 19 52 9
24-26 70 274 114 51 50 22 58 15
27-29 100 310 130 57 57 25 66 22
30-33 125 350 146 63 64 28 79 25
34-36 125 400 148 69 64 28 79 38
37-40 150 450 160 76 70 30 93 51
41-43 200 500 174 76 76 88} 95 61
44-48 260 550 200 89 89 39 111 95
49-53 280 650 200 101 95 46 140 121

56 360 660 250 114 108 54 136 172
63 450 840 270 127 121 60 161 271
75 520 1000 300 146 133 76 186 437

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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EMBOUTS A SERTIR

EMBOUT A CHAPE A SERTIR
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DESCRIPTION  Embout chape sertir. i
CONFECTION Acier forg au carbone pour sertissage  froid. [
Finition brute. ¥ -8 = Jel
6-7 5,4 122 12,7 35,1 17,5 6,85 54 17,5 102 9,65 38,1 0,24
8 11,8 159 19,6 41,1 20,6 8,65 81 20,6 135 11,9 44,5 0,51
9-10 13,6 159 19,6 41,1 20,6 10,4 81 20,6 135 11,9 44,5 0,59
11-12 18,1 198 24,9 51 25,4 12,2 108 25,4 170 14,2 51 0,94
13 21,3 198 24,9 51 25,4 14 108 25,4 170 14,2 51 0,94
14 31.8 241 31,8 60,5 30,2 15,5 135 31,8 207 17,3 57 2,12
16 34,9 241 31,8 60,5 30,2 17 135 31,8 207 17.3 57 2,05
18-20 43,5 294 39.4 70 35,1 20,3 162 38,1 254 19,8 70 3,62
22 51,5 341 43,2 79.5 Al 23,9 189 44,5 295 23,9 82,5 5,23
24-26 71,4 393 50,5 93,5 51 26,9 216 51 340 26,9 95,5 8,07
28 83,3 440 57 103 57 30,2 243 57 381 30,2 108 11,5
32 109 484 64,5 114 63,5 33,8 270 63,5 419 31 121 16,1
34-36 136 532 71 127 63,5 36,8 297 63,5 461 35,1 133 19,8
38-40 181 581 78 140 70 40,1 324 76 502 42,9 146 26,5
44 228 676 86 170 89 47,2 378 89 584 53,5 171 40,3
48-52 272 799 100 203 95,5 53,5 432 102 683 60 203 66
e
EMBOUT A CEIL A SERTIR i
5 )
P
DESCRIPTION Embout ceil sertir. 7 il
CONFECTION  Acierforg au carbone pour sertissage  froid. Finition brute. ~ 8= “pk
6 5,4 109 12,7 35,1 19,1 6,85 54 12,7 89 0,15
8 11,8 138 19,6 41,1 22,4 8,65 81 17 114 0,34
9-10 13,6 138 19,6 41,1 22,4 10,4 81 17 114 0,33
11-12 18,1 176 24,9 51 26,9 12,2 108 21,8 146 0,64
13 21,3 176 24,9 51 26,9 14 108 21,8 146 0,64
14 31.8 220 31.8 60,5 31,8 15,5 135 28,7 184 1,32
16 34,9 220 31,8 60,5 31,8 17 135 28,7 184 1,29
18-20 43,5 261 39,4 73 36,6 20,3 162 33,3 219 2,27
22 51,5 303 43,2 79 42,9 23,9 189 38,1 257 3,08
24-26 71.4 344 50,5 92 52,5 26,9 216 44,5 292 4,72
28 83,3 382 57 102 58,5 30,2 243 51 324 6,72
32 109 430 64,5 114 65 33,8 270 57 365 9.78
34-36 136 473 71 127 65 36,8 297 57 400 12,9
38-40 181 511 78 140 71,5 40,1 324 63,5 432 17,3
44 228 598 86 159 90,5 47,2 378 76 508 23,1
48-52 272 702 100 184 96,5 53,5 432 82,5 584 40,5

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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EMBOUTS A SERTIR
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DESCRIPTION Terminaison filet e  sertir. 4 J o
CONFECTION  Finition galvanis e. <
Charge Charge
@ c ble | maximale |de rupture L LF o P LP Poids
-mm-  |d’utilisation mini -mm- -mm- -mm- -mm- -kg-
-tonnes- -tonnes-
B 0,625 2,5 10 10 150 130 75 6 50 0.080
6 0,825 3.3 12 12 175 140 75 7 50 0.115
7 0,825 3.3 12 12 175 140 75 8 50 0.115
8 1.3 52 14 14 200 185 85 9 65 0.200
9 1.5 6 16 16 200 215 90 10 70 0.310
10 2,5 10 20 20 250 270 120 11 80 0.610
1 2,5 10 20 20 250 270 120 12 90 0.600
12 3.75 15 24 24 300 310 145 13 95 0.980
13 3.5 14 24 24 300 310 145 14 100 0.965
14 3.25 13 24 24 300 310 145 15 100 0.950
16 4 16 27 27 300 350 170 17 115 1.350
18 5 20 30 30 350 410 190 19 135 1.850
20 4,25 17 30 30 350 410 190 21 140 1.800
20 55 22 32 30 350 410 190 21 140 1,95
22 6,5 26 35 35 350 430 200 23 160 2,61
26 8 32 40 40 400 450 240 27 180 3.45
N B A
TIGE A CHAPE  SERTIR e i P11
) i
ca':ft"‘-?,f'*"';\ o i . e
DESCRIPTION Terminaison chape sertir. L ™ |y o ‘—)b
CONFECTION  Finition galvanis e. \""’/ éM P
= HH.H
ma_x_imqle C T te
d’utilisation -mm-
-tonnes- A
5 10 0,625 72 26,5 12 26 18 8 111 6 50 0,160
6 12 0,825 95 32 14 31 23 10 136 7 50 0,205
7 12 0,825 95 32 14 31 23 10 136 8 50 0,200
8 14 1,300 120 34 16 35 25 12 169 9 65 0,270
9 16 1,500 135 38 20 40 30 14 190 10 70 0,480
10 20 2,500 160 52 25 50 37 16 231 1 80 0,770
1 20 2,500 160 52 25 50 37 16 231 12 90 0,770
12 24 3,750 175 57,5 30 61 43 20 253 13 95 1,300
13 24 3,500 175 57,5 30 61 43 20 253 14 100 1,300
14 24 3,250 175 57,5 30 61 43 20 253 15 100 1,280
16 27 4,000 185 61 30 60 48 22 271 17 115 1,940
18 30 5,000 195 76,5 35 69 55 24 302 19 135 2,330
20 30 4,250 195 76,5 35 69 55 24 302 21 140 2,300
22 35 6,500 235 79 38 80 65 27 347 23 160 3.730
26 40 8,000 260 98,5 46 100 77 36 395 27 180 6,100

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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ACCESSOIRES

EMBOUTS A SERTIR

TIGE CEIL  SERTIR

DESCRIPTION Terminaison  oeil  sertir.

CONFECTION  Finition galvanis e.

Charge
@ c ble @ tige maximale Churgi;e &
-mm- -mm- d’utilisation rupiure
-tonnes-
-tonnes-
10

5

6 12

7 12

8 14

9 16

10 20

11 20

12 24

13 24 3.500 14 24 48 29 260 14 100
14 24 3.250 14 24 48 29 260 15 100
16 27 4.000 16 27 54 32 277 17 115
18 30 5.000 20 30 60 36 304 19 135
20 30 4.250 17 30 60 36 304 21 140

RIDOIR A CHAPE SERTIR

i r
DESCRIPTION Ridoir chape et terminaison  sertir. oM P
CONFECTION  Finition galvanis e. v
Charge
@ c ble | tige n:na.x.imqle DA C @ boulon LF Course Poids
-mm- -mm- |d’utilisation -mm- -mm- -mm- -mm- -kg-
-tonnes-
5 10 10 6 50 26.5 12 8 232 104 0.327
6 12 12 7 50 32 14 10 274 137 0.570
7 12 12 8 50 32 14 10 274 137 0.570
8 14 14 9 65 34 16 12 339 175 0.900
9 16 1.500 6 16 10 70 38 20 14 388 200 1.280
10 20 2.500 10 20 11 80 52 25 16 482 236 2.400
11 20 2.500 10 20 12 90 52 25 16 482 236 2.480
12 24 3.750 15 24 13 95 57.5 30 20 543 260 4.050
13 24 3.500 14 24 14 100 57.5 30 20 543 260 4.050
14 24 3.250 13 24 15 100 57.5 30 20 543 260 4.000
16 27 4,000 16 27 17 115 61 30 22 605 275 3.700
18 30 5.000 20 30 19 135 76.5 35 24 700 282 6.500
20 30 4.250 17 30 21 140 76.5 85 24 700 282 6.500
20 30 5.500 22 32 21 140 76.5 35 24 700 282 6.500
22 35 6.500 26 35 23 160 79 38 27 765 280 10.700
26 40 8.000 32 40 27 180 98.5 46 36 846 310 17

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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EMBOUTS A SERTIR

TERMINAISON SIMPLE

DESCRIPTION Tige filet e simple sertir. : Ly
CONFECTION  Acierinoxydable AlSI 316.

@c ble Filetage d1
-mm- -mm-

ACCESSOIRES

2,5 4
3 Mé 6,3 3,3 7 97 38 48 5
4 M8 7.5 4,3 8.5 115 45 54 6
5 M10 9 53 10,5 128 52 61 7
6 M12 12,5 6,3 13,5 162 63 79 10
7 M14 14,2 7.3 15 178 70 90 12
8 M16 16 8,3 17 214 80 102 14
10 M20 17,8 10,5 18,5 215 90 105 15
MINI-TERMINAISON SIMPLE N o "
d
5
i jt
di et o dads
DESCRIPTION  Mini-terminaison simple  sertir. e ]
|
CONFECTION Acier inoxydable AlSI 316. I
@c ble Filetage d1
-mm- -mm-
3
4 M6 7,5 4,3 6,4 59 24 30
5 M8 9 5.3 7.8 68 30 30
6 M10 12,5 6.3 10,8 84 36 40
8 M12 16 8,3 14 115 55 50
10 M16 17.8 10,5 15,5 142 70 60
SUPER-MINI TERMINAISON SIMPLE I
d
5
i j 1
di el Edando
DESCRIPTION  Super-mini terminaison simple  sertir. g |
|
CONFECTION  Acierinoxydable AlSI 316. =
Filetage d1
-mm-
2 M3 4,5 2,2 4 85) 15 15
3 M4 5,4 3,3 4,6 45 20 20
4 M5 6,5 4,3 585 52 22 25
5 Mé 7.5 53 6,4 63 25 30
6 M8 9 6,3 7.8 68 30 30
8 M10 12,5 8.5 10,8 88 40 40

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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ACCESSOIRES

EMBOUTS A SERTIR

TERMINAISON A CHAPE

b
§-Oy
.

DESCRIPTION Terminaison chape sertir.
CONFECTION  Acierinoxydable AlSI 316.

@ c ble
-mm-
6,3 3.3 67 38 8,5 7 6

3

4 7,5 4,3 76 45 11 10 7.9
5 9 5.3 85 52 13 12 9
6 12,6 6.3 108 63 22 13 12
7 14,2 7.3 114 70 22 14 12,5
8 16 8,3 146 80 22 15 13,9
10 17.8 10,5 153 90 24 18 15,9

MINI-TERMINAISON A CHAPE

DESCRIPTION Mini-terminaison chape sertir.
CONFECTION  Acier inoxydable AlSI 316.

@ c ble
-mm-
&S 56 27 9 7

3 6,3 5
4 75 4,3 64 35 8 8 6
5 9 5.3 71 40 11 11 8
6 12,5 6,3 86 50 13 12 9

SUPER-MINI TERMINAISON A CHAPE b

Fop—-—

[=—Td
DESCRIPTION Super-mini terminaison chape sertir.

S

g

CONFECTION  Acier inoxydable AlSI 316.

N N T N O
5,5 3.5 45 20 9.5 7.5

o e

3 5
4 6,3 4,4 45 22 9.5 7.5 5
5 7,5 53 52 25 10 10 6
6 9 6,5 58 30 11 11 8

POSSIBILITE DE FOURNIR AVEC CHAPE ARTICULEE

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances

FARGAMEL. sAs G.Fargamel - 44, avenue Gustave Eiffel - CS 30066 - 33615 PESSAC Cedex
WWW.FARGAMEL.COM Tél. +33 (0)5 56 36 28 28 - Fax +33 (0)5 56 07 36 74 - E-mail : commercial@fargamel.com




EMBOUTS A SERTIR
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TERMINAISON A CEIL | —
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DESCRIPTION  Terminaison  oeil. ] _('I_Ii_"_'_{'_f_'___;___'__j‘:j_
CONFECTION  Acierinoxydable AlSI 316. <
4 7,5 4.3 65 45 8,5 6
5 9 53 79 52 10 7
6 12,5 6.3 94 63 12,5 8
7 14,2 7.3 105 70 12,5 9
8 16 8,3 124 80 14,5 10
10 17,8 10,5 144 90 16 12

MINI-TERMINAISON A CEIL )
== =M Hrldo
L
2
L
| A
DESCRIPTION  Terminaison oeil  serfir. S‘t = = T e e 1
CONFECTION  Acier inoxydable AISI 316.

@ c ble L2
-mm- -mm-
3 6,3 3,8 40 18 6.5 5

4 7,5 4,3 52 24 8.5 6
5 9 5.3 62 30 9.5 7
6 12,5 6,3 75 36 13 8

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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ACCESSOIRES

EMBOUTS A SERTIR

RIDOIR A CHAPE b s

i
; |||_ B i iy Fof— F — -1 e

i
o,

£

DESCRIPTION Ridoir chape sertir.
CONFECTION Acier inoxydable AlSI 316.

N I o e
-mm- -mm- -mm-
2,5 M5 5.4 2,7 9 6 5 80 180
3 M6 6,3 3,3 8,5 7 6 95 175
4 M8 7,5 4,3 11 10 8 105 200
5 M10 9 5.3 13 12 9 125 225
6 M12 12,5 6,3 21 13 12 150 280
7 M14 14,2 7.3 22 14 14 165 320
8 M16 16 8,3 26 17 16 190 390
10 M20 17.8 10,5 29 20 19 210 415
MINI-RIDOIR A CHAPE

DESCRIPTION Mini-ridoir  chape  sertir.
CONFECTION  Acier inoxydable AlSI 316.

@c ble Filetage d1 L1
-mm- -mm- -m -mm-
M5 6.3 &) 9 7

L
m-
50 107

3 5

4 M6 7,5 4,3 8 6 60 133

5 M8 9 5,3 11 11 8 60 142

6 M10 12,5 6,3 13 12 9 80 190

SUPER-MINI RIDOIR A CHAPE di L]
[ e == ":'L'-."""" ld]'dz
|

L
L

DESCRIPTION Super-mini ridoir chape  sertir.
CONFECTION  Acierinoxydable AlSI 316.

@c ble Filetage d1
-mm- -mm-
M4 5,4 8,3 9 7
7

3 5 40 88
4 M5 6.5 4,3 9 5 50 102
5 Mé 7,5 5.3 8 6 60 118
6 M8 9 6.3 11 11 8 60 130

POSSIBILITE DE FOURNIR AVEC CHAPE ARTICULEE

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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MAILLES DE TETE

CONSEILS D’UTILISATION

Les mailles de t te doivent tre contr | es avant toute utilisation afin de s'assurer que :

- Tous les marquages sont lisibles,

- Les mailles de t te ne comportent pas de criques, de chocs ou de fissures,

-Une maille de t te avecla C.M.U. correctea t s lectionn e enrespectantla conception del’ lingue, comme
par exemple: la charge soulever, le nombre de brins de I’ lingue, I'angle au sommet, etc. Pour plus de d tails,
veuillezvousr f rer lanorme EN818 pour lingues chanes,

- Lesmailles de t te ne doivent pas subir de traitement thermique car cela pourrait modifier la C.M.U.

Uncontr ler gulierdesmaillesdet te estexig etcetteinspection doit fre effectu e conform ment aux normes
en vigueur dans le pays concern . Ceci est n cessaire car les produits en cours d’utilisation peuvent ftre I'objet
d’usure, d’utilisations abusives et de surcharges pouvant ainsi entraner des d formations ou des alt rations de la
structure de la mati re.

Une inspection doit tfre effectu e au moins tous les ans et m me plus souvent si les mailles de t te sont utilis es
dans des conditions intensives.
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MAILLES DE TETE
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COEFFICIENT
MAILLE DE T TE SIMPLE | ~—— (E)
«
GRADE 80 e 4
O
DESCRIPTION Maille de t te simple. o
CONFECTION Acier alli , grade 80, tremp et revenu. <
Finition peinture poxy.
Charge maximale 7] Longueur int rieure | Largeurint rieure Epaisseur :
dutilisation a b c d o
-tonnes- -mm- -mm- -mm- -mm- kg
1.6 13 7 0,33
3.2 16 7 0,56
4,5 18 9 0.8
6,2 20 9 1.1
8.2 22 11 1.36
10,6 25 13 1,96
12,8 28 200 120 13 2,92
15,5 30 200 120 17 3.4
20 36 250 150 17 6,1
25 38 250 150 21 6,8
30 44 280 170 21 10,8
37 45 300 200 23 1.7
50 50 300 200 - 14,75
63 55 350 200 - 20
100 70 400 250 - 39
125 80 400 250 - 52

MAILLE DE T TE SIMPLE

GRADE 80

<
v

R127

COEFFICIENT
D’UTILISATION

DESCRIPTION Maille de t te simple. & )
CONFECTION  Acieralli , grade 80, fremp et revenu. Finition peinte. :

Charge maximale :
-mm- -kg-
onnes-
58 64 430 220 32

84 72 440 250 44
105 80 450 250 56
131 90 460 300 77
157 100 500 300 101
250 1156 600 400 163
300 115 600 300 154
400 115 700 250 166
400 115 490 250 132
400 155 800 400 480
500 175 800 400 603
600 195 800 400 732
700 200 850 400 795
800 210 850 400 881
900 230 900 400 1119

1000 240 900 400 1226
1250 260 1000 400 1579
1500 270 1000 400 1712

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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MAILLES DE TETE

COEFFICIENT
D'UTILISATION

MAILLE DE T TE SIMPLE

GRADE 100

DESCRIPTION Maille de t te simple.
CONFECTION  Acier grade 100.

Charge
maximale d’uti-
lisation
0 45°
-tonnes-
10 80 50 10

ACCESSOIRES

1.4 5 5 0,14
2,3 6+7 6 13 110 60 10 0,34
3,5 8 7 16 110 60 14 0,53
5 10 8 19 135 75 14 0,92
7,6 13 10 23 160 90 17 1.6
10 16 13 27 180 100 20 2,46
14 19 16 33 200 110 26 4,14
25,1 22 19 36 260 140 = 6,22
30,8 26 22 45 340 180 - 12,82
40 32 26 50 350 190 - 16,55
60 - 32 60 400 200 - 27,01
81,5 = - 70 460 250 - 45

COEFFICIENT
D'UTILISATION

MAILLE DE T TE SIMPLE

DESCRIPTION Maille de t te simple.
CONFECTION Acier inoxydable AlSI 316.

Charge @ chane
maximale Poids
d’utilisation -Ka-
0 45° g
-tonnes-
0,45 4 4 8 60 35 - 0.08
0,7 5 5 10 80 50 10 0,14
1,05 6+7 6 13 110 60 10 0,34
1.4 8 7 17 110 60 14 0,53
2 10 8 19 135 75 14 0,92
3.2 13 10 23 160 90 17 1,60
5 16 13 27 180 100 20 2,46
7.1 - 16 33 200 110 26 4,14
10,5 - - 36 260 140 29 6,22

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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MAILLES DE TETE

COEFFICIENT
D’UTILISATION

MAILLE DE T TE TRIPLE

GRADE 80

DESCRIPTION Maille de t te triple.

CONFECTION  Acieralli , grade 80, fremp et
revenu. Finition peinture poxy.

(7] (7]
-tonnes-
-mm- -mm-
2,5 16 13

ACCESSOIRES

120 70 100 60 7 1,24
3,5 18 135 75 16 100 60 6 1,75
6,5 22 150 90 18 120 70 9 2,8
8,5 25 170 95 20 120 70 11 3,82
10 28 200 120 20 120 70 11 4,7
13 30 200 120 22 135 75 14 5,85
17 36 250 150 25 135 75 14 9,35
20 38 250 150 28 170 95 17 11,75
27 45 280 170 33 200 120 17 18,5
30 45 300 200 36 200 120 21 22
40 50 300 200 38 150 90 21 24
50 55 300 200 38 150 90 23 27
60 58 350 200 42 150 90 = 34
80 70 400 250 55 300 150 - 72
100 80 400 250 58 300 150 - 92
100 80 500 250 80 460 330 - 223
125 90 560 270 90 500 330 = 303
175 100 600 270 100 560 330 - 401
250 115 600 400 115 600 400 = 520
300 115 600 300 115 600 400 - 502

P129

COEFFICIENT
D'UTILISATION

MAILLE DE T TE TRIPLE

GRADE 100

DESCRIPTION Maille de t te triple.
CONFECTION  Acier grade 100.

Charge maximale

d'utilisation @ chane Poids

0 45° 3 et 4 brins -kg-
-tonnes-

2,3 5 154 110 60 0,52

4,2 6-7 189 135 75 1.26

7,6 7-8 230 160 90 2,32

9.6 10 265 180 100 3.68

14 13 315 200 110 6,46

21,2 16 400 260 140 10,06

34,1 19 500 350 190 22,87

40 22 520 350 190 24,79

56 26 570 400 200 41,31

76 32 660 460 250 66,6

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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ACCESSOIRES

MAILLES DE TETE

MAILLE DE T TE TRIPLE SPECIALE

COEFFICIENT
D’UTILISATION

GRADE 100

DESCRIPTION Maille de t te triple sp ciale.
CONFECTION  Acier grade 100.

Charge maximale

d’utilisation @ chane
0 45° 3 et 4 Brins
-tonnes-
5 6/7 245 135 75 1.72
6.3 8 270 160 90 2,66
9.5 10 315 180 100 4,3
16,1 13 380 200 110 9.06
25,1 16 460 260 140 14,5
4,1 19/20 625 350 190 31,51
47,4 22 690 350 190 42,19
58 26 750 400 200 56,4
78,7 32 860 460 250 99,02

MAILLE DE T TE TRIPLE

COEFFICIENT
D'UTILISATION

DESCRIPTION Maille de t te triple.
CONFECTION Acier inoxydable AlSI 316.

Charge
maximale | & chane
d’utilisation
0 45°
-tonnes-
3 et 4 Brins

0.7 4 0,28
1,05 5 154 13 110 60 10 44 20 0,52

2 6 189 19 135 75 13 54 25 1,26
3,2 7-8 230 23 160 90 17 70 34 2,32

5 10 265 27 180 100 20 85 40 3.82
7.1 13 315 33 200 110 23 115 50 6,46
10,6 16 400 36 260 140 27 140 65 10,06

NOUS CONSULTER POUR DIMENSIONS SUPERIEURES

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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MAILLES DE TETE

COEFFICIENT
D’UTILISATION

TRIPLATE

ACCESSOIRES

DESCRIPTION Triplate en acier Haute r sistance.
FINITION Peinte.

LES PLUS Certificats mati re 3.1 et 3.2
Certificat Proofload
Certificat inspection par DNV
Lloyds, Abs, BV.

Charge
maximale Poids
d’utilisation - Kg -
- Tonnes -
47 35 120 65 10

17

25 55 40 150 80 18

35 60 50 160 90 28

55 75 70 210 105 58

85 90 80 230 135 96
120 1056 100 280 170 188
150 115 110 320 185 256
175 115 110 320 195 274
200 140 120 390 215 390
250 150 140 390 240 518 R131
300 160 150 420 250 617
400 185 200 490 300 1170
500 200 200 550 360 1619
600 220 200 600 400 1972

Tol rance +/-5%

AUTRES DIMENSIONS A LA DEMANDE

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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MAILLONS DE JONCTION

CONSEILS D’UTILISATION

Les maillons de jonction doivent tre contr | s avant toute utilisation afin de s’assurer que :

- Tous les marquages sont lisibles,

- Les maillons de jonction ne comportent pas de criques, de chocs ou de fissures,

- Un maillon de jonction avec la C.M.U. correcte a t s lectionn en respectant la conception de I’ lingue,
comme par exemple : la charge soulever, le nombre de brins de |’ lingue, I'angle au sommet, etc. Pour plus de
d tails, veuillez vousr f rer ala norme EN818 pour lingues cha nes,

- Les maillons de jonction ne doivent pas subir de traitement thermique car cela pourrait modifier la C.M.U.,

- Lors de I'assemblage des maillons de jonction, nous conseillons I'utilisation d’un lubrifiont pour I'oxe.

Un contr le r gulier des maillons de jonction est exig et cefte inspection doit tre effectu e conform ment aux
normes en vigueur dans le pays concern . Ceci est n cessaire car les produits en cours d’utilisation peuvent tre
I’objet d'usure, d’utilisations abusives et de surcharges pouvant ainsi entra ner des d formations ou des alt rations
de la structure de la mati re.

Une inspection doit tre effectu e au moins tous les six mois et m me plus souvent si les maillons de jonction sont
utilis s dans des conditions intensives.

COEFFICIENT
D’UTILISATION

MAILLON DE JONCTION

DEMONTABLE COUPLING

DESCRIPTION Maillon de jonction d montable,
bague ressort.

CONFECTION  Acieralli Grade 80, tremp et
revenu. Finition peinture poxy.

1.12 6 8 42 11 20 52 11 15 0.14

2 7/8 9 53 14 21 55 16 19 0,15
3,2 10 10 66 18 24 64 18 25 0,32
5,4 13 14 83 21 31 85 24 29 0.7
8,2 16 17 103 25 40 105 28 36 1,29
12,8 18/20 21 120 33 50 129 33 43 2,08
15,5 22 23 143 39 54 140 37 53 3,33
21,6 26 26 160 44 57 153 43 59 4,92
32,8 32 39 197 51 64 174 55 68 8,2

MAILLON DE JONCTION TYPE BERGLOK *j

DESCRIPTION  Maillon de jonction type Berglok. O UTLBATION

1,12 6 27 20 9 14 0.1
2 7/8 35 25 1 18 0,2
3.2 10 45 32 14 22 0.4
5,4 13 56 40 17 28 0.8
8 16 68 50 22 35 1.4

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données d titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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MAILLONS DE JONCTION

MAILLON DE JONCTION

GRADE 100
| orave 100 B

DESCRIPTION Maillon de jonction.

ACCESSOIRES

CONFECTION  Acier grade 100. 5 5
Chgrge
St | & cnane
0 45°
-tonnes-
1 5 36 7 9 7 35 13 0,05
1.4 6 44 8 11 8 39 14 0,06
1.9 7 51 10 13 9 47 17 0,12
2,5 8 62 12 14 10 55 18 0,23
4 10 72 15 18 13 64 24 0,42
6.7 13 88 20 22 17 79 28 0,84
10 16 103 21 29 21 106 33 1.4
16 19/20 115 30 35 25 118 42 2,4
19 22 161 34 39 25 148 51 4,15
26,5 26 190 40 46 30 175 60 6.7

MAILLON DE JONCTION

COEFFICIENT
D'UTILISATION

DESCRIPTION Maillon de jonction.
CONFECTION  Acier inoxydable AlSI 316.

Charge
maximale
d’utilisation
0 45°
-tonnes-
7 34

0,5 5 36 7 10 13 0,05
1 7 54 9 13 9 51 17 0,12
2 10 73 13 18 13 70 25 0,33

3,2 13 92 17 23 17 86 29 0,7
5 16 104 21 28 21 105 37 1,22

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données d titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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CHAINES

CHA NE DE LEVAGE

COEFFICIENT
D'UTILISATION

GRADE 80

ACCESSOIRES

DESCRIPTION Chane de levage.
CONFECTION  Acieralli , fremp et revenu. Finition noire.

Ch<_:|rge !.ong_ueur Larqeur : Longueur :
maximale int rieure ext rieure Maillons Poids/m
d'utilisation c parm tre p_a:r:_t -kg-

-fonnes- -mm-

1.12 6 18 22 55.56 500/600 0.78
1.5 7 21 26 47.62 500 1.14
2 8 24 30 41.67 350 1.5
3.15 10 30 36 33.33 250 2.27
5.3 13 39 47 25.64 150 3.74
8 16 48 58 20.83 100 5.54
11,2 19 57 62,7 17.50 70 8,00
12,5 20 60 72 16.67 60 8.94
15 22 66 79 15.15 50 11.57
21.2 26 78 93 12.82 25/30 15.26
31.5 32 96 112 10.42 50 22,61
p

CHANE LTI

DESCRIPTION Chane de levage
CONFECTION  Acier grade 100. Finition vernis ou anticorrosion Corolim.

COEFFICIENT
D'UTILISATION

g Dimensions int Chqc;%?“::\;)i(::qle Chdr?;::ersl{piure

6 18 8,5 1.4 5,6 0,85
7 21 10,5 1.9 7,6 1,20
8 24 12 2,5 10 1,50
10 30 14 4 16 2,40
13 39 19 6,7 26,8 4,00
16 48 23 10 40 6,00
19 57 25 14 56 8,90
20 60 26 15,6 62,4 9,60
22 66 29 19 76 10,90
26 78 34 26,5 106 16,30
32 96 42 40 160 24,40

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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CHAINES

COEFFICIENT
C H A N E D’UTILISATION
u d
o (|| Bl R e et - W
DESCRIPTION Cha ne acier inoxydable. w X . i
CONFECTION  Acier inoxydable AlSI 316L. -d-.d-
5 16 8 0,5 2 0,55
6 18 8.5 0,75 3 0,80
7 21 10 1 4 1,00
8 24 12 1,25 5 1,40
10 30 14 2 8 2,20
13 39 19 3,2 12,8 3,70
16 48 23 5 20 5,70
COEFFICIENT
CHA NE DE POMPE
Lg utile
DESCRIPTION Cha ne de pompe acier inoxydable. [ I q i i}
CONFECTION  Acier inoxydable AlSI 316L.
4 0,32 1052 99,26 M 0.5
5 0,5 1085 100,08 M 0,82
6 0,75 1080 99,31 M 1,41
7 1 1100 97,61 M 1,67
8 1,25 1102 99,11 M 2,36
10 2 1128 99,43 M 3,83
13 3,2 1123 96,46 M 6,44
16 5 1154 48,88 M 9,84

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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ACCESSOIRES

CHAINES

CHA NE CALIBREE DE MANCEUVRE —H

Lo
S

DESCRIPTION Chane calibr e de manceuvre
pour appareil de levage manuel. |

CONFECTION  Polie ou zingu e. Soud &

Dimensions int rieures

5 17,5 7.0

5 23,7 7,3

5 24 8.2

5 25 8.0

5 25,2 7.8

5 26,8 10

5 27.4 7.8

Chanesoud e 55 18,7 7.2
6 18 7.4

6 18,2 7,4

6 26,3 9.7

6 26,5 9.6

6 26,7 9.2

6 27,7 7,2

6 27,8 9.2

Chane 6 18,3 8.0
nonsoud e ! 26,6 95
7 27.5 9.5

CHA NE COURANTE | €D

DESCRIPTION Chane courante  maillons courts ou maillons longs.

CONFECTION  Acierzingu , poli ou galvanis . Conditionnement en liasse de 25m.
Longueur sup rieure sur demande.

MAILLONS DROITS

Maillons courts Maillons longs 1Da N = 1,02 kof

Dimensions Dimensions -
approx approx preuve lastique rupture
EEmEr ko e kol Rl B

2,5 14x4 19x9 0.11 24 x5 29x 10 0,10 96 75 200
3,0 16 x5 22x 11 0,16 26 x 6 32x12 0,15 138 112 280
3,5 18x6 25x13 0,22 28x7 35x 14 0,20 188 150 385
4,0 19x7 27 x15 0,30 32x8 40x 16 0,27 246 200 500
4,5 20x 8 29x17 0,39 34x9 43x18 0,35 311 250 630
5,0 21 x9 31 x19 0,50 35x 10 45 x 20 0,43 384 315 775
5.5 23x 10 34 x21 0,60 38,5x 11 49,5 x 22 0,51 467 - -
6,0 24 x11 36 x23 0,73 42x12 54 x 24 0,63 554 450 1150
6,5 26 x12 39 x 25 0,83 45,5x 13 58,5 x 26 0,70 647 - -
7.0 28 x 13 42 x 27 1,00 49 x 14 63 x 28 0,86 754 600 1500
8.0 32x 15 48 x 31 1,30 52 x16 68 x 32 1.10 985 800 2000
9.0 36 x 17 54 x 35 1,58 59 x 18 77 x 36 1,34 1245 = =
10,0 40x 19 60 x 39 2,05 65 x 20 85 x 20 1.75 15639 1250 3100
12,0 48 x 23 72 x 47 2,90 78 x 24 102 x 48 2,55 2216 1800 4500
13.0 52x25 78 x 51 3,45 82x26 108 x 52 2,95 2601 2120 5300

NE SERT PAS AU LEVAGE

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données d titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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CHAINES ET NOIX A EMPREINTE
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NOIX A EMPREINTES

(72
UL
(a4
||
~
9 NOIX A EMPREINTE | €&
(72
(I-I)I DESCRIPTION Noix empreinte en fonte pour cha ne.
0 CONFECTION  Fonte.
o (> e o B
I :
Sems - -_i%_
E
-'—Illmn.lfr_lmlh,

Cha ne

6x18 5 58 34 45 70 = 0,6
6x18 5 58 34 40 70 31 0,6
6x18 7 80 34 45 94 56 1.5
6x18 8 92 34 45 104 - 1.7
6x18 8 92 34 40 104 65 2

6x18 10 115 34 40 128 86 2,5
6x18 10 115 33 43 128 88 2,4
6x18 11 126 33 43 142 85 2,8
6x18 12 138 36 40 150 108 2,2
6x18 15 172 34 42 185 145 2,9
6x18 16 184 34 40 196 = 3

6x18 20 229 38 44 240 200 5.8
7x21 5 67 39 56 82 40 1,2
7x21 10 134 39 70 150 102 41
8 x24 5 77 44 55 93 40 1.7
8x24 6 92 44 55 110 55 2,2
8x24 8 123 44 55 140 86 3,8
8 x24 8 123 44 54 138 85 3,7
8x24 8 123 57 57 146 92 3,9
8x24 10 153 44 55 170 - 55
8x24 10 153 44 55 170 116 6

8x24 12 183 44 64 205 149 9.1
8x24 14 214 44 67 230 174 7,8
10x 30 5 96 55 70 120 52 3

10x 30 6 115 56 65 133 70 3,6
10x 30 8 153 55 70 180 109 85
10x 30 10 191 55 70 215 150 12

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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NOIX A EMPREINTES

NOIX A EMPREINTE | €&

DESCRIPTION Noix empreinte en fonte pour cha ne.
CONFECTION  Fonfte.

[‘ D, Primiti, J
D — -

10X 35 6 134 60 75 80 162 7

12X 42 7 156 60 75 80 190 10

14 X 49 11 295 66 90 120 330 28

14X 49 6 188 76 90 115 225 15

14 X 49 7 218 76 90 115 260 21,5

14 X 49 10 312 76 90 140 350 33

NOUS CONSULTER POUR DIAMETRE SUPERIEUR OU NOIX EN ACIER

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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RACCOURCISSEURS

Autre diam tre la demande.

(72

& £ GLAGE A

— CROCHET DE REGLAGE A CHAPE

n DESCRIPTION C SN
7, rochetder glage chape. D UTILISATION
(1] CONFECTION  Acieralli , GRADE 80, fremp et revenu.

Chgrge Pour Longueur| Largeur Lqrqeur Ouverture| Epaisseur | Largeur Lqrqeur :
maximale ext rieure ext rieure Poids
S chane a ) e f
d’utilisation| [¢] -kg-
de @ -mm- -mm- -mm- -mm-
-tonnes- -mm-
7/8 64 33 23 46 104 9 0,35
3,2 10 74 11 42 12 38 28 58 127 13 0,65
5.4 13 102 15 54 15 56 40 78 174 16 1.7
8.2 16 127 18 68 18 65 43 96 208 20 2,81

COEFFICIENT
D UTILISATION

CROCHET DE REGLAGE A CEIL

DESCRIPTION
CONFECTION

Crochetder glage ceil
Acier alli , GRADE 80, tremp et revenu.

Charge
maximale

utilisation

-tonnes-

Largeur
int rieure |int rieure

ceil ¢

-mm-

Ouverture| Epaisseur | Largeur
f

-mm-

1,12 6 41 24 23 8 24 20 42 94 6 0,25
2 7/8 52 20 20 10 33 23 46 108 8 0,31
3.2 10 53 29 29 12 41 28 58 123 10 0,53
54 13 89 43 39 15 56 40 78 192 18 1,63
8.2 16 103 44 41 18 66 43 96 211 20 2,49
12,8 20 130 37 37 22 75 48 128 241 26 4,3
15,5 22 120 44 44 25 77 57 132 247 26 4,75
21,6 26 158 46 46 30 100 82 177 320 32 10
32,8 32 210 57 57 38 91 88 215 395 39 19,7

GRIFFE DE RACCOURCISSEMENT | TYPESC

COEFFICIENT
DUTILISATION

DESCRIPTION
CONFECTION

Griffe de raccourcissement.
Acier alli , GRADE 80, fremp et revenu.

L) Longueur Largeur Longueur el Ll Largeur
maximale Pour cha ne gq int rieure gc ext rieure z
d’utilisation de @ b d
-mm- -mm- -mm-
-tonnes- -mm- -mm-
1,12 6 54 22 75 42 7 8 0,22
2 7/8 69 30 94 50 8 9 0.41
3.2 10 79 37 116 63 1 13 0,82
5.4 13 105 48 149 79 14 16 1,67
8.2 16 129 60 185 100 17 20 3.1
12,8 18/20 140 75 205 11 22 24 4,02

POSSIBILIT DE FOURNIR UN SYST ME DE VERROUILLAGE
( pr ciser au moment de la commande)

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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RACCOURCISSEURS

L7
CROCHET DE RACCOURCISSEMENT E
]
< S UTsATION 9)
A CEIL GRADE 100 7]
L
DESCRIPTION Crochet de raccourcissement  ceil. 8
CONFECTION  Acier grade 100. <
d'utilisation - 0° :
-tonnes- 1 Brin
5-6 51 48

, 7-8 71 58 20 12 11 0.4

4 10 88 76 22 15 13 0,9

6.7 13 98 98 24 17 16 1.6

10 16 129 118 32 23 19 3.6

16 19-20 151 150 36 27 25 6,15

19 22 170 165 42 31 27 8.3

26,5 26 201 195 50 37 32 13.8

CROCHET DE RACCOURCISSEMENT

A CEIL + SECURITE

GRADE 100
Crochet de raccourcissement  ceil.

COEFFICIENT
D'UTILISATION
Acier grade 100. S curit surle crochet.

@ chane Poids
1 brin -kg-

DESCRIPTION
CONFECTION

Charge maximale
d'utilisation - O

-tonnes-
4 10 88 76 22 15 13 0.9
6.7 13 98 98 24 17 16 1.6
10 16 129 118 32 23 19 3.6

CROCHET DE RACCOURCISSEMENT

COEFFICIENT
D'UTILISATION

A CEIL

DESCRIPTION Crochet de raccourcissement  ceil.
CONFECTION  Acierinoxydable AlSI 316. Finition polie.
Charge Longueur _Lqrgeur ERa o Largeur
maximale int rieure : P ext rieure
S 8 ceil )
d’utilisation ceil b g
c -mm-
-tonnes- -mm- -mm-
-mm-
1.2 33 23 0,32
1.6 10 53 29 29 12 41 28 58 123 10 0,53
2,7 13 89 43 39 15 56 40 78 192 18 1,64

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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CROCHETS

CONSEILS D’UTILISATION

Les crochets doivent tre contr | s avant utilisation afin de s’assurer que :

- Tous les marquages sont lisibles,

- Les crochets ne comportent pas de criques, de chocs ou de fissures,

- Lelinguet de s curit est pr sentf,

- Le linguet de s curit fonctionne,

- Le crochet avec la C.M.U. correcte a t s lectionn en respectant la conception de I’ lingue, comme par
exemple la charge soulever, le nombre de brins de I’ lingue, I'angle au sommet, etc. Pour plus de d tails,
veuillez vousr f rer ala norme EN 818 pour lingues chanes,

- Le crochet ne soit pas charg lat ralement, sur la pointe ou sur Iarri re,

- Le crochet porte la charge correctement, le linguet de s curit ne devant pas porter cette charge,

- Les crochets ne doivent pas subir des tfraitements thermiques car ceci pourrait affecter la C.M.U.,

- Ne modifiez, ne r parez ou ne reformez jamais un crochet par usinage, soudage, chauffage ou torsion car ceci
pourrait affecter sa C.M.U.

Un contr le r gulier des crochets est exig et cette inspection doit tre effectu e conform ment aux normes
en vigueur dans le pays concern . Ceci est n cessaire car les produits en cours d’utilisation peuvent tre I'objet
d’usure, d’utilisations abusives et de surcharges pouvant ainsi entraner des d formations ou des alt rations la
structure de la mati re.

Une inspection doit tre effectu e au moins tous les six mois et m me plusr guli rement si les crochets sont utilis s
dans des conditions intensives.

@ FARGAMEL  saAs G.Fargamel - 44, avenue Gustave Eiffel - CS 30066 - 33615 PESSAC Cedex
WWW.FARGAMEL.COM Tél. +33 (0)5 56 36 28 28 - Fax +33 (0)5 56 07 36 74 - E-mail : commercial@fargamel.com




CROCHETS

~
72
CROCHET A CEIL A
VERROUILLAGE AUTOMATIQUE =
SO EATION 9,
GRADE 80 7
L
DESCRIPTION Crochet verrouilloge automatique  ceil. 8
CONFECTION Acier alli , grade 80, tremp et revenu. <
mc;r;(ci’r:?c:e Pour Longueur o':::g::r; Largeur Longueur Lurgeur
dulisation | °hI 7S o c o o -
-tonnes- -mm-
1,12 5/6 111 24 32 26 147 11 0,51
2 7/8 134 29 43 29 176 14 0,91
3,2 10 168 85 47 35 219 17 1,79
5,4 13 199 46 61 45 264 20 3,36
8,2 16 247 59 74 56 328 26 7
12,8 18/20 282 69 88 63 374 28 9,22
15 22 320 70 98 67 47 30 13
21,2 26 363 80 110 75 472 34 18
25 28 401 90 120 81 510 28 24,9
31,5 32 472 105 166 97 614 45 45
~
CROCHET A CEIL COMPACT
VERROUILLAGE AUTOMATIQUE

COEFFICIENT
D’UTILISATION

GRADE 80

DESCRIPTION Crochet ceil verrouillage automatique.
CONFECTION  Acieralli , grade 80, tfremp et revenu.

Chgrge Pour Longueur AL e Largeur Largeur Longueur Largeur
maximale ceil ouverture .
D chane a e h i
d’utilisation b c
de @ -mm- -mm- -mm- -mm-
-tonnes- -mm- -mm-
2 7-8 113 24 32 25 151 13 0,53
3.2 10 134 30 43 29 180 17 0,94
5,4 I8 170 39 47 34 225 20 1.86
8,2 16 207 49 61 46 273 22 3,49
12,8 18/20 257 60 74 57 341 28 58
15,5 22 290 71 88 62 383 31 9.91
CROCHET A CEIL

VERROUILLAGE AUTOMATIQUE

COEFFICIENT
D’UTILISATION

GRADE 100

DESCRIPTION Crochet ceil verrouillage automatique.
CONFECTION  Acier grade 100.

Charge maximale d'utilisation @ chane Poids
-ionnes- 1 brln -kg-

110
136
4 1 O 169 30 35 45 1 ,5
6,7 13 205 40 40 52 2,7
10 16 251 50 50 60 5,7
16 19-20 290 62 60 70 9.8
19 22 322 65 70 81 12,4
26,5 26 343 69 80 99 15,2

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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& CROCHET A EMERILLON S
6 VERROUILLAGE AUTOMATIQUE
A GRADE 80 @B
UL
0 DESCRIPTION Crochet  verrouillage automatique merillon.
o CONFECTION  Acieralli , grade 80, fremp et revenu.
< Mont surroulement  rouleau.
mmmmmmmm
-fonnes- -mm- kg
1,12 121 187
2 7/8 8 159.5 25 33 45 28 225 12,5 1
3,15 10-8 176 33 40 55) 28 36 260 15 1.9
53 13-8 217 40 50 70 36 46 320 17 3.8
8 16-8 275 54 60 90 37 51 400 20 7.3
12,5 18/20-8 345 58 71 101 41 55 481 23 9,8

CROCHET A EMERILLON COMPACT oAt
VERROUILLAGE AUTOMATIQUE

GRADE 80

DESCRIPTION Crochet compact verrouillage automatique merillon.

CONFECTION  Acieralli , grade 80, fremp et revenu.
Mont surroulement  rouleau.

C.M.U. |@chane Poids
-tonnes- -mm- -kg-

7/8 122 192 0,77
3.2 10 148 40 37 43 29 92 231 14 1,38
54 13 185 47 48 47 32 34 111 282 16 11 2,56
8.2 16 213 60 58 61 37 46 142 339 21 14 4,58
12,8 18/20 268 62 73 74 43 57 185 417 25 17 9.51
15,5 22 305 88 82 90 52 62 207 480 25 22 12,85

NOUS CONSULTER POUR @ CHAINE SUPERIEUR

CROCHET A EMERILLON o,
VERROUILLAGE AUTOMATIQUE

GRADE 100

DESCRIPTION Crochet merillon  verrouillage automatique.
CONFECTION  Acier grade 100.

C.M.U. @ chane Poids
-tonnes- 1 brin kg

160
2 5 7-8 181 34 1, 1
4 10 218 30 45
6,7 13 269 40 52
10 16 319 50 60 6,8
16 20 387 65 70 12,6
19 22 457 63 80 19,2
26,5 26 535 69 99 32,7

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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CROCHET A CHAPE
VERROUILLAGE AUTOMATIQUE

COEFFICIENT
D'UTILISATION

GRADE 80

DESCRIPTION Crochet

verrouillage automatique chape.

CONFECTION  Acieralli , grade 80, fremp et revenu.

C.M.U. @ chane Ponds
ionnes -mm-

7/8 8 1 10 8.5

315 10-8 140 10,5 55 36 15
5,3 13-8 174 14 70 47 3
8 16-8 210 17.5 90 52 54
12,5 18/20-8 240 22,5 101 55 7,6
15 22-8 283 27.5 112 63 11,9
21,2 26 310,5 30 110 75 18,5
31,5 32 441,5 36 166 97 49,1

CROCHET A CHAPE COMPACT
VERROUILLAGE AUTOMATIQUE

COEFFICIENT
D'UTILISATION

GRADE 80

DESCRIPTION Crochet chape

verrouilloge automatique.

CONFECTION  Acieralli , grade 80, fremp et revenu.

C.M.U. @ chane 2 Axe Poids
-tonnes- -mm- kg

3.2 116 168 1 02
5,4 13 153 15 47 32 34 54 111 218 16 2,01
8,2 16 166 18 62 37 46 66 142 247 20 3,56
12,8 18/20 215 22 74 43 57 80 185 312 24 7.28
15,5 22 242 25 88 52 62 98 207 353 28 10,3
CROCHET A CHAPE

VERROUILLAGE AUTOMATIQUE

GRADE 100

COEFFICIENT
DUTILISATION

DESCRIPTION Crochet chape

verrouilloge automatique.

CONFECTION  Acieralli , grade 100, tremp et revenu.

@ chane 2 Axe Poids
-mm- -kg-

1 16
4 10 143 47 35
6,7 13 167 61 45
10 16 201 74 54
16 20 259 70 62
19 22 286 81 65
26,5 26 338 100 79

131 0,49
161 0,91

200 13 1.77
242 16 3,33
293 20 6,75
345 24 9.9

378 27 12,8
450 33 20,50

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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o CROCHET A CEIL

o AVEC LINGUETDES CURIT | ~&~

m GRADE 80 DESCRIPTION Crochet ceil avec

‘Lﬁ linguet de s curit .

o CONFECTION Acier alli , grade 80.

< cMu Poids

-tonnes- -kg-

1,25 0,26
1,6 91 22 26 22 18 22 45 0,57
2,5 105 27 32 27 20 27 52 0,81
3,2 124 32 34 30 24 31 62 1.27
5.4 147 39 44 37 31 36 74 1,68
8,2 190 50 55 48 37 48 96 3.6
11.5 230 62 58 58] 47,8 57 118 6,80
12,8 230 64 64 53 48 61 126 7,3
16 254 70 70 60 58 69 139 10,7
22 316 89 91 77 63 81 169 16,7

POUR TONNAGE SUP RIEUR, REPORTEZ-VOUS AU CROCHET (HK2)

CROCHET A CEIL SO
AVEC LINGUETDE S CURIT

GRADE 100

DESCRIPTION Crochet ceil avec linguet de's curit .
CONFECTION  Acier grade 100.

@ cha ne
-tonnes- 1 brin

2,5 7—8 1 06 27 1 9 25 1 1 26 88 0,5
4 10 131 33 26 34 16 31 109 1.1
6,7 13 164 44 33 43 19 39 134 2,2
10 16 183 50 40 50 25 45 155 3.5
16 19-20 205 55 48 55 27 53 178 5,8
19 22 225 62 50 60 29 62 196 8
26,5 26 259 75 60 70 37 73 235 13,4
31,5 32 299 89 78 66 42 87 281 22,4
40 32 299 97 82 66 45 87 291 27.5

~
CROCHET A CEIL okt
AVEC LINGUET DE S CURIT

DESCRIPTION Crochet ceil linguetdes curit acierinoxydable.
CONFECTION  Acierinoxydable AlSI 316L.

C.M.U. @ chane Poids
-tonnes- -mm- -kg-

0,25

1 7 1 04 28 1 9 24 1 1 29 90 0,6
2 10 125 33 29 31 14 33 108 1.2
3,2 13 155 43 34 39 17 43 134 2,1
5 16 175 50 41 46 23 48 154 3,5

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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CROCHET A EMERILLON SoEsT
AVEC LINGUET DE S CURIT

d
GRADE 80 DESCRIPTION Crochet  merillon avec linguet de //‘1 Bl S
s curit . . 1

CONFECTION Acier alli , grade 80. -1 )

1,25 118 28 31 24 20 11 19 52 30 16 0,45
1.6 145 35 40 26 22 14 23 68 37 18 0,9 NPEALOS%RUNSE
2,5 167 43 47 32 27 17 27 81 43 20 1.3

3.2 180 | 47 47 34 30 17 31 81 43 24 16 CHARGE
54 | 217 | 54 | 64 | 44 37 21 37 | 106 | 64 | 3 3,8
82 | 276 | &9 78 55 | 49 2 | 49 | 130 | 77 37 | 69
M5 | 310 | 69 82 61 53 22 60 | 136 | 82 46 | 106
16 352 | 84 | 92 65 | 58 o4 | 67 | 154 | 92 52 16
22 434 | 107 | 115 | 85 78 29 80 | 191 | 108 | 64 27
315 | 512 | 117 | 132 | 90 87 34 | 9a | 222 | 132 | 80 60

CROCHET SIMPLE A EMERILLON o nisamon
AVEC LINGUET DE S CURIT

GRADE 80 DESCRIPTION Crochet simple merillon avec
linguet des curit .

CONFECTION Acieralli , grade 80, fremp et revenu,
mont surroulement rouleau.

1,12 5/6 100 33 32 27 15 19 73 164 12 6 0,55

2 7/8 126 39 37 30 20 22 85 200 14 8 1
3,2 10 159 47 48 33 24 29 106 250 16 11 1.9
5.4 13 189 59 58 36 32 39 133 307 21 14 3,42
8.2 16 216 68 73 43 40 44 165 3562 25 17 6,25

12,8 18/20 | 263 87 82 59 49 62 208 437 25 22 10,5

GRADE -I 00 DESCRIPTION Crochetsimple  merillon avec e,
linguet de's curit .

CONFECTION Acier alli , grade 100, tremp et

revenu, mont sur roulement  billes
1,4 6 32 23 25 12 80 21 126 | 158 19 18 0.7
2,5 7.8 36 29 26 13 91 25 143 | 181 20 22 0.9
4 10 41 35 29 16 102 29 196 | 212 25 24 1,6
6.7 13 46 44 38 21 130 36 211 269 31 31 3,2
10 16 61 51 49 23 166 46 258 | 328 39 42 5,7
16,9 20 74 82 62 25 196 58 326 | 409 57 48 9.6
19 22 97 96 65 33 221 64 372 | 471 62 56 | 16,5

COEFFICIENT
D’UTILISATION

CROCHET SIMPLE A EMERILLON

m DESCRIPTION Crochet m rillon avec linguet de s curit .
CONFECTION Acier inoxydable AlSI 316L,

quip d’une rondelle inox.

0,7 6 100 33 32 27 15 19 73 164 12 6 0,55
1.2 7/8 126 39 37 30 20 22 85 200 14 8 1

1.6 10 159 47 48 33 24 29 106 250 16 1 1.9
2,7 13 189 59 58 36 32 39 133 307 21 14 3,42

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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~
ﬁ CROCHET SIMPLE A CHAPE _
C_) AVEC LINGUET DE S CURIT 7]
& GRADE 80 D s
O ¢
o DESCRIPTION Crochet simple chape avec linguet de s curit . .
< CONFECTION Acier alli , grade 80, tremp et revenu.
mmmmmmmm
0,29
1.12 6 76 7 27 15 19 28 73 108 8 0,29
2 7/8 95 9 30 20 22 32 85 133 9 0.54
3,2 10 113 11 33 24 28 42 106 164 13 1,1
54 13 138 15 35 32 40 54 133 208 16 2,12
8,2 16 161 18 43 40 44 67 165 240 20 3,77
12,8 18/20 233 22 62 53 65 82 236 342 24 9.77
15,5 22 235 24 77 49 60 96 227 343 28 8.7
~
CROCHET SIMPLE A CHAPE
AVEC LINGUET DE S CURIT

COEFFICIENT
D'UTILISATION

GRADE 100

DESCRIPTION Crochet simple chape avec linguet de s curit .
CONFECTION  Acieralli , grade 100, tremp et revenu.

C.M.U. @ cha ne 2 Axe P0|ds
-tonnes- -mm-

0,29

2,5 8 95 9 30 20 22 32 85 133 10 0,54
4 10 113 11 33 24 28 42 106 164 13 1.11

6,7 13 138 15 35 32 40 54 133 28 16 2,12
10 16 161 18 43 40 44 67 165 240 20 3,78

CROCHET SIMPLE A CHAPE
AVEC LINGUET DE S CURIT

COEFFICIENT
D’UTILISATION

DESCRIPTION Crochet chape avec linguet de s curit .
CONFECTION Acier inoxydable AlSI 316 L. Finition polie.

C.M.U. @ chane 2 Axe Ponds
-tonnes- -mm-

0,29
0,7 6 76 7 25 15 19 27 73 18 8 0,29
1.2 7/8 95 9 28 20 22 32 85 133 9 0,55
1.6 10 113 11 28 24 28 41 106 164 13 0,97
2,7 13 138 15 38 32 40 52 133 208 16 1,86

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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L]
COEFFICIENT z
C R OC H E_I_ TB D'UTILISATION 6
D 72
(72
1 3
H 2
DESCRIPTION Crochet de manutention pour levage horizontal de tuyau ou tube.
CONFECTION Fabrication sans soudure portante. Rev tement poxy chaud.

Angle d’ lingage recommand : 90°. Temp rature d’utilisation : -20°  +100°C.

CONSEIL D’UTILISATION Crochet grande ouverture et prise longue munis de poign es pour faciliter la
manutention. Utilisation par paire avec lingue 2 brins. Positionner un crochet chaque
extr mit eflever.

C.M.U./Paire CUIELNTE c Angle [] Poids/Paire
-tonnes- lingage cha ne mini -kg-
10 | 24 | 42 90° 6

1 150 188 | 100 | 87 | 30 | 250|124 | 18 8
2 200 257 | 136|117 | 50 | 298|124 | 26 | 12 | 24 | 58 90° 8 18
3 250 320 | 160 | 143 | 50 | 350 | 150 | 32 | 15 | 30 | 70 90° 10 30

COEFFICIENT
D'UTILISATION

CROCHETF

DESCRIPTION Crochets grande capacit
et appui rond.

CONFECTION  Fabrication sans soudure |
portante. Rev tement poxy \
chaud. \
Angle d’ lingage ' =
recommand : 90°.
Temp rature d’utilisation :
-20°  +100°C.

LES PLUS Levage horizontal de tuyau en fonte ou acier. Utilisation par paire avec lingue 2 brins.
Positionner un crochet chaque extr mit et lever.

P149

el c el
2 60 16 20 59 15 85 50 13 90° 8 4
5 75 21 27 90 20 100 82 10 90° 13 11
10 100 29 36 130 20 120 130 28,5 90° 16 21
15 100 34 45 140 30 120 140 28,5 90° 20 40

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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COEFFICIENT
D'UTILISATION

CROCHET PIPE

AVEC INSERT ALU

ACCESSOIRES

DESCRIPTION Crochet de levage pour tfube  insert aluminium.
CONFECTION Insert de protection amovible en aluminium. Disponible avec une poign e arri re.

Charge maximale Crochet de levage (par paire) | Insert aluminium de protection

d'’utilisation Poids Poids

-tonnes- -kg- -kg-
3» - 6» 7 6 0,8
8» - 12» 7 6,5 1.2
14» - 18» 7 6,75 1.3
20» - 24» 7 7 1.6
26» - 30» 9 8,1 1,6
32» - 36» 9 8.5 1.8
38» - 42» 9 8.6 1.9
44> - 55» 1 56 3.6
56» - 72» 11 56 3,6

INSERT ALU PEUT TRE VENDU S PAR MENT

COEFFICIENT
D'UTILISATION

CROCHET PIPELINE A378

DESCRIPTION Crochet pipeline avec ou sans poign e.
CONFECTION  Acieralli , tremp etrevenu.

LES PLUS Gorge profonde droite qui permet un traitement
efficace des plaques planes ou grandes formes
cylindriques.
Dimensions
CMU. la C.M.U. au bas -mm- :
pointe du crochet P‘I’('ds
-tonnes- -tonnes- @ de I'ceil Longueur Ouverture haut | Rayon au fond -Kg-
totale du crochet du crochet
1.8 6.8 sans poign e 35 246 71,4 15,9 2,91
1.8 6.8 avec poign e 85 246 71,4 15,9 2,91

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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CROCHET DE FONDERIE A CEIL

COEFFICIENT
D’UTILISATION

GRADE 80

ACCESSOIRES

DESCRIPTION Crochet de fonderie  ceil.
CONFECTION Acier alli , grade 80, tremp et revenu.

[} 2

m%r)‘(?r:?;e int rieur OI;.IC\IIrgI’?::e Largeur | ext rieur el)-(?rﬁgg:e Epaisseur
d'utilisation @ ceil & e ceil i
-tonnes- -mm- S -mfm- -mgm- e
1.12 6 93 18 47 17 22 38 97 125 7 0,33
2 7/8 124 24 63 22 30 51 129 166 9 0.78

3,2 10 157 33 79 28 36 66 160 208 1 1.5
5.4 13 190 44 93 36 46 85 198 256 14 3
8.2 16 205 85 95 45 52 88 204 284 24 5,6
12,8 18/20 235 40 11 53 55 92 228 315 25 7.8
15,5 22 265 46 123 66 71 110 258 268 32 13,5
21,6 26 305 54 133 65 81 120 277 420 33 13,8
32,8 32 327 60 155 84 96 131 333 459 85 24,5

COEFFICIENT
D’UTILISATION

CROCHET A CEIL HRTYPE S

DESCRIPTION Crochet  ceil type HR C16.

CONFECTION  Acier haute r sistance. Linguet de s curit sur demande.
Finition brute ou peinte.

Copach 8 Longueur i fotte Poids
-tonnes- -mm- -mm- _mdm_ kg
0,15 10 30 20 0.1
0,18 12 139 40 24 0.3
0,3 16 155 50 32 0,6
0.4 18 177 56 36 0.8
0.6 20 189 60 40 1,2
0.8 22 201 65 44 1.5

1 25 231 90 50 2,4

1.1 30 274 100 60 50
1,5 36 335 110 70 6,6

2 40 386 120 80 10,0

2,5 45 440 135 90 12,0

3 55 526 160 100 25,0

. : ge max
CROCHET RAPIDE A CHAPE | IREi tonnes. | KO-
7 2 0.5
10 4 1.3
DESCRIPTION  Crochet rapide chape. S UTsATION 13 6,7 2,8
16 10 5,2
19 14 8.8

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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CROCHET ROV TYPE HK2 i
Ri‘®
GRADE 80 ooTsATON £
€
DESCRIPTION Crochet ROV type HK2. DE \ .
CONFECTION  Acier grade 80. clLe]
= HH.
maximale Cc
d’utilisation -mm-
-tonnes-
8 54 68 53 48 203 25 50
12,5 71 86 68 61 253 32 64 32 48 7
16 81 96 76 68 284 36 72 36 53 10
20 91 107 86 76 319 40 81 40 61 13
28 71 112 96 83 348 36 95 36 63 17
31 81 125 106 92 383 40 100 40 70 23
40 93 140 116 103 444 45 130 45 78 34
50 106 158 135 116 488 50 130 50 89 49
63 119 176 151 130 554 56 150 56 99 63
80 131 198 168 145 678 63 170 63 110 99
100 151 225 195 172 712 74 175 74 125 160
150 173 250 225 199 765 86 130 86 160 260
200 200 275 260 237 850 102 150 102 180 47
250 233 310 290 269 928 120 170 120 200 576
300 264 350 330 310 1052 140 190 140 220 820
400 303 400 380 344 1195 170 210 170 240 1125
L R | CROCHET ROV Sose,
a
Ve ol
£ 7% % < || TYPE L-320R
ko 2

L
e
S

oL

hg~ | . DESCRIPTION  Crochet ROV type L-320R  cell.
F B - CONFECTION  Aciertremp et revenu.

Charge Dimensions
maximale -mm-

d'’utilisation
3.2 119 101 25 41 29 24 15 28 32 6 1,01
5,4 147 122 25 51 37 88 18 £5) 40 6 2,04
8 187 159 35 64 46 42 23 4 51 10 3,92
11,5 230 189 35 76 57 41 28 53 62 10 7,02
16 256 211 35 83 66 49 32 58 72 10 10,1
22 318 262 45 108 76 60 40 77 89 19 18.4
31,5 357 346 - 127 92 76 44 93 89 19 28,1

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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COEFFICIENT
D’UTILISATION

CROCHET ROV

TYPE HK5

DESCRIPTION Crochet ROV type HK5.
CONFECTION  Acieralli ,tfremp etrevenu.

Charge
maximale C
d'utilisation -mm-
-tonnes-
34 50 40 34 31 68 32 45

ACCESSOIRES

161 515 250 150 5
12,5 41 63 200 58 565 45 40 90 45 60 260 180 12
16 49 70 224 67 610 48 44 102 53 60 280 190 17
25 55 80 248 75 650 56 52 105 60 70 270 230 22
32 59 90 288 85 800 65 60 140 67 80 360 265 35
40 69 100 316 95 820 70 70 150 75 85 330 285 47
50 76 112 343 106 850 75 72 160 85 100 350 285 62
63 84 125 376 118 900 85 85 180 95 110 360 322 88
80 97 140 418 132 950 100 85 210 106 120 290 390 111
100 110 160 462 150 1000 110 100 230 118 98 320 400 1565
125 132 180 509 170 1050 125 100 260 132 106 280 450 209
160 137 200 584 190 1100 140 130 305 150 120 280 480 317
200 167 224 648 212 1200 160 130 350 170 136 280 510 367
250 188 250 740 236 1250 180 145 370 190 150 300 540 617
300 205 280 825 265 1320 190 160 405 212 160 300 580 730
400 225 315 920 300 1400 210 185 465 236 180 300 630 1000

H COEFFICIENT
D'UTILISATION

CROCHET ROV

TYPE L-562A

DESCRIPTION Crochet ROV ceil type L-562A.
™ CONFECTION Acier tremp et revenu.

Charge Dimensions

maximale -mm- Poids
d'utilisation -kg-
5.4 65 250 421 123 9.9 51 29 22 35 6.4 9.5
11,5 65 250 518 192 30 76 41 32 53 9.7 15
16 65 250 550 212 30 83 49 35 58 9.7 18
22 85 250 608 263 45 108 60 40 77 19 31
31,5 85 250 660 346 - 127 76 48 106 19 44

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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CROCHETS

CROCHET COULISSANT

COEFFICIENT
DUTILISATION

POUR CABLE

ACCESSOIRES

GRADE 80

DESCRIPTION Crochet coulissant pour ¢ ble avec linguet de s curit .
CONFECTION  Acieralli , grade 80.

Charge

el Longueur Largeur Epaisseur | Longueur Epaisseur | Ouverture Poids
d’utilisation - b © d f 9 GH

-mm- -mm- -mm- -mm- -mm- -mm- 9

-tonnes-

0.8 6-11 112 63 19 65 14 30 16 0.4

1.6 10-13 143 82 26 83 17 30 19 0.8

2,5 14-16 170 98 30 97 19 33 25 1.2

3,2 16-20 196 115 36 110 22 40 28 1.9

5.4 22-26 260 142 46 145 36 60 35 4,2

CROCHET COULISSANT

COEFFICIENT
D'UTILISATION

POUR CHAINE

DESCRIPTION Crochet coulissant pour cha ne.

Charge maximale

drutilisation 2 ‘;:‘:1"9 Pzids
-tonnes- o “kg-
2 7/8 52 16 30,5 | 63,5 | 123 0,36
3,150 10 68 20 39 67,5 | 156 0,72
53 13 85 26 52 83 195 1.4

CHOGKER
11,5 mm
DESCRIPTION  Crochet Chocker utiliser avec 13,0 mm
un embout compacter acier.
14,5 mm
LES PLUS La forme du manchon permet
le montage facile dans le crochet 16,0 mm
chocker. '
Nous consulter pour les disponibilit s
et les dimensions. 19.0mm

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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CROCHETS SPECIAUX

72

L]

e

CROCHET PUISATIER G3315 (o)

«

COEFFICIENT w

D'UTILISATION L

o

DESCRIPTION Crochet puisatier. <
CONFECTION Acieralli , tremp et revenu.

Charge maximale

Dimension Dimensions-mm- Poids

T | memsonsmm- |
-mm- -kg-

fonnes- (al s fc | o jelr]i]er]
6,35 191 19.1 11,2 [ 570|191 100 | 825 0,11
0,45 14 8,65 28,4 20,6 142 |685|224 (120 | 97,5 0,22

COEFFICIENT
D’UTILISATION

CROCHET PALAN S3316

[a>-2

DESCRIPTION Crochet palan en acier forg .

CONSEIL D’UTILISATION Convient pour des rotations peu
fr quentes ou non confinues sous charge.

LES PLUS « Se fixe facilement n’importe quelle
chane et palan lectrique avec une
chane maillonssoud s, une chane

rouleaux ou un ¢ ble avec un raccord
appropri .
* Lam choire pivotante est forg e.

b

o

rupture -mm
maximale
0.45 33.3 19,3 14,2 81 9.65 155 24,6 57 117 20,6 0,57 P155
0,91 39.6 25,4 17,5 104 11,2 195 28,4 72 148 30,2 1.18

COEFFICIENT P
CROCHET A SOUDER | <~
DESCRIPTION Crochet goder souder.
CONFECTION Acier alli , GRADE 80, fremp
et revenu. -
CONSEIL D’UTILISATION La soudure doit  tre faite L9
suivant la norme DIN 5817.
Sl Largeur Longueur el 2] Epaisseur Largeur Longueur Largeur
maximale ouverture Poids
S a b d e f g
d'’utilisation c -kg-
-mm- -mm- -mm- -mm- -mm- -mm-
-tonnes- -mm-
0,75 59 71 22 14 21 82 20 0,24
1 72 78 25 19 28 108 26 0,52
2 92 85 33 20 28 114 34 0,7
3 105 104 33 26 32 129 34 1,15
4 121 130 38 27 37 148 38 1,66
5 138 150 43 28 46 167 44 2,36
8 145 148 43 42 53 173 51 3.32
10 178 197 60 47 61 225 67 6,44
15 185 226 65 62 70 251 80 9.7

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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ACCESSOIRES

R156

CROCHETS SPECIAUX

~ TCO I_KM o
CROCHET A CONTAINER At 4
A o
TCO, TCU pH
J k!
{0 ]
L5 2 (e B |
- S
DESCRIPTION Crochet container type TCO, TCU ‘de ui 2|
ou pied d’ | phant. ) FiH
CONFECTION Le mod le TCO se place verticalement dans A o
les coins sup rieurs du container et n’autorise que Lk
des efforts verticaux. N Sy v ) b 58
Lemod le TCU se placesurle ¢ t du container.

m Capactt - Poids | A | 8 | oc | Db | e [ F ] o |
[2XeXT Angle maxi

-l R R N Y
- g.
TCU 32 32 181
TCU 40 40 36° 18 152 181 45 37 73 75 40
TCO 56 56 vertical 28 123 217 45 39 57 101 121
S -
CROCHET PIED ELEPHANT i
i =
=)
I LFL
DESCRIPTION  Crochet pied | phant ]"’!” [ Ti
CONFECTION  Acier forg . Finition peinte. | I o ———
Poids : 1 kg. Charge de rupture minimale : 200 kN

CROCHET DE BENNE A DECHETS

TYPE RAK GRADE 80

DESCRIPTION Crochet de benne d chet type RAK.
CONSEIL D'UTILISATION  Acier grade 80.

Charge maximale Poids
d'utilisation-tonnes- -mm- -kg-

0,0053 16,2 ‘ 145 194

Cgy =

POSSIBILIT DE FOURNIR EN @ 16 mm

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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CROCHETS SPECIAUX

COEFFICIENT
D’UTILISATION

CROCHET DE MANUTENTION

TREILLIS

ACCESSOIRES

DESCRIPTION Crochet de manutention de treillis soud s.

Charge maximale d’utilisation
sur 4 crochets 90°
-tonnes-

Charge unitaire max 0°
-tonnes-

COEFFICIENT
D’UTILISATION

CROCHET A FUT

$-377

DESCRIPTION Crochet f t.

CONFECTION  Aciergorg au carbone, tremp et revenu.
conforme anorme RR-C-271D type V classe 6

C.M.U.

ar paire, i itai
(par paire) Diam tre int. Diam tre ext. Longueur FRIes un|_1c||re
-t- (par paire)

de I'ceil de I'ceil hors tout
_Kg_

COEFFICIENT
D' UTILISATION

ANNEAU UNIVERSEL

DESCRIPTION Anneau destin - au levage des | ments
pr fabrigu en usine ou sur chantiers.

Charge
- mm -
-1
1,3 44 74 70 56 54 32 12 6,5

162 20
2,5 56 88 85 68 66 42 196 25 14 9
5 68 118 88 88 83 57 237 37 16 10
7,5-10 82 160 112 112 13 73 339 50 26 14
15-20 113 191 135 152 151 110 447 75 30 21
32 175 269 189 195 214 153 584 45 45 28

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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ANNEAUX DE LEVAGE

CONSEILS D’UTILISATION

Les anneaux de levage m les et femelles doivent tre contr | s avant toute utilisation afin de s’assurer que :

- Tous les marquages sont lisibles,

- Les anneaux de levage ne comportent pas de criques, de chocs ou de fissures,

- Le filetage n’est pas endommag et qu'il est propre,

- L’anneau de levage avec la C.M.U. correcte a t choisi en fonction de la charge soulever,

- Les anneaux de levage ne doivent pas subir de traitement thermique car ceci pourrait affecter la C.M.U,

- Ne modifiez, ne r parez ou ne reformez jaomais un anneau de levage par usinage, soudage, chauffage ou forsion
car ceci pourrait affecter sa C.M.U.,

- Ne meulez, usinez ou sciez jamais les anneaux de levage,

- Utilis comme pi ce de levage, I'anneau de levage doit toujours fre viss sur la charge de telle fagon que son
embase soit en contact avec la surface de cette m me charge,

- Les C.M.U. sont uniguement valables dans le cas de tractions dans I'axe et doivent trer duites lors de travaux de
levage lat raux. Pour plus de d tails, veuillez vousr f rer la norme DIN 580 pour anneaux de levage m les ou
la norme DIN 582 pour anneaux de levage femelles.

Un contr le r gulier des anneaux de levage est exig et cette inspection doit tre effectu e conform ment aux
normes en vigueur dans le pays concern . Ceci est n cessaire car les produits en cours d'utilisation peuvent tre
I’objet d'usure, d’utilisations abusives et de surcharges pouvant ainsi entra ner des d formations ou des alt rations
de la structure de la mati re.

Une inspection doit tre effectu e au moins tous les six mois et m me plus souvent si les anneaux de levage sont
utilis s dans des conditions intensives.

ANNEAU MALE PAS UNC Qc/:7:\o]E:10 Py
(@B
p— 1
[ ]
DESCRIPTION  Anneau acier alli , grade 80, tremp et revenu. | surisaion 1
Filetage pas UNC. M
FINITION Peinture rouge. '
02 1/4» - 20UNC 20 34 20 20 17 7 005
07 3/8» - 16UNC 20 38 22 30 19 8 0,08
1 1/2» 13UNC 25 47 2 36 23 10 0,14
15 5/8»- 1TUNC 36 65 35 55 30 14 036
2,5 3/4» - 10UNC 40 73 39 50 34 16 0,55
3 7/8» - SUNC 42 82 44 64 38 19 0,74
4 1»- 8UNC 55 95 54 84 40 20 114
5 11/8» - 7UNC 55 95 54 84 40 20 1.21
6 11/4» - 7UNC 60 108 59 100 49 24 191
8 11/2» - 6UNC 65 18 67 118 45 25 2,52

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a fitre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances

FEFARGAMEL. sAs GFargamel - 44, avenue Gustave Eiffel - CS 30066 - 33615 PESSAC Cedex
WWW.FARGAMEL.COM Tél. +33 (0)5 56 36 28 28 - Fax +33 (0)5 56 07 36 74 - E-mail : commercial@fargamel.com




ANNEAUX DE LEVAGE

ANNEAU MALE HR

GRADE 80

DESCRIPTION

Anneau m

le haute-r sistance.

COEFFICIENT
D UTILISATION

CONFECTION

Acier alli , grade 80, fremp et revenu.

Finition poxy rouge.
Filetage m trique.

Charge
maximale

d'utilisation
-tonnes-

@ embase

@ ext rieur
ceil
c
.mm-

Epaisseur
semelle
f
-mm-

0.2
04
0,7

1.2
1.5

® N O O N W

10
15
18
20
25
30
36

@ filetage

a b
-mm- -mm-

Mé x 1,00 20
M8 x 1,25 20
M10x 1,50 20
M12x 1,75 25
M14 x 2,00 30
M16 x 2,00 36
M18 x 2,50 36
M20 x 2,50 40
M22 x 2,50 42
M24 x 3,00 55
M27 x 3,00 55
M30 x 3,50 60
M33 x 3,50 60
M36 x 4,00 65
M39 x 4,00 65
M42 x 4,50 70
M45 x 4,50 70
M48 x 5,00 95
M52 x 5,00 95
M56 x 5,50 95
Mé60 x 5,50 95
Mé4 x 6,00 95

34
34
38
47
57
65
65
73
82
95
95
108
108
118
118
139
139
181
181
181
181
181

2 .rieur Longueur

OZ“ &

o -mm-
20 20
20 24
22 30
26 36
29 40
35 55
35 54
39 59
44 64
54 84
54 84
59 100
59 100
67 118
67 118
79 135
79 135
97 150
97 150
97 150
97 150
97 150

17
17
19
23
28
30
30
34
38
40
40
49
49
45
45
56
56
68
68
68
68
68

0,05
0,05
0,08
0,14
0,25
0,36
0,38
0,55
0,74
112
1,18
1,84
2,01
2,44
2,62
3,97
416
8,22
8,55
8,85
9,16
9,55

AUTRES TYPES DE FILETAGE — NOUS CONSULTER

ANNEAU DE LEVAGE MALE HR

COEFFICIENT
D'UTILISATION

DESCRIPTION

Anneau de levage m le.

CONFECTION

Acier inoxydable AlSI 316 L. Finition polie.

ACCESSOIRES

R159

Epaisseur
semelle
f
-mm-

Charge maximale
d'utilisation
-tonnes-

-Kg-

0,12
0.2
0.4
0.6

filegge int rig.lr ceil "°"%”e”'
-mom- -mdm- SR
Mé x 1,00 20 34 20 20
M8 x 1,25 20 34 20 24
M10x 1,50 20 38 2 30
M12x 1,75 25 47 2 36
M14 x 2,00 30 57 29 40
M16 x 2,00 36 65 35 55
M18 x 2,50 36 65 35 55
M20 x 2,50 40 73 39 59
M22 x 2,50 42 82 44 64
M24 x 3,00 55 95 54 84

17
17
19
23
28
30
30
34
38
40

=
B

7
8
10
14
14
14
16
19
20

0,05
0,05
0,08
0,14
0,26
0,37
0,38
0,58
0,74
1,12

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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ANNEAUX DE LEVAGE

COEFFICIENT
D'UTILISATION

TRIER FEMELLE HR

L

DESCRIPTION Anneau de levage trier femelle.

CONFECTION  Acieralli , grade 80, fremp et
revenu. Finition poxy rouge.
Filetages sp ciaux la demande.

ACCESSOIRES

maximale | 2 fietage | & embase int neure | semelle | it noure Epalssour
d:glr:;aei;?n S S -n?m- -mem- -mfm- S
0.2 Mé x 1,00 31 51 30 14 44 1 6 0.15
0.4 M8 x 1,25 31 51 30 14 44 11 6 0.15
0.7 M10 x 1,50 31 51 30 14 44 11 6 0.15
1 M12x 1,75 39 56 32 15 48 12 6 0.23
1.2 M14 x 2,00 39 56 32 15 48 12 6 0.23
1.5 M16 x 2,00 44 65 37 16 60 14 8 0.4
2 M18 x 2,50 44 65 37 16 60 14 8 0.4
2.5 M20 x 2,50 44 65 37 16 60 14 8 0.4
3 M22 x 2,50 52 80 48 21 75 16 1 0.63
4 M24 x 3,00 52 80 48 21 75 16 11 0.63
5 M27 x 3,00 52 80 48 21 75 16 11 0.63
6 M30 x 3,50 66 96 58 25 88 21 14 1.1
7 M33 x 3,50 66 96 58 25 88 21 14 1.11
8 M36 x 4,00 84 121 73 39 100 25 17 2.22
9 M39 x 4,00 84 121 73 39 100 25 17 2.22
10 M42 x 4,50 84 121 73 39 100 25 17 2.22
15 M45 x 4,50 90 132 82 42 121 25 22 2,73
18 M48 x 5,00 90 132 82 42 121 25 22 2.73

COEFFICIENT
D'UTILISATION

TRIER FEMELLE

DESCRIPTION Anneau de levage femelle.
CONFECTION Acier inoxydable AlISI 316 L. Finition polie.

Charge (7] Largeur | Epaisseur | Longueur @ EeelEenD
maximale @ de filetage | embase int rieure | semelle | int rieure P h Poids
d'ufilisation a b d e f 9 -kg-

-mm- -mm-
-tonnes- -mm- -mm- -mm- -mm-

0,12 Mé x 1,00 31 51 30 14 44 11 6 0,15
0.2 M8 x 1,25 31 51 30 14 44 1 6 0,15
0.4 M10x 1,50 31 51 30 14 44 11 6 0,15
0.6 M12x 1,75 39 56 32 15 48 12 7 0,23
0.8 M14 x 2,00 39 56 32 15 48 12 7 0.23
1 M16 x 2,00 44 66 37 17 60 14 9 0,37
1.5 M18 x 2,50 44 66 37 17 60 14 9 0,37
2 M20 x 2,50 44 66 37 17 60 14 9 0,37
2,5 M22 x 2,50 52 81 48 21 75 17 1 0,63
3 M24 x 3,00 52 81 48 21 75 17 1 0,63
BY5) M27 x3,00 52 81 48 21 75 17 11 0,63

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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ANNEAUX DE LEVAGE

(72
L
ANNEAU TIGE LONGUE | s g
~
A GRAND CEIL
N
(72
DESCRIPTION Anneau de levage tige longue. L
CONFECTION Acier C15 estamp . o
Brut noir ou zingu blanc. o
g
Charge
'T‘%'.;?':‘gc‘.'ele c;"“lﬁi)l(ilsnc‘;gfn A c m trique
-tonnes-
6 0,07 0,05 20 36 20,5 8 44 24 1 6
8 0.14 0,09 20 36 20,5 8 44 24 1,25 7
10 0,23 0,15 23 44 22,5 10,5 51 28,5 1,50 12
12 0,34 0,24 29 50 22,5 10,5 60,5 40 1,75 16
14 0.5 0,35 33 57 26 12 69.5 40 2 20
16 0.7 0,48 37 65 28 14 76 50 2 34
18 0,93 0,6 41 71 31 15 85 52 2,50 43
20 1.2 0.75 46 78 32 16 92 55 2,50 54,5
22 1.5 1 50 84 35 17 98 62 2,50 68
24 1,8 1,2 53 94 38 20,5 110 67 3 100
27 2,5 1.5 59 101 40 21 120 74 3 129
30 3,15 2,4 60 109 45,5 24,5 132 79 3,50 183
33 4 3 64 121 55 28,5 144 84 3,50 248
36 5 3 69 133.5 68,5 32,5 155 95 4 395
39 5.5 3.3 69 133.5 68,5 32,5 155 95 4 410
42 6 3.6 80 149.9 79.5 35,2 180 108 4,50 435
45 6,5 3.9 80 149,9 79.5 35,2 180 108 4,50 442

ANNEAU DE LEVAGE

COEFFICIENT
D’UTILISATION

MALE DIN 580

T

DESCRIPTION Anneau de levage m le DIN 580.
CONFECTION Acier C15 estamp . Brut noir ou

zingu blanc. Inox la demande. INOX A LA DEMANDE
Charge
8 | mome | esmete c
-tonnes-

8 0,14 0.1 20 36 20 8 6 36 13 6
10 0.23 0.17 25 45 25 10 8 45 17 11
12 0,34 0.24 30 s54 30 12 10 53 20,5 18
16 0.7 0.5 35 63 35 14 12 62 27 28
20 1,2 0,86 40 72 40 16 14 71 30 45
24 1.8 1,29 50 90 50 20 18 90 36 74
30 3.2 2,3 60 108 65 24 22 109 45 166
36 4,6 3.3 70 126 75 28 26 128 54 265
42 6.3 4,5 80 144 85 32 30 147 63 403
48 8,6 6.4 90 166 100 38 35 168 68 638
56 11,5 8.2 100 184 110 42 38 187 78 880
64 16 11 110 206 120 48 42 208 90 1240

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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ANNEAUX DE LEVAGE

ACCESSOIRES

ANNEAU DE LEVAGE

COEFFICIENT
D’UTILISATION

FEMELLE DIN 582

DESCRIPTION Anneau de levage femelle.
CONFECTION  Acier C15 estamp . Brut noir ou zingu blanc.

Charge Chgrge
: maximale
maximale SR C L
ST d'utilisation
d’utilisation 45° -mm- -mm-
-tonnes- {ERTS
8 20 36 20 8 8.5 36

0,14 0.1 5
10 0,23 0,17 25 45 25 10 10 45 9
12 0,34 0,24 30 54 30 12 11 53 16
16 0,7 0.5 35 63 35 14 13 62 24
20 1.2 0.86 40 72 40 16 16 71 36
24 1.8 1.29 50 90 50 20 20 90 72
30 3.2 2,3 60 108 65 24 25 109 132
36 4,6 3.3 70 126 75 28 30 128 208
42 6,3 4,5 80 144 85 32 35 147 311
48 8,6 6,1 90 166 100 38 40 168 502
56 11,5 8.2 100 184 110 42 45 187 669
64 16 11 110 206 120 48 50 208 930

COEFFICIENT
D’UTILISATION

POINT D'ANCRAGE A SOUDER

DESCRIPTION Point d’ancrage souder.
CONFECTION Semelle en acier doux.
CONSEIL D’UTILISATION La soudure doit tre faite selon la DIN 5817.

Charge
maximale it feure | it news | semelle | semele | lenguew
d'utilisation b c d e .
-fonnes- -mm- -mm- -mm- -mm-
1.2 13 40 42 35 28 84 0.4
3.2 18 45 48 42 33 101 0.77
5.3 22 55 57 49 44 123 1.42
8 26 70 67 64 51 145 2.5
12.8 28 85 90 78 55 173 37
15 34 99 93 90 63 191 5.67

Rmﬂﬁ-{‘ Diamétre : B

POINT D'ANCRAGE A SOUDER

COEFFICIENT
D' UTILISATION

TYPE PADEYES

DESCRIPTION Point d’ancrage souder Padeyes.
CONFECTION Fourni avec CCPU mati re et note de calcul.

Charge
maximale C
d’utilisation -mm-
-fonnes-
20 200 40

9.5 50 34 60
12 55 37 65 20 250 40
13,5 55 40 65 20 250 50
17 60 44 70 25 300 50
25 80 52 90 25 300 60
35 95 59 105 30 320 60
40 (G2140) 100 53 110 30 320 60

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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ANNEAUX DE LEVAGE

(72

L

=

O

s 5 UTUsATION A
ANNEAU A DOUBLE «®
. , O

ARTICULATION DSR o % 2

DESCRIPTION Anneau double articulation. {
L
CONFECTION Inox et filetages sp ciaux la demande. b 4
CONSEIL D’UTILISATION Les anneaux articul s engendrent une r duction [;IH :
de la charge maximale d’utilisation lorsqu’ils sont T

utilis s avec un angle de levage.

C.M.u.
-fonnes- -mm-

0,05 M4 x0,7 3 0.3
0,075 M5 x 0,8 15 4 - 33 30 30 38 27 14 53 9,5 0.3
0.1 M6 x 1 15 5 ° 33 30 30 38 27 14 53 9.5 03
0.3 M8 x 1,25 14 8 16 33 30 30 38 27 14 53 9.5 0,3
0.6 M10x 1,5 17 8 16 33 30 30 38 27 14 53 9.5 0.3
1 M12x1,75| 21 8 16 33 30 30 38 27 14 53 9.5 0,3
1.3 M14 x 2 23 8 20 45 42 45 54 38 17 76 13 0,9
1.6 M16 x 2 27 8 20 45 42 45 54 38 17 76 13 0.9
2 M18 x 2,5 27 8 20 45 42 45 54 38 17 76 13 0.9
2,5 M20 x 2,5 30 8 20 45 42 45 54 38 17 76 13 0.9
3 M22 x 2,5 33 14 24 62 55 60 83 55 25 117 19 2,6
M24 x 3 36 14 24 62 55 60 83 55 25 117 19 2,6

5 M27 x 3 40 14 24 62 55 60 83 55 25 117 19 2,7
6,3 M30 x 3,5 45 14 24 62 55 60 83 55 25 117 19 2,7

P163

ANNEAU DE LEVAGE
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INOX ET FILETAGES SPECIAUX A LA DEMANDE
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ANNEAUX DE LEVAGE

ANNEAU A DOUBLE ARTICULATION ' || R

COEFFICIENT s ¥
D’UTILISATION ) A & L

+ CENTRAGE

DESCRIPTION Anneau double arficulation + centrage Haute r sistance. Congu pour des levages avec rotations.
CONFECTION Disponible en version inox et en version femelle.

LES PLUS Position axiale de la manille. Double possibilit  de vissage. Ressort de maintien de la manille en
option. Possibilit de filetage en pas UNC.

0,05 M4 x 0,7 15 3 33 30 30 38 27 14 53 9.5 0.3
0,075 M5 x0,8 15 4 33 30 30 38 27 14 53 9.5 0,3
0.1 M6 x 1 15 5 33 30 30 38 27 14 53 9.5 0.3
0.5 M8 x 1,25 14 8 16 33 30 30 38 27 14 53 9.5 0.3
0.8 M10x 1,50 17 8 16 33 30 30 38 27 14 53 9.5 0.3
1.2 M12x 1,75 21 8 16 33 30 30 38 27 14 53 9.5 0,3
1.3 M14 x 2 23 8 20 45 42 45 54 38 17 76 13 0,9
2 M18 x 2,5 27 8 20 45 42 45 54 38 17 76 13 0,9
2 M20 x 2,5 27 8 20 45 42 45 54 38 17 76 13 0,9
2,7 M22x 2,5 30 8 20 45 42 45 54 38 17 76 13 0,9
3 M24 x 2,5 33 14 24 62 55 60 83 55 25 117 19 2,6
5 M24 x 3 36 14 24 62 55 60 83 55 25 117 19 2,6
5 M27 x 3 40 14 24 62 55 60 83 55 25 117 19 2,7
6,3 M30 x 3,5 45 14 24 62 55 60 83 55 25 117 19 2,7

COEFFICIENT
D’UTILISATION

ANNEAU DE LEVAGE

UNIVERSEL DSS

- P T L [
DESCRIPTION Anneau de levage articul Haute R sistance.
CONFECTION Disponible en version Inox et en version femelle.
LES PLUS Passage de la manille fr slarge. CMU jusqu’ 50T. Compact et ergonomique.
Possibilit  de filetage en pas UNC.
4,5 M24 x 3 36 19 61 31 70 104 73 145 29 54
7.3 M30x 3,5 45 19 61 31 70 104 73 145 29 55
8 M33x 3,5 50 19 61 31 70 104 73 145 29 515
10 M36 x 4 54 19 61 31 70 104 73 145 29 55
10 M36 x 3 54 19 61 31 70 104 73 145 29 55
10 M39 x 4 58 19 61 31 70 104 73 145 29 57
12,5 M42 x 4,5 63 19 61 31 70 104 73 145 29 5.8
12,5 M42 x 3 63 19 61 31 70 104 73 145 29 5.8
15 M45 x 4,5 63 19 61 31 70 104 73 145 29 5.9
20 M48 x 5 68 19 79 38 90 125 91 184 36 11
20 M48 x 3 68 19 79 38 90 125 91 184 36 11
20 M48 x 4 68 19 79 38 90 125 91 184 36 11
20 M52 x 5 68 19 79 38 90 125 91 184 36 11,2
25 M56 x 5,5 78 19 79 38 90 125 91 184 36 1,3
25 M56 x 4 78 19 79 38 90 125 91 184 36 11,4
32,1 Mé4 x 6 90 19 79 38 95 125 91 184 36 12,2
32,1 Mé4 x 4 90 19 79 38 95 125 91 184 36 12,2
25 M72x 6 90 19 79 38 95 125 91 184 36 14
25 M72 x 4 90 19 79 38 95 125 91 184 36 14
32,1 M80 x 6 90 19 79 38 95 125 91 184 36 15
32,1 M90 x 6 90 19 79 38 95 125 91 184 36 15,5
32,1 M100 x 6 90 19 79 38 95 125 91 184 36 16,5

AUTRES VARIANTES DE L'AXE DE FIXATION - NOUS CONSULTER

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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ANNEAUX DE LEVAGE

ANNEAU DECENTRE G

COEFFICIENT

A GRANDE OUVERTURE |t==

DESCRIPTION Anneau d cenir grande ouverture.
VLBG (Plus) anneau décentré & grande ouverture m

7t
3,5 4,5 6,7

ACCESSOIRES

o
o8
22
==

°

1 0° 0,63 0.9 1,35 2 7 10 15 20 1 2
2 0° 1,26 1.8 2,7 4 7 9 13.4 14 20 30 40 2 4
1 90° 0,63 0,9 1,35 2 89 4,5 6,7 7 10 15 20 1 2
2 90° 1,26 1.8 2,07 4 7 9 13.4 14 16 20 30 40 2 4
2 0-45° 0,88 1.3 1.9 2,8 4,9 6,3 9.4 9.8 11,2 14 21 28 1.4 2,8
2 45-60° 0,63 0.9 1,35 2 3.5 4,5 6.7 7 8 10 15 20 1 2
2 | asymétrique | 0,63 0,9 1,35 2 39 4,5 6,7 7 8 10 15 20 1 2
3+4 0-45° 1,32 1.9 2,8 4,2 7.4 9.5 14,2 | 14,7 16,8 21 31,5 42 2,1 4,2
3+4 45-60° 095 | 1,35 2 3 525 | 6,75 10 10,5 12 15 22,5 30 1,5 3
3+4 | asyméfrique | 0,63 0,9 1,35 2 3.5 4,5 6.7 7 8 10 15 20 1 2

ANNEAU MONTE | @D

COEFFICIENT
DUTILISATION

SUR ROULEMENT A BILLES

P165

DESCRIPTION Anneau mont sur roulement  billes.

o g VWBG-V émerillon a@ maillon monté
s £ o0
25| 22 | ost |oast | oer | nor | vt | var | o2 | 21 | st | sst | st |
28| S
o [ s | w10 | wiz | wia | wis | mis | w20 | wz | wa | wzr | mso
1 0° 06 0.9 1.2 2 2,6 3,6 4 4 7 7 10
9 0° 1.2 1.8 2,4 4 5,2 7.2 8 8 14 14 20
i 03 0,45 0.6 1.0 1.3 1.8 2 2 3,5 3,5 5
1 90 ©.4) ©.6) ©@.7) (1.25) (1.5) (2.0) (2.5) (2.5) 4) (4) (6)
i 0.6 09 1.2 2,0 2,6 3,6 4 4 7 7 10
2 90 08 | (12 | (5 | (@5 ®) (4.0) ®) ®) ®) ®) (12
i 0,42 0,63 0,84 1.4 1.8 2,5 2,8 2,8 49 49 7
2 0-45 (056) | (©84) | (1,05 | (1,75) @.1) (2.8) (3.5) (3.5) (5,6) (5,6) (8,4)
i 0.3 0,45 0,6 1 1.3 1.8 2 2 3,5 3,5 5
2 45-60 (0.4) (0,6) 0,75) | (1,25) (1.5) @ (2.5) (2.5) @ @ 6
» 03 0,45 06 1 1.3 1.8 2 2 35 3,5 5
2 | asymétique )| (0,4 ©.6) (0.75) (1.25) (1.5) 2 (2.5) (2.5) 4) 4) (6)
. 0,63 0,94 1,26 2,1 2,73 3,78 4.2 4.2 7.3 7.3 10,5
3+4 | 045 084 | (1,26) | (1.,57) | (2.62) | (3.15) (4.2) (5.25) | (5.25) (8.4) (8.4) (12,6)
) 0,45 0,67 0.9 1.5 1,95 2,7 3 3 52 52 7.5
3+4 | 4560 (0,6) 0,9) 112 | 1.87) | (2.25) ®) (3.75) | (3.75) (6) (6) Q)
» 0.3 0,4 06 1 1.3 1.8 2 2 35 35 5
3+4 |asymétique | (q,4) (0,6 (0,75) (1,25) (1,5) @) (2,5) (2.5) 4 4 6

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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ANNEAU DE LEVAGE A VISSER
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ANNEAUX DE LEVAGE

ADAPTATEUR DE LEVAGE POUR MAT D’EOLIENNE

ACCESSOIRES

POUR TOUS RENSEIGNEMENTS,
N’HESITEZ PAS A NOUS CONTACTER
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MANILLES

CONSEILS D’UTILISATION

Les manilles doivent tre contr | es avant toute utilisation afin de s’assurer que :

- Tous les marquages sont lisibles,

- Le corps de la manille et I'axe peuvent fre identifi scomme tant de m me dimension, type et fabrication,

- Les filetages de I'axe et du corps de la manille ne sont pas endommag s,

- N'utilisez jamais une manille boulonn e sans utiliser une goupille,

- Le corps et I'axe ne sont pas tordus et/ou excessivement us s,

- Le corps et I'axe ne comportent pas de criques, de chocs, de fissures ou traces de corrosion,

- Les manilles ne doivent pas subir de traitement thermique car ceci pourrait modifier la C.M.U,

- Ne modifiez, ne r parez ou ne reformez jamais une manille par usinage, soudage, chauffage ou torsion car ceci
pourrait affecter sa C.M.U.

ASSEMBLAGE
Assurez-vous gque |'axe soit correctement viss  dans I'ceil de Ia manille; c’est- -dire serrez  la main puis avec une
clef ou un outil appropri , de telle sorte que I'axe soit enti rement viss dans I'ceil de la manille. V rifiez que I'axe
est la bonne longueur afin qu’ilp n tre compl tement dans I'ceil et que la t te de I'axe soit positionn e contre
la surface de I'ceil de la manille.

Un axe peut tre mal plac en raison d'un axe courb , d'un filetage de raccord trop serr ou d’un mauvais
alignement des trous de I'axe. Dans ces cas bien pr cis, n"utilisez pas la manille. Ne remplacez jomais un axe de
manille par un autre qui ne serait pas de m mes dimensions, type et fabrication. Il ne serait pas adapt aux charges
impos es.

Choisissez le type de manille et sa C.M.U. appropri s
chaque utilisation particuli re. Pour des utilisations dans fa b
des conditions extr mes ou avec des charges subissant f b‘\ ;f?

des chocs, ceci doit  tre pris en consid ration pour le ﬁ-] &ﬁf

choix des accessoires utiliser. Les manilles commmerciales \K ?59’ b\\
ne sont pas destin es desop rations de levage. - I'.* W 1l
Assurez-vous que la manille porte la charge d'une 2 LN ﬂ" 1_'
fagon correcte. Par exemple, la charge doit se trouver
au milieu du corps de la manille. Evitez des charges

lat rales, instables et ne surchargez pas. CORRSCT BODRECT

CHARGES LAT RALES

Les charges lat rales sur les produits doivent tre vit es SRS TR
tant donn que les accessoires n‘ont pas t congus i
cet effet. Si des charges lat rales sont toutefois = :‘::c.-us
appligu es, veuillez consulter le tableau suivant : 1
N\
0° 100% de la C.M.U. d’origine IL ) ] =T PEERS
45° 70% de la C.M.U. d'origine b ;"l

( [
90° 50% de la C.M.U. d'origine @L
A L
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MANILLES

Charger dans I'axe signifie charger perpendiculairement  I'axe de la
manille et dansle m me plan que le corps de la manille. Les angles de
charge indigu s dans le tableau sont les angles par rapport  cet axe.
Lorsque vous ufilisez des manilles dans des lingues  plusieurs brins, il
est n cessaire de porter une attention particuli re  I'angle entre les
brins de I’ lingue. SiI'angle augmente, la charge sur le brin augmente Y 4
ainsi que celle appliqu e sur chaque manille i e ce brin. T

CHARGE

B 3 Lorsgu’une manille est utilis e pour
connecter deux lingues un
crochet d'un appareil de levage, une manille lyre doit r unirles lingues. L'angle
entre les lingues ne devra pas exc der 120 degr s. Si la manille est charg e
sym triguement, elle peut tre utilis € 100% de sa C.M.U.

Pour viter un chargement excentr de la manille, il est possible d’utiliser un
s parateur chaque extr mit de I’axe de la manille. Ne r duisez pas la largeur
de I'ouverture de Ia manille en soudant des rondelles ou des s parateurs sur les
faces internes des yeux ou en fermant I'ouverture. Ceci pourrait avoir un effet
n gatif surles propri t s de la manille.

Lorsqu’une manille est utilis e pour
s curiser une poulie rassemblant un
jeu de poulies ¢ bles, la charge !
sur cette manille s'accro t avec une valeur correspondant  I'effort de g ‘-:j:-
levage. P
Veuillez viter des applications ou, en raison du mouvement (de Ila
charge ou du ¢ ble par exemple), I'axe de la manille peut pivoter
et ventuellement se d visser. Si cette situation est in vitable ou si la >
manille doit rester en place ainsi pendant une p riode prolong e ou si CORREST
une s curit compl mentaire au niveau de I'axe est n cessaire, utilisez
une manille boulonn e goupill e.

CoimECh mROOneEcT

INCORRECT

Les manilles ne doivent pas tre en contact avec des solutions
ou des fum es acides ou autres produits chimiques qui peuvent
potentiellemment endommager la manille. Notez que ces produits
chimiques sont utilis s dans certains proc d s de fabrication.

POINT DE CHARGEMENT CoARECT RICORRECT

La plupart du temps I'accessoire supportant la charge qui est connect
une manille, est de forme ronde.

Le point de support de la charge au niveau de la manille est autoris  sile diaom fre minimum de cet accessoire rond

est sup rieurou gal au diom tre du corps de la manille utilis e.

Un diam tre sup rieur et/ou une partie plate (¢ te axe de la manille) qui augmente la surface de contact ne peut
tfre que b n figue. Des formes anguleuses doivent tre vit es.

TEMP RATURE
Dans le cas de temp ratures extr mes, lesr ductions de charges suivantes sont applicables :

Jusqu’ 200°C 100% de la C.M.U. d’origine
200 - 300°C 90% de la C.M.U. d’origine
300 - 400°C 75% de la C.M.U. d’origine

L"utilisation des manilles EN 13889 dans des situations extr mement dangereuses doit  tre jug e par une personne
comp tente. Dans ce cas, la C.M.U doit tre diminu e selon la situation et le risque.

Les conditions extr mement dangereuses sont, entre autres, les activit s off-shore, le levage de personnes ou de
charges potentiellement dangereuses comme par exemple, les m taux fondus, les mati res corrosives ou tant
fissiles.

INSPECTION

Un contr le r gulier des manilles est exig et cette inspection doit tre effectu e conform ment aux normes en
vigueur dans le pays concern . Ceci est n cessaire car les produits en cours d’utilisation peuvent tre I'objet
d’usure, d'utilisations abusives et de surcharges pouvant ainsi entraner des d formations ou des alt rations de
la structure de la mati re. L'inspection doit tre effectu e au moins tous les six mois et m me plus souvent si les
manilles sont utilis es dans des conditions intensives.
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MANILLES

COEFFICIENT
MANILLE LYRE HR AXE VISSE S
6 T R
e W
VZ P )
GRADE 60 (€9)
AP
. . e, @
DESCRIPTION  Manille lyre  axe viss . d;‘l"{ ]
CONFECTION  Corps et axe haute 1 sistance, grade 60, [ g i
fremp et revenu. Finition galvanis e.
0.33 5 6 12 5 9.5 22 16 36 29.5 26 0.02
0.5 7 8 16.5 7 12 29 20 48.5 38 34 0.05
0.75 9 10 20 9 13.5 32 22 56 46.5 40 0.1
1 10 1 225 10 17 36.5 26 63.5 54 26 0.14
15 11 13 26.5 1 19 43 29 74 59.5 51 0.19
2 13.5 16 34 13 22 51 32 89 73 58 0.36
3.25 16 19 40 16 27 64 43 110 89 75 0.63
4.75 19 22 46 19 31 76 51 129 103 89 1.01
65 22 25 52 22 36 83 58 144 119 102 15
8.5 25 28 59 25 43 95 68 164 137 118 2.21
9.5 28 32 66 28 47 108 75 185 153 131 3.16
12 32 35 72 32 51 115 83 201 170 147 4.31
135 35 38 80 35 57 133 92 227 186 162 5.55
17 38 42 88 38 60 146 99 249 203 175 7.43
25 45 50 103 45 74 178 126 300 243 216 12.84
35 50 57 111 50 83 197 138 331 272 238 18.15
425 57 65 130 57 95 222 160 377 310 274 26.29
55 65 70 145 65 105 260 180 433 344 310 37.6
COEFFICIENT
MANILLE LYRE HR
g s
gy
R170 B B Pae=\ | |
| 3 |
AXE BOULONNE GOUPILLE \&¢ 7/ »
k. ©
[ |
GRADE 60 W | D &
I a i . S A

DESCRIPTION Manille lyre  axe boulonn goupill .
CONFECTION  Corps et axe haute r sistance, grade 60, tremp et revenu. Finition galvanis e.
0.5 7 8 16.5 7 12 29 20 48.5 42 34 4 0.06
0.75 9 10 20 9 13.5 32 22 56 50 40 5 0.11
1 10 11 225 10 17 36.5 26 63.5 60 46 8 0.16
1.5 11 13 26.5 11 19 43 29 74 67 51 11 0.22
2 13.5 16 34 13 22 51 32 89 82 58 13 0.42
3.25 16 19 40 16 27 64 43 110 98 75 17 0.74
4,75 19 22 46 19 31 76 51 129 114 89 19 1.18
65 22 25 52 22 36 83 58 144 130 102 22 1.77
8.5 25 28 59 25 43 95 68 164 150 118 25 2.58
9.5 28 32 66 28 47 108 75 185 166 131 27 3.66
12 32 35 72 32 51 115 83 201 178 147 30 4.91
13.5 35 38 80 35 57 133 92 227 197 162 33 6.54
17 38 42 88 38 60 146 99 249 202 175 19 8.19
25 45 50 103 45 74 178 126 300 249 216 23 14.22
35 50 57 11 50 83 197 138 331 269 238 26 19.85
42.5 57 65 130 57 95 222 160 377 301 274 29 28.33
55 65 70 145 65 105 260 180 433 330 310 32 39.59
85 75 83 162 73 127 329 190 527 380 340 39 62

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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MANILLES

A

COEFFICIENT
D'UTILISATION

MANILLE DROITE HR AXE VISSE

GRADE 60

DESCRIPTION Manille droite  axe viss .

CONFECTION  Corps et axe haute r sistance, grade 60, tremp =~
et revenu. Finition galvanis e.

ACCESSOIRES

Charge : : Largeur Longueur Longueur
quin?cle e 2 gxe 2l Largeur ceil int |§i;eure int ﬁeure Longueur agxe Poids
d'utilisation - - - e f 9 h -kg-

-tonnes- S S S S -mm- -mm- g -mm-

5 6 12 0.02
7 8 16.5 0.05
9 10 20 9 13.5 26 50 46,5 0,09
1 10 11 22.5 10 17 32 59 54 0.14
1.5 1 113 26.5 11 19 37 68 59,5 0.19
2 13.5 16 34 13 22 43 81 73 0,32
3.25 16 19 40 16 27 51 97 89 0,54
4.75 19 22 46 19 31 59 112 103 0.87
6.5 22 25 52 22 36 73 134 119 1,34
8.5 25 28 59 25 43 85 154 137 2,08
9.5 28 32 66 28 47 90 167 153 2,77
12 32 35 72 32 51 94 180 170 3,72
13.5 35 38 80 35 57 115 209 186 514
17 38 42 88 38 60 127 230 203 6,85
25 45 50 103 45 74 149 271 243 11,45
35 50 57 11 50 83 171 305 272 16,86
42,5 57 65 130 57 95 190 345 310 24,61
55 65 70 145 65 105 203 376 344 32,65

COEFFICIENT
D' UTILISATION

MANILLE DROITE HR

AXE BOULONNE GOUPILLE

GRADE 60

DESCRIPTION Manille droite  axe boulonn .
CONFECTION  Corps et axe haute r sistance, grade 60, tremp et revenu. Finition galvanis e.

m%r;(?r:'lg:I s (7] c:rps @ axe|D ceil | Largeur ceil irl;rrrgi::rre i";;"ﬁ:ﬁ:; Longgueur Longuﬁur axe Epc::‘s:]ur
d'utilisation e f i
-tonnes- “mm- | -mm- {-mm- -mm- -mm- S S -mm-

2 13.5 16 34 13 22 43 81 82 13 0.39
3.25 16 19 40 16 27 51 97 98 17 0.67
4.75 19 22 46 19 31 59 112 114 19 1.08

6.5 22 25 52 22 36 73 134 130 22 1.66
8.5 25 28 59 25 43 85 154 150 25 2.46
9.5 28 32 66 28 47 90 167 166 27 3.4

12 32 88 72 32 51 94 180 178 30 4,51
13.5 35 38 80 35 57 115 209 197 33 6.1

17 38 42 88 38 60 127 230 202 19 7.63

25 45 50 103 45 74 149 271 249 23 12.88

35 50 57 111 50 83 171 305 269 26 17.35
42.5 57 65 130 57 95 190 345 301 29 25.94

55 65 70 145 65 105 203 376 330 32 35.33

85 75 83 162 73 127 229 427 380 39 52.97

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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MANILLES

MANILLE LYRE LOURDE | —=" I H
h
s o
AXE BOULONNE GOUPILLE - ©
P S
DESCRIPTION Manille lyre  axe boulonn goupill lourde.
CONFECTION  Corps et axe haute r sistance, GRADE 80, fremp et revenu. Finition peinte.
120 95 95 208 91 147 400 238 647 440 428 50 110
150 105 108 238 102 169 410 275 688 490 485 60 160
200 120 130 279 113 179 513 290 838 520 530 60 235
250 130 140 299 118 205 554 305 904 560 565 65 285
300 140 150 325 123 205 618 305 996 575 585 70 340
400 170 175 376 164 231 668 325 1114 690 665 70 560
500 180 185 398 164 256 718 350 1190 720 710 70 685
600 200 205 444 189 282 718 375 1243 810 775 70 880
700 210 215 454 204 308 718 400 1263 870 820 70 980
800 210 220 464 204 308 718 400 1270 870 820 70 1100
900 220 230 485 215 328 718 420 1296 920 860 70 1280
1000 240 240 515 215 349 718 420 1336 940 900 70 1460
1250 260 270 585 230 369 768 450 1456 1025 970 70 1990
1500 280 290 625 230 369 818 450 1556 1025 1010 70 2400
S-OTLSATON s tomm R iy
MANILLE LYRE WIDE BODY ~\
((a) Y
VX e/ { j -
| |
i .
P172 DESCRIPTION Manille lyre  axe boulonn  goupill corps large. i_’r. :b' | |\dD
CONFECTION  Corps et axe haute r sistance, GRADE 80, tremp et ddied el Lo
revenu. Finition peinte. — -
18 35 35 69 30 52 147 102 239 165 180 29 64 7
30 40 42 90 35 69 165 126 279 207 200 34 79 13
40 55 51 109 45 84 199 140 331 252 235 38 97 21
55 60 57 115 55 90 240 160 389 294 270 45 100 30
75 68 70 125 54 110 290 185 473 327 317 54 120 48
125 85 80 154 85 137 366 220 583 426 390 64 150 92
150 94 95 179 89 147 391 253 645 435 434 50 170 140
200 110 105 199 100 158 481 280 759 470 482 50 205 205
250 126 120 227 110 179 542 300 859 519 530 60 240 264
300 135 134 245 122 195 601 350 947 575 620 70 265 360
400 160 160 293 145 231 576 370 985 675 690 80 320 580
500 170 180 328 160 263 681 450 1131 748 790 90 339 780
600 190 200 348 170 289 741 490 1234 809 865 100 370 980
700 200 215 392 190 315 751 540 1284 879 901 100 400 1360
800 218 230 420 200 342 851 554 1426 942 947 110 420 1430
900 242 255 466 220 368 851 580 1488 1023 1023 120 440 1650
1000 260 270 490 240 399 851 614 1532 1103 1107 120 460 2970
1250 285 300 510 260 452 931 650 1666 1227 1182 150 530 3700
1550 285 320 550 280 483 950 680 1710 1300 1253 150 560 4000

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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MANILLES

COEFFICIENT
D’UTILISATION

MANILLE LYRE

AXE BOULONNE GOUPILLE SUPER

DESCRIPTION Manille lyre  axe boulonn goupill super.
CONFECTION  Corps en acier alli , GRADE 80, fremp et revenu. Finition galvanis e.

dﬁ%ﬁ’ﬁ :n (] cgrps a gxe a geil Large(;:r ceil il’ll-glz:ll::e il‘l%%:ﬁ':é I&ggﬁ% Longhueur LorLg)i(Léeur Lurgjjeur Epg(I:Egﬁur
-tonnes- | MM e e e -mm- -mm- -mm- e -mm- e -mm-
13.5 16 34

5 16 19 40 16 27 64 43 110 98 75 17 0.79
7 19 22 46 19 31 76 51 129 114 89 19 1.26
9.5 22 25 52 22 36 83 58 144 130 102 22 1.88
12.5 25 28 59 25 43 95 68 164 150 118 25 2.78
15 28 32 66 28 47 108 75 185 166 131 27 3.87
18 32 35 72 32 51 115 83 201 178 147 30 5.26
21 35 38 80 35 57 133 92 227 197 162 33 6.94
30 38 42 88 38 60 146 99 249 202 175 19 8.79
40 45 50 103 45 74 178 126 300 249 216 23 15
55 57 57 117 57 83 197 138 341 286 252 26 22
85 70 70 143 70 105 260 180 437 344 320 32 42
120 83 83 162 83 127 329 190 535 403 356 40 70
150 95 95 208 91 147 400 238 647 511 428 50 112
175 105 108 238 102 169 410 275 688 561 485 60 160
MANILLE ROV o

TYPE A RESSORT

DESCRIPTION Manille de largage ROV ressort.
CONFECTION Corpsen acier alli , GRADE 80, fremp et revenu. Finition peinte.

Charge

Largeur Largeur Longueur Largeur Longueur

maximale = abxe v geil ceil intérieure | intérieure | del'arc Lon%ueur axe Largj;eur
: -l:glr:rsgs:?n e R -mdm- -mem- -mfm- -mgm- e -mlm-

32 35 72 32 51 115 83 201 262 147 6

13.5 35 38 80 35 57 133 92 227 275 162 7
17 38 42 88 38 60 146 99 249 330 175 14

25 45 50 103 45 74 178 126 300 352 216 16

35 50 57 116 50 83 197 138 334 373 238 21
42,5 57 65 130 57 95 222 160 377 442 274 32
55 65 70 145 65 105 260 180 433 470 310 43

85 75 83 162 73 127 329 190 527 579 340 71
120 95 95 208 91 147 399 238 646 674 428 131
150 105 108 238 102 169 410 275 688 699 485 171

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances

FARGAMEL. sAs G.Fargamel - 44, avenue Gustave Eiffel - CS 30066 - 33615 PESSAC Cedex
WWW.FARGAMEL.COM Tél. +33 (0)5 56 36 28 28 - Fax +33 (0)5 56 07 36 74 - E-mail : commercial@fargamel.com

ACCESSOIRES




MANILLES

MANILLE ROV TYPE A VIS

COEFFICIENT
GRADE 80

DESCRIPTION Manille ROV vis.
CONFECTION  Corps en acier alli , grade 80, fremp et revenu. Finition peinte.

Charge
maximale
d'’utilisation . . . - -
-tonnes-
102 50 58 17 10

Hab—o—

ACCESSOIRES

6,5 1.69 36.6 254 84.0 148
8.5 2.59 42.9 28.7 95.5 167 119 50 61 18 10
9.5 3.77 46.0 31.8 108 190 131 70 83 18 12
12 5.02 51.5 35.1 119 210 146 70 84 23 12
13,5 6.65 57.0 38.1 133 233 162 75 91 23 15
17 8.58 60.5 41.4 146 254 175 75 93 24 15
25 14.1 73.0 51.0 178 313 225 90 114 29 17.5
35 21.4 82.5 57.0 197 348 253 106 132 30 20
55 42.8 105 70.0 267 453 327 120 145 45 25

MANILLE ROV SUR LA BASE DE MANILLE STANDARD
OU DE WIDE BODY

OU AUTRE SYSTEME A LA DEMANDE

f_.-l-'«.

("J

POSSIBILIT DE VOUS FOURNIR LES MARQUES SUIVANTES :
CROSBY, LEB ON, VAN BEEST ET GN ROPES POUR L'ENSEMBLE DE NOS MANILLES.

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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MANILLES

COEFFICIENT

MANILLE LYRE | L :_

AFNOR el ||{d .

J83302 J33344

ACCESSOIRES

DESCRIPTION Manille lyre Afnor.

CONFECTION  Acier forg . Finition galvanis e ou noire.
Possibilit de manille droite simple cartement (J33330) ou double cartement (J83301).

Charge J83302 J33344
o maximale
-mm- | d’utilisation ““ “ o Poids
-tonnes- -mm- - kg -
6 016 12 27 18 0,031 9 20 14 0,025
8 0,25 16 36 24 0,065 12 26 18 0,056
10 0.4 20 45 30 0,140 15 33 23 0,105
12 0,63 24 54 36 0,235 18 39 27 0,195
14 08 28 63 42 0,368 21 46 32 0,310
16 1 32 72 48 0,540 24 52 36 0,480
18 1,25 36 81 54 0,780 27 59 4 0,660
20 1.6 40 90 60 1,05 30 65 45 0,900
22 2 44 99 66 1,400 33 72 50 1,250
24 25 48 108 72 1,800 36 78 54 1,610
27 3,15 54 122 81 2,600 40 88 61 2,300
30 4 60 135 90 3,600 45 98 68 3,170
33 5 66 149 99 4,760 49 108 74 4160
36 6,3 72 162 108 6,200 54 17 81 5,380
39 7.1 78 176 17 7.92 58 127 88 6,900
42 8 84 189 126 9,92 63 137 95 8,530
45 10 90 203 135 12,20 67 147 101 10,500
48 1.2 9 216 144 14,800 72 156 108 12,750 R175
52 12,5 104 234 156 18,76 78 169 17 16,100

FORME DROITE, AXE BOULONNE OU TONNAGE SUPERIEUR A LA DEMANDE

MANILLE DE PALPLANCHE

DESCRIPTION Manille fermeture rapide de I'axe.
Les manille Palplanche sont utilis es pour le levage des palplanches

ou pour des dispositifs statiques. dz
FINITION Laqu e vert - Axe brut.
LES PLUS Les axes peuvent fre vendus en pi ce de rechange.
Charge h
maximale d’utilisation Poids
(de 0°C 100°C) -kg-
- tonnes-
25 30 50 250 4,8 q
3 30 30 50 250 5.0
w
5 36 30 50 250 59
10 55 50 110 400 22,5

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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MANILLES

(72

L

E s SUTLSATION - Y

o) MANILLE DROITE A VIS A

w n a w1
: Sa=f

Q ]

I

DESCRIPTION Manille droite  vis.
CONFECTION  Acier inoxydable AlSI 316. Finition polie.

Charge : Largeur Longueur
maximale zc:rps zgxe 2 geu int rieure int rieure Longfueur
d'utilisation d e
-mm- -mm- -mm- -mm-
-tonnes- -mm- -mm-
0.4 8 8 16 16 32 52 0.06
0.6 10 10 19 20 40 64 0.12
0.9 12 12 24 25 48 78 0.21
1.5 13 16 31 24 52 90 0.34
25 16 20 38 28 64 110 0.61
3 19 22 44 32 72 124 0.9
4 22 25 50 37 74 134 1.08
6 25 30 57 40 94 162 2.25

COEFFICIENT
D'UTILISATION

MANILLE LYRE A VIS

DESCRIPTION Manille lyre  vis inox.
CONFECTION  Acier inoxydable AlSI 316. Finition polie.

Charge : Largeur Longueur Largeur
maximale 2 corps 2 axe 9 osll int rieure int rieure de I'arc e s LSl
D a b c g h
d’utilisation d e f
-mm- -mm- -mm- -mm- -mm-
-tonnes- -mm- -mm- -mm-
0.4 8 8 16 16 32 25 56 41 0.07
0.6 10 10 19 20 40 28 67 48 0.12
0.9 12 12 24 25 48 36 79 59 0.21
1.5 13 16 31 24 52 35 87 60 0.33
2.5 16 20 38 28 64 42 108 71 0.62
19 22 44 32 72 50 125 87 0.99
22 25 50 37 74 60 145 101 1.46
25 30 57 40 94 67 157 115 2.17

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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MANILLES

MANILLE AUTOBLOQUANTE m

DESCRIPTION Manille autobloguantes axe libre.
CONFECTION  Acier inoxydable AlSI 316.

MANILLE A AXE IMPERDABLE m

DESCRIPTION Manille axe imperdable.
CONFECTION Acier inoxydable AlSI 316.
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TENDEURS ET RIDOIRS
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TENDEURS ET RIDOIRS

CONSEILS D’UTILISATION

Les tendeurs doivent tre utilis s uniquement pour une traction droite ou en ligne.

Une attention particuli re doit tre apport e afin d’ viter des surcharges.

Veillez ce que, pendant la tension, la charge impos e ne soit pas d’une force telle qu’elle puisse entraner
des d formations. En cas de d formation, la tension doit tre imm diatement diminu e et les parties d form es
doivent tre remplac es. Si des conditions extr mes sont appliqu es ou en cas de chocs, veuillez en tenir compte
lors du choix du produit  utiliser.

Les tendeurs DIN1480 sont utilis s pour la tension de fils m talliques et de ¢ bles dans le cas de charges mineures
(par exemple ¢ bles de main courante).

Un contr le r gulier des tendeurs est exig et cette inspection doit tre effectu e conform ment aux normes
en vigueur dans le pays concern . Ceci est n cessaire car les produits en cours d’utilisation peuvent tre I'objet
d’usure, d’utilisations abusives et de surcharges pouvant ainsi entraner des d formations ou des alt rations de la
structure de la mati re.

Les tendeurs doivent tre contr | s avant foute utilisation afin de s'assurer que :

- Les filetages du corps et des extr mit s sont dum me type,

- Les filetages du corps et des extr mit s ne sont pas endommag s,

- Le corps et les extr mit s ne sont pas tordus ou excessivement us s,

- Le corps et les extr mit s ne comportent pas de criques, de chocs ou de fissures.

De plus, assurez-vous que les extr mit s sont correctement viss es dans le corps. Utilisez toujours les  crous fournis
pour emp cher les tendeurs de se d visser.

Ne remplacez les extr mit s que par des extr mit s appropri es sinon elles peuvent tre inadapt es |a charge
impos e.
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TENDEURS ET RIDOIRS

n
L
(E) TENDEUR HR
n
n
L
Q| | Tveo22s | |
< -mm- S
1/4x4 6.35 102 210 0.16
'F: :; 5/16 x 4,5 7,98 114 243 027
3/8x6 10 152 302 043
1/2x6 13 152 338 0.76
1/2x9 - 229 414 0.95
TYPE G227 1/2x12 - 305 491 1,08
5/8x6 16 152 394 1,38
5/8x9 - 229 470 1,46
o o= 5/8x12 - 305 546 1,60
3/4x6 19 152 432 1,90
3/4x9 - 229 508 2,40
3/4x12 - 305 584 2,60
TYPE G226 3/4x18 - 457 737 3,10
7/8X 12 22 305 625 4,30
— : ) 7/8X 18 - 457 778 5,10
1X6 25 152 524 4,35
1X12 - 305 676 5,50
1X18 - 457 829 6,80
1X24 - 610 981 8
TYPE G225 11/4x12 32 305 759 10
11/4x18 - 457 913 12
@m@ 11/4x24 - 610 1064 14
f 11/2x12 38 305 822 138
11/2x18 - 457 975 19
11/2x24 - 610 127 21
13/4x18 44 457 1060 24
TYPE G223 13/4x 24 - 610 1213 27
2x 24 51 610 1334 46
@m————m@‘w 21/2X 24 64 610 1486 73
23/4X 24 70 610 1562 98

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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TENDEURS ET RIDOIRS

(72 )
=
soneaon | DESCRIPTION  Tendeurs cage ouverte HR. —
TENDEUR HR CONFECTION  Acierali hauter sistance. (@)
Finition galvanis e. (7,
(72 )
: U]
Charge maximale c
d'’utilisation 0
-mm.

-tonnes- - o
018 6 6 10 1 M ' g
0,32 8 8 11 13 48
0,45 10 10 13.5 14 58
0,685 13 13 17 16 72
1,05 16 16 21 21 90
1,22 19 19 25 24,5 110
1,375 22 22 30 28 124
1,64 25 25 35 31,5 140
2,28 32 27 38 38 176

3.4 38 33 a4 47,5 212
Charge maximale c
d'utilisation
-mm-

-tonnes-

0,225 6 9 585 20 45
0,365 8 11 7 24 56
0,550 10 13 8.5 29 65
1 13 18 11 37 82
1.6 16 22 13 44 98
2,375 19 25 16 54 119
3.3 22 31,5 19 60 133
45 25 36,5 22 76 162
7 32 46 29 90 197
9,75 38 53,5 32 105 219
12,8 44 60 38 119 254
16,8 51 68 44,5 146 308
27,3 64 79 51 165 345
34 70 82,5 57 178 381

B E ey
d'utilisation
-tonnes- S
0,225 6 0.16 6 10 7 13 41 16
0,365 8 22 [¢) 12 7 13 51 17
0,550 10 22 8 13 8 15 56 21
1 13 27 10 16 10 19 70 25
1.6 16 33 13 19 13 26 89 33
2,375 19 38 16 23,5 14 33 105 4
3,3 22 44 19 28,5 17 37 123 48
4,5 25 52 22 30 20 42 140 54
7 32 71 29 44 25 58 183 67
9.75 38 71 35 52 27 63 200 79
12,8 44 86 41 60 32 74 238 89
16,8 51 94 51 63,5 40 90 276 106
21,3 64 106 57 73 40 117 339 143
34 70 13 70 89 67 137 381 156

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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TENDEURS ET RIDOIRS

COEFFICIENT

DESCRIPTION Tendeur 2 chapes, ceil ovale/chape et ceil/ceil.
CONFECTION  Acier doux E24.

Charge Chqrge _
@ | maximale de 2 Poids
: S Course
tige |d’utilisation| rupture boulon CEilet | 2 ceils | -kg-
-tonnes- mini chape | ovales

ACCESSOIRES

8 0,24 1.2 1,25 6 22 10 8 20 68 176 172 166 0,195
10 04 2 1.5 8 26 12 10 25 84 222 220 218 0,335
12 0,58 2,9 1,75 10 32 14 12 30 102 272 270 268 0,570
14 0.8 4 2 12 34 16 14 35 115 338 332 326 0,875
16 1,08 5.4 2 14 38 20 16 40 131 380 381 382 1,305
18 1.5 75 2,5 16 46 21 18 45 148 426 424 422 1,735
20 1.8 9 2,5 16 52 25 20 50 164 462 450 438 2,290
22 2,5 12,5 2,5 18 51 27 22 55 173 490 489 488 3,030
24 2,8 14 3 20 57 30 24 60 185 506 503 500 3,950
27 3.5 17.5 3 22 61 30 27 65 214 550 550 550 5,650
30 4,5 22,5 3,5 24 76 35 30 75 236 602 590 578 8,000
35 5,3 26,5 3,5 27 80 38 35 82 268 692 687 682 12,150
40 75 37,5 4 36 98 46 40 97 323 792 788 784 19,100

RIDOIR —= jjm SS——— e

COEFFICIENT

D’UTILISATION [ : : - q :

DESCRIPTION Ridoir 2 chapes, coeil ovale chape et 2 ceils ovales.
CONFECTION  Acier doux E24.

ilaiicr rupture bo?lon T |Course E P'c'::-s
-tonnes- mini chape|ovales
6 22 10 8 20 6

1.25 103 80 181 176 171 0,205

1.5 8 26 12 10 25 8 144 104 228 226 224 | 0,320

1,75 10 32 14 12 30 11 179 137 280 278 276 | 0,585

2 12 34 16 14 35 12 219 175 349 345 341 1,035

16 1 5 2 14 38 20 16 40 14 255 200 390 391 392 | 1,400

18 1.5 7.5 2,5 16 46 21 18 45 14 276 216 440 438 436 | 2,030

20 1.8 9 2,5 16 52 25 20 50 16 295 236 476 464 452 | 2,420

22 2 10 2,5 18 51 27 22 55 16 316 250 505 504 503 | 3,200

24 2,6 13 3 20 57 30 24 60 18 337 260 522 521 520 | 4,150

27 3,2 16 3 22 61 30 27 65 20 352 275 569 568 567 | 5,300

30 4 20 3.5 24 76 35 30 75 22 365 282 620 608 596 | 6,800
35 4,5 22,5 3.5 27 80 38 35 82 25 390 280 712 707 702 | 10,050
40 6,8 34 4 36 98 46 40 97 32 435 310 812 808 804 | 14,800

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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TENDEURS ET RIDOIRS

TENDEUR ’

FORTE

CHARGE Lin/fL out

TYPE T2 DESCRIPTION  Tendeur forte charge type T2. S UTLRATION

CONFECTION  Acier haute qualit . Finition peinte.

13,5 935 1260 840 1165 890 1215 55 20 122 51 120 | 50 120 | 53 52
17 1010 1360 920 1270 965 1315 | 65 | 28 | 130 | 63 | 140 | 55 | 140 | 65 | 69
25 1085 1415 975 1305 1030 1360 | 76 | 30 | 145 | 70 | 140 | 70 | 140 | 72 | 85
30 1160 1530 1020 1390 1090 1460 | 80 | 35 | 160 | 72 | 150 | 70 | 150 | 74 | 100
35 1250 1650 1100 1500 1175 1575 90 40 175 | 80 170 80 170 | 82 140
45 1300 1780 1170 1650 1235 1715 100 | 45 175 | 90 190 | 90 190 | 93 180
55 1380 1890 1270 1780 1325 1835 110 | 50 175 | 100 | 210 | 100 | 210 | 103 240
70 1480 2025 1390 1940 1435 1985 110 | 55 175 | 108 | 230 | 100 | 230 | 111 340
85 1565 2200 1515 2150 1540 2175 130 75 175 | 127 | 270 | 125 | 270 | 130 420
100 1630 | 2360 1600 2330 1615 | 2345 | 140 | 90 | 175 | 140 | 290 | 125 | 290 | 143 | 510
120 1745 | 2340 1735 2330 1740 | 2335 | 155 | 90 | 190 | 152 | 340 | 140 | 340 | 155 | 600
160 1870 | 2470 1860 2460 1865 | 2465 | 170 | 100 | 210 | 178 | 380 | 160 | 380 | 181 | 700

200 2020 | 2640 | 2000 2620 | 2010 | 2630 | 190 | 110 | 250 | 190 | 400 | 170 | 400 | 193 | 960

250 2170 | 2840 | 2210 2880 | 2190 | 2860 | 210 | 120 | 280 | 250 | 520 | 190 | 520 | 253 | 1120

COEFFICIENT
D’UTILISATION

RIDOIR 2 CHAPES

L1 mini / L2 maxi

]

oP

DESCRIPTION Ridoir 2 chapes soud es en inox.
CONFECTION  Acierinoxydable AlSI 316. Possibilit  de fournir avec chape articul e la demande.

0,15 5 6,5 5 8 126 190 5,6
0,25 6 7,5 6 7,7 136 211 7,6
0,36 8 11 8 9.4 170 255 15,4
0.5 10 12 9 14 195 280 26
0,65 12 14 12 20 260 380 53,6
0.79 14 15 12 22 300 430 72
0,98 16 21 16 24 315 455 108,6
1.3 20 28 20 38 410 560 212,4

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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TENDEURS ET RIDOIRS

COEFFICIENT
D UTILISATION

TENDEUR 2 CHAPES

ACCESSOIRES

DESCRIPTION Tendeur 2 chapesinox.
CONFECTION  Acier inoxydable AlSI 316.

Charge
maximale Filetage poids le %
d'utilisation -mm- -kg-
-tonnes-
0,15 5 6.5 5 8 70 117 168 6,5
0,25 6 7.5 6 8,4 90 143 209 9.5
0,36 8 11 8 9 120 175 265 19.5
0,50 10 12 9 12 150 222 330 32,5
0,65 12 14 12 21 200 304 470 68,5
0.79 14 14,5 12 22 225 355 540 98
0,98 16 21 16 24 250 385 574 144,5

COEFFICIENT

P184 TENDEUR 2 CROCHETS | <~ O'E-Q

L1 mini / L2 maxi
L

DESCRIPTION Tendeur 2 crochets.
CONFECTION  Acier inoxydable AlSI 316.

Charge maximale

d'utilisation AEE o '°°i_°'ks; -
-tonnes-
0,05 5 9 70 128 184 45
0,06 6 10 90 160 228 75
015 8 1 120 215 309 165
0,23 10 12 150 265 380 28
03 12 15 200 310 480 51
037 16 16 250 400 594 106
05 20 20 300 490 733 187

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données d titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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TENDEURS ET RIDOIRS

COEFFICIENT

TENDEUR 2 ANNEAUX @0

L1 mini / L2 maxi

ACCESSOIRES

DESCRIPTION Tendeur 2 anneaux.
CONFECTION  Acier inoxydable AlSI 316.

Charge
maximale Filetage poids le %
d’utilisation -mm- -kg-
-tonnes-
0,15 5 8 70 120 174 4,5
0.21 6 10 90 158 229 8
0,32 8 12 120 207 301 17.2
0.46 10 15,5 150 250 368 26,5
0.6 12 18 200 315 480 54,5
0,74 16 26 245 400 593 115
1 20 30 295 485 727 202

TENDEUR ANNEAU-CROCHET O'EO

R185

COEFFICIENT
D'UTILISATION

) L1 minl / L2 max )
| : '
DESCRIPTION  Tendeur anneau-crochet inox. \hv>l e
CONFECTION  Acierinoxydable AlSI 316.

Charge
maximale Filetage poids le %
d’utilisation -mm- -kg-
-tonnes-
0,050 5 8 9 70 122 179
0,060 6 10 10 90 160 228 7,6
0,15 8 12 1 120 210 303 16,5
0.23 10 15,5 12 150 255 376 28,5
0,30 12 18 15 200 305 473 51,5
0,37 16 26 15 250 400 593 111
0,50 20 30 20 300 442 679 184

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données d titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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EMERILLONS

CONSEILS D’UTILISATION

Les merillons doivent tre contr | s avant utilisation afin de s’assurer que :

- Tous les marquages sont lisibles,

- Les merillons ne comportent pas de criques, de chocs ou de fissures,

-L" merillon avec la C.M.U. correctea t s lectionn en fonction dela charge soulever,

- Les merillons ne doivent pas subir de traitement thermique car ceci pourrait affecter la C.M.U.,

- Les boulons, les crous et tout autre moyen de fermeture ne peuvent pas se d visser par vibration en cours
dutilisation.

ACCESSOIRES

La C.M.U. doit tre appligu e en traction directe et aucune surcharge ne doit tre exerc e. Aucune charge
lat rale n’est permise, le produit n* tant pas destin cet effet.

Ne remplacez jomais un axe d’ merillon ou un crou par un boulon autre que celui destin cet effet parce qu’il
pourrait ne pas tre appropri  aux charges impos  es.

Un contr le r gulier des merillons est exig et cette inspection doit tre effectu e conform ment aux normes
en vigueur dans le pays concern . Ceci est n cessaire car les produits en cours d’utilisation peuvent tre I'objet
d’usure, d’utilisations abusives et de surcharges pouvant ainsi entraner des d formations ou des alt rations de la
structure de la mati re.

Une inspection doit tre effectu e au moins tous les six mois et m me plus souvent siles merillons sont utilis s dans
des conditions intensives.

@ FARGAMEL  saAs G.Fargamel - 44, avenue Gustave Eiffel - CS 30066 - 33615 PESSAC Cedex
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EMERILLONS

COEFFICIENT
D’ UTILISATION

MERILLON
TYPE G-403
DESCRIPTION merillon type G403.
CONFECTION Acier haute r sistance, fremp et revenu. Finition galvanis e.

CONSEIL D’UTILISATION

Ne tourne pas sous charge

manmate | 2|19 | o iclie | im fours | i reure | m neure | "9 | iy roure |2 9%°
d-ltj::zaet;?n S -mcm- -mdm- -mem- -mfm- S -mhm- S
0.39 6 84 32 18 19 22 67 12 6 0.11
0.57 8 98 4 21 25 22 75 13 8 0.17
1.02 10 121 51 24 32 27 92 16 10 0.32
1.6 13 154 64 33 38 33 114 19 13 0.65
2.4 16 186 76 40 44 38 135 24 16 1.12
3.3 19 211 89 44 51 44 154 29 19 1.76
45 22 242 102 52 57 52 178 30 22 2.66
57 25 290 114 59 64 71 217 44 29 4.46
8.2 32 329 143 68 80 71 230 52 35 7.14
20.5 38 501 178 106 102 113 364 73 50 24.8
MERILLON ooTsATON
TYPE G-402 .
DESCRIPTION merillon ceil/ceil.
CONFECTION Acier haute r sistance, tremp et revenu. Finition galvanis e.

CONSEIL D’UTILISATION

Ne tourne pas sous charge

Charge
maximale
d'’utilisation
-tonnes-
0.39 6
0.57 8
1.02 10
1.6 13
2.4 16
3.3 19
45 22
5.7 25
8.2 32
20.5 38

(G Largeur Longueur Largeur Longueur CEEITE
gb ext rieure int rieure int rieure int rieure 9
c d e f 9
-mm- -mm-
-mm- -mm- -mm- -mm-
87 32 18 19 27 75 0.1
106 41 21 25 32 90 0.18
129 51 24 32 38 109 0.32
164 64 33 38 51 138 0.6
199 76 40 44 60 167 1.13
221 89 44 51 67 183 1.82
257 102 52 57 78 213 2.83
295 114 59 64 89 245 4.06
337 143 68 80 94 273 7.43
501 178 102 102 150 425 20.8

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données d titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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ACCESSOIRES

EMERILLONS

MERILLONS SUR ROULEMENT A ROULEAUX CONIQUES

COEFFICIENT
D'UTILISATION

DESCRIPTION merillon sur roulement  rouleaux coniques.

CONSEIL D’UTILISATION Concu pour pivoter sous charge. Tous les
crochets sont quip s delinguetdes cufit .
Pourvu d’orifice de graissage.

CONFECTION Finition peinture poxy

COEFFICIENT
D'UTILISATION

CHAPE/CROCHET S-1

I—G--
B¢

4,45
7.04
13,3
21,2
33,5
64
100

maximale -mm-
-tonnes-

123 70,0 19.1 22,4 41,1 38,9 35,8 33,3 25,4 36,6 28,4

5 339 160 76,0 22,4 25,4 57.0 49,3 42,9 41,1 28,4 46,0 36,6

8.5 418 192 102 25,4 39,5 71,5 62,5 56,5 54,0 35,1 57,0 41,1

10 502 212 114 38,1 44,5 86,0 66,0 61,0 89,0 44,5 66,0 49,3

15 565 263 127 38,1 44,5 86,0 71,5 81,0 89,0 44,5 76,0 60,5

25 680 346 152 51,0 51,0 117 87.5 92,0 93.5 60,5 93,0 76,0

35 760 357 165 51,0 51,0 117 98,5 95,5 93,5 60,5 116 81.0

45 891 392 178 57,0 63,5 127 121 108 102 76,0 129 82,5

114

CHAPE/CHAPE S-2

COEFFICIENT
D'UTILISATION

Charge
maximale
d’utilisation
-tonnes-
3 236 70,0 19,1 22,4 1,1 33.3 25,4 4,37
5) 262 76,0 22,4 25,4 57,0 1,1 28,4 6,21
8.5 321 102 25,4 39.5 71,5 54,0 35,1 11,9
10 426 114 38,1 44,5 86,0 89.0 44,5 20,8
15 435 127 38,1 44,5 86,0 89.0 44,5 28,5
25 527 152 51,0 51,0 117 93,5 60,5 64
35 527 165 51,0 51,0 117 93.5 60,5 70
45 641 178 57,0 63,5 127 102 76,0 107

CHAPE/CEIL S-3

COEFFICIENT
DUTILISATION

maximale -mm- Poids
d’utilisation -kg-
70,0 19,1 22,4 a1 33,3 25,4 19.1 26,2 28,4 31,8 4,14

5 256 76,0 22,4 25,4 57,0 41,1 28,4 25,4 32,5 31.8 31.8 6,12

8.5 311 102 25,4 39.5 71,5 54,0 35,1 31,8 35,8 41,1 38,1 11,3

10 409 114 38,1 44,5 86,0 89,0 44,5 42,9 42,9 70,0 47,8 19,7

15 425 127 38,1 44,5 86,0 89,0 44,5 49,3 51,5 70,0 54,0 27,7

25 546 152 51,0 51,0 117 93,5 60,5 57,0 58,5 98,5 60,5 61

35 546 165 51,0 51,0 117 93.5 60,5 57,0 58,5 98,5 60,5 68

45 657 178 57,0 63,5 127 102 76,0 63,5 64,5 102 76,0 102

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données d titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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EMERILLONS

MERILLONS SUR ROULEMENT A ROULEAUX CONIQUES

COEFFICIENT
D’UTILISATION

CEIL/CHAPE S-4

maximale -mm-
-tonnes-
3 70,0 19.1 22,4 411 33,3 25,4 19.1 26,2 28,4 31,8 4,08
5 256 76,0 22,4 25,4 57,0 411 28,4 25,4 32,5 31,8 31,8 5,60
8,5 311 102 25,4 39,5 715 54,0 35,1 31.8 35,8 411 38,1 13,2
10 409 114 38,1 44,5 86,0 89,0 44,5 42,9 42,9 70,0 47,8 20,0
15 425 127 38,1 44,5 86,0 89,0 44,5 49,3 51,5 70,0 54,0 27,7
25 546 152 51,0 51,0 117 93,5 60,5 57,0 58,5 98,5 60,5 61
35 546 165 51,0 51,0 117 93,5 60,5 57,0 58,5 98,5 60,5 68
45 657 178 57,0 63,5 127 102 76,0 63,5 64,5 102 76,0 102

IL/CEIL S-5 SUTLSATON Q- -
€z A f$
L g I
&
maximale -mm- Poids =
d'utilisation -kg-
-tonnes-
239 70,0 19,1 26,2 28,4 31,8 3.86
5 249 76,0 25,4 32,5 31.8 31,8 513
8.5 302 102 31,8 35,8 411 38,1 13,3
10 394 114 42,9 42,9 70,0 47,8 19.1
15 416 127 49,3 51,5 70,0 54,0 22,2
25 565 152 57,0 58,5 98,5 60,5 59
35 565 165 57,0 58,5 98,5 60,5 66
45 673 178 63,5 64,5 102 76,0 98
Dﬂ- ?
TR 5 e
COEFFICIENT g L"g‘. '1
D*UTILISATION - _ﬂ#
CEIL/CROCHET S-6 ASOT4 B v 1
—F— T

Dimension
Charge
maximale
d’utilisation
-tonnes-
3 123 70,0 38,9 35,8 36,6 19,1 26,2 28,4 31,8 28,4 4,23
5 332 160 76,0 49,3 42,9 46,0 25,4 32,5 31.8 31.8 36.6 6,46
8.5 408 192 102 62,5 56,5 57,0 31,8 35.8 M1 38,1 M1 14,5
10 486 212 114 66,0 61,0 66,0 42,9 42,9 70,0 47,8 49,3 20,6
15 540 263 127 71,5 81,0 76,0 49,3 51,5 70,0 54,0 60,5 28,6
25 699 346 152 87,5 92,0 93,0 57,0 58,5 98,5 60,5 76,0 61
35 780 357 165 98,5 95,5 116 57,0 58,5 98,5 60,5 81,0 98
45 907 392 178 121 108 129 63,5 64,5 102 76,0 82,5 122

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données d titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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EMERILLONS

COEFFICIENT
D’UTILISATION

MERILLON A ROULEMENT

CEIL/CEIL GRADE 80

DESCRIPTION Em rillon HR en acier alli grade 80, fremp et
revenu.
Em rillon mont surroulement rouleaux pour
tourner en charge.

CONFECTION Peinture rouge.

Char?e. |.'ncn_(|mqle Epaisseur Poids
d’utilisation g
.kg.
- tonnes - - mm -
1 33 32 6

ACCESSOIRES

1,12 150 56 126 0,61

2 14 181 65 40 37 153 8 1,07
3,2 18 226 79 47 48 195 11 1.9
5.4 20 268 96 59 58 227 14 3,17
8.2 23 331 121 67 73 281 17 6,44
12,8 28 378 132 88 82 328 22 7,75

COEFFICIENT
D’UTILISATION

MERILLON

DESCRIPTION Emerillons avec une manille ou 2 manilles.
CONFECTION Acier inoxydable AlSI 316.

Avec 1 manille Avec 2 manilles

Charge Charge
maximale A C poids le % maximale C Poids le %
d'utilisation -mm- -mm- -kg- -mm- -kg-
-tonnes-
6 6.2 6 65 11 10 7

0,16 165 | 11,8 13 71 0,16
8 0,3 21,5 | 155 | 16,5 96 15 8 0,3 87 17 15 16
10 0,42 26,5 | 20,5 19 121,8 29,5 10 0,42 1m 19 21 32
13 0,72 33 25,5 26 159.5 62,5 13 0,72 144 26 26 58
16 1,26 44 36 31,6 199 108 16 1,26 180 31 35 114
19 2,4 50 40 34,5 238 184 19 2,4 210 34 40 191

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données d titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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MAILLONS RAPIDES

COEFFICIENT
D'UTILISATION

MAILLON RAPIDE

ZINGUE

DESCRIPTION Maillon rapide.
CONFECTION  Finition zingu e blanc.

Maillon rapide série standard Maillon rapide série grande ouverture

Charge : Charge
maximale maximale C
d’utilisation d’utilisation -mm-
-tonnes- -tonnes-
8,5 8,5

3 0.05 8.5 4 9 4 25 31 0,51 0,045 13,5 4 33,56 | 39.5 | 0,67
3.5 0.1 10 5 11 5 29 36 0,79 0,090 10 10 16 5 39 46 1,02
4 018 M5| 55 125 | 6 |31,5]395 | 117 | 016 15| 11,5 | 19 6 45 53 1.5
5 0,28 13 | 65 | 16 7 | 395|495 | 205 | 025 13 13 22 7 52 62 | 25
6 0.4 14,5 7.5 19 9 45 57 3,45 0,35 145 | 14,5 25 9 58,5 | 70,5 4,1
7 0,55 16 85 | 21,5 10 52 66 5.1 0.5 16 16 28 10 65 79 6
8 0.7 175 | 1 24 1 58 | 74 | 7.7 065 | 175|175 | 31,5 | 11 72 88 | 9.1

9 0.9 19 11 26 12 62 80 | 10,25 0.8 19 19 33 12 77 95 11.8
10 1.1 205 | 12 | 29 13 | 69 | 89 | 137 1 205 | 205 | 36 13 | 855 | 1055 | 15,7
12 1.5 23,5 15 33 15 80,5 | 104,5| 23,2 1.25 23,5 | 23,5 43 15 100 124 26,8
14 2,2 265 | 17 | 385 | 17 | 93 | 121 | 365 2 265 | 265 | 49 17 | 114 | 142 | 42
16 2,9 295 | 19 | 45 | 19 | 108 | 140 | 56,2 2,5 295 | 295 | 54 19 | 129 | 161 | 63
18 3.5 32,5 23 52 22 121 157 | 79,32 3 325 | 325 62 22 140,5 | 176,5 | 87,92
20 4 35,5 26 60 24 1137,5|177,5| 110 3.6 34,5 | 34,5 71 24 158,65 | 198,56 | 122

MAILLON RAPIDE DELTA : f@ )
o-£55 . ]'\D
COEFFICIENT HT HI| J ‘e
D’ UTILISATION i ‘I
f X
\: | m2 Ry
L
DESCRIPTION Maillon rapide en acier. : I ] TR
CONFECTION  Zingu blanc. e
D
- tonnes -
0,10 4 12,5 40 32 27.5 35,5 5,75 5.5 1,35
0,15 5 16 48 38 30 40 6,50 6,5 2,30
0,25 6 19 56 44 35 47 7,25 7.5 3.85
0,40 7 21,5 63 49 37 51 8,00 8,5 5,75
0,55 8 24 73 57 40 56 8,85 10 8,60
0,70 9 26 78 60 42 60 9,50 1 11,54
0,90 10 29 87 67 46 66 10,25 12 15,25
1.10 12 33 104 80 51 75 11,75 15 25,60
1,80 14 38,5 123 95 57 85 13,25 17 40,35
2,20 16 45 138 106 61 93 14,75 19 61,20

EXISTE AUSSI EN INOX - NOUS CONSULTER
Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données d titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances

FARGAMEL. sAs G.Fargamel - 44, avenue Gustave Eiffel - CS 30066 - 33615 PESSAC Cedex
WWW.FARGAMEL.COM Tél. +33 (0)5 56 36 28 28 - Fax +33 (0)5 56 07 36 74 - E-mail : commercial@fargamel.com

ACCESSOIRES




ACCESSOIRES

MAILLONS RAPIDES

DESCRIPTION Maillon rapide.
CONFECTION  Acier inoxydable AlSI 316.

COEFFICIENT
D'UTILISATION

MAILLON RAPIDE SERIE NORMALE

Charge
maximale A C poids le %
d’utilisation -mm- -mm- -kg-
-tonnes-
8.5 4 9

3 0,16 4 25 31 0,53
3,5 0,22 10 5 11 5 29 36 0.81
4 0,28 11,5 55 12,5 6 31.5 39.5 1.2
5 0,45 13 6,5 16 7 39.5 49,5 2,1
6 0,65 14,5 7.5 19 9 45 57 3,54
7 0,9 16 8.5 21,5 10 52 66 5,23
8 1.1 17.5 11 24 11 58 74 7.9
9 1.4 19 11 26 12 62 80 10,5
10 1.8 20,5 12 29 13 69 89 14,05
12 2,5 23.5 15 33 15 80,5 104,5 23,2
14 3.5 26,5 17 38,5 17 93 121 37.4
16 4,5 29.5 19 45 19 108 140 57.6

MAILLON RAPIDE SERIE GRANDE OUVERTURE

Charge
maximale C poids le %
d'utilisation -mm- -kg-
-tonnes-
8.5 8.5

0,145 13,5 4 33,5 39.5 0,7
0.2 10 10 16 5 39 46 1,05
0,25 11,5 11,5 19 6 45 53 1,54
0.4 13 13 22 7 52 62 2,57
0,58 14,5 14,5 25 9 58,5 70,5 4,2
0.8 16 16 28 10 65 79 6,15
0,98 17.5 17.5 31,5 11 72 88 9.33
1,25 19 19 33 12 77 95 12,1
1.6 20,5 20,5 36 13 85,5 105,5 16,1
2,2 23,5 23,5 43 15 100 124 27,47
3,1 26,5 26,5 49 17 114 142 43,05
4 29,5 29,5 54 19 129 161 64,58

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données d titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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MOUSQUETONS

COEFFICIENT
D'UTILISATION

MOUSQUETON ALPIN DIN 5299

DESCRIPTION Mousgueton alpin
sans et avec ceil.

Charge maximale P c
d'utilisation o P
-tonnes-
7

0,05 5 8 50 1.6 CONFECTION Acier. Finition zingu blanc.
0,09 6 8.5 7.5 60 2,6
. 015 7 9,5 9 70 44
5 T 8 12 10 80 6.2 u
< 0,23 9 12,8 105 90 9.2
@ 0,31 10 15 12 100 12,6
0,34 1 19 16 120 19,2
0.38 12 22 21 140 25,6
o 0,05 5 7.8 7 50 1,7
o) 0.09 6 7.8 7.5 60 2,8
g 0.19 8 10,8 10 80 7
< 0,31 10 14 12 100 13,03 Avec cell

COEFFICIENT
D’UTILISATION

MOUSQUETON ALPIN

ACCESSOIRES

ST E el DESCRIPTION  Mousqueton alpin
d’utilisation -
-tonnes- sans et avec ceil.
0,09 5 8 7 50 1,6 CONFECTION Acier inoxydable AlSI 316.
. 015 6 8,5 7.5 60 2.8
E 0,18 7 9.5 9 70 4,3 - "\:
(] 0,23 8 12 10 80 6.6 =y
E 0,38 10 15 12 100 129 ‘ - s
0.39 1 19 16 120 18,6 e |
0,41 12 22 21 140 26 ! C |
0.09 5 7.8 7 50 1,7
0,15 6 7.8 7.5 60 2,8
0.18 7 8,7 9 70 4,5
0,23 8 10,8 10 80 6,8
0,38 10 14 12 100 13.2
0,39 11 18 16 120 19,2 .
0,41 12 20 21 140 27 Avec cell t
MOUSQUETON POMPIER
DESCRIPTION Mousqueton pompier U AToN
avec oeil pour passage de
sangle ou sans ceil.

CONFECTION Acier inoxydable AlSI 316.
CONSEIL D’UTILISATION Id al pour les manceuvres rapides.

Charge d'utilisation

maximale Longueur Poids
-mm- -kg-

-tonnes-
0,36 6 60 10 7 0,03
0,88 8 80 13 1 0,072
1.2 10 100 15 13 0,132
1,36 12 120 21 16 0,229

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données d titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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NORMES ET REGLEMENTATIONS

ARRIMAGE TEXTILE

SYST ME D'ARRIMAGE INTERIEUR

ACCESSOIRES ET PROTECTIONS ARRIMAGE

CHAINES D'ARRIMAGE

TENDEURS




NORMES ET REGLEMENTATION

NORME : EN 12195-2
MARS 2001

La d cision de soumettre aux exigences de la norme EN 12195-2 a t prise car elle permet de fournir un produit
d’arrimage ayant, entre autres, les informations pour I'utilisateur et la tracabilit identique celle d'un produit de
levage.

CARACT RISTIQUES
T.M.U. ou LC : Tension Maximale d’Utilisation ou Capacit d’amarrage = Force maximale utilis e en traction directe
qu’un syst me d’amarrage est capable de supporter lors de ' utilisation.

COEFFICIENT D’UTILISATION

- 2 pour le syst me complet,

- 2 pour les accessoires,

- 3 pour la sangle textile lors de I"utilisation,

PREUVE : Tous les | ments d'accrochage du dispositif d’amarrage complet ne doivent pr senter aucune trace
de d formation affectant leur fonctionnement une capacit d’amarrage (LC) de 1,25 LC et ensuite, doivent
r sister une force ayant un coefficient d’utilisation d’au moins deux.

ALLONGEMENT : La sangle textile ne doit pas s’allonger de plus de 7% lorsqu’elle est soumise la capacit
d’amarrage (LC).

Désignation de la fourniture et rédaction de la commande :

La d signation des dispositifs d’arrimage doit comporter :

- Le type du dispositif d’arrimage not  par son symbole (une partie ou deux parties),

-Lar f rence du type, selon le fabricant,

- La Tension Maximale d’Ufilisation (T.M.U.) en d caNewtons,
-Lar f rence lapr sente norme. COULEUR D' TIQUETTE

MARQUAGE : Lespi cesd’extr mit ,tendeurs, dispositifs de retenue Bleue pour les sangles en polyester
de tension et indicateurs de tension, doivent tre marqu s au moins
avec le nom ou le symbole du fabriguant ou du fournisseur. Chaque
ensemble complet ou sous-ensemble, si ces parties doivent  tre Brune pourles sangles en polypropyl ne
s par es, doit porter les informations suivantes sur une tiquette.

Verte pour les sangles en polyamide

ETIQUETTE PRESENTE

SUR TOUT PRODUIT D’ARRIMAGE ki R
gérie, de tragabslits et matibra
utllsée

RAPPEL T
Annde de fabrcation

P196 SHT = Forme manuelle normalisée
P ) P Mumérg de la norme

Il s’agit de la force maximale d’action manuelle

de 500 N (50 daN sur I’ tiquette) applicable pour

ne pas surcharger les sangles d'arimage. Ne pas

utiliser d’auxilicires m caniques tels que leviers,

barres... Cette valeur est sp cifi e dans la norme Capacité  amarmage

europ enne EN 12195-2: 2001 (extrait ci-joint).

STF = Effort de tension normalisé )
EMaort de tonson rormalist

IIs’agit de la forcer siduelle, apr srel chement de
la poign e de laroute rochet et cliquet, fix

10% de la capacit d’amarrage (LC), c’est- -dire
MNumgro didentification, de

10% de la Tension Maximale d’Utilisation (T.M.U.) série, e tragabilité et matire
indiqu e sur I’ tiquette. Cette valeur de 10% est utksea
sp cifigue dans la norme europ enne EN 12195-1. Loogeer
Message devertisseTent

MNom du fabricet ou du four-
riggaur, bur symbole, mangua
st o0 oute autne identifi-
caton claire
Année de febrication

Muméro de la norme

BBEFARGAMEL  sas G.Fargamel - 44, avenue Gustave Eiffel - CS 30066 - 33615 PESSAC Cedex
WWIWFARGAVMELCOM  Tél. +33 (0)5 56 36 28 28 - Fax +33 (0)5 56 07 36 74 - E-mail : commercial@fargamel.com




NORMES ET REGLEMENTATION

MODE D’EMPLOI DES SYSTEMES D’ARRIMAGE

10

11.

12.

13.

14.

15.

EFARGAMEL

. Les syst mes d’'arrimage choisis devront tre

. Garder

. Les dispositifs d’amarrage ne doivent pas tre utilis s

pour linguer des charges.

. Les syst mes d’arrimage doivent fre choisis et utilis s

en tenant compte de :

- La capacit d’amarrage n cessaire,
- Le mode d’utilisation,

- La nature de la charge  arrimer.

. Le choix sera guid par:

- La taille, la forme et le poids de la charge,
-Lam thode d’utilisation pr vue,

- Le transport,

- La nature de la charge.

. L"arrimage minimal est constitu  de :

- Une paire de syst me d’arimage pour I'amarrage
par frottement,

- Deux paires de syst me d’arrimage pour I'amarrage
direct.

la fois
suffisamment r sistants et de longueur appropri e au
mode d’utilisation.

. Toujourssuivre lesinstructions d’amarrage appropri es:

pr voirles op rations de fixation et d’enl vement des
syst mes d’arrimage avant le voyage.

. Refirer I' quipement de levage avant d’amarrer la

charge.

I’esprit que des parties de charges peuvent
fre d charg es au cours de fransports de longue
distance.

. Compter le nombre de syst mes d’'arrimage confor-

m ment lanorme EN 1295-1.

. Seuls les syst mes d’arrimage destin s I'amarrage
par frotftement avec la valeur Sif pr cis e sur
I” tiquette pourront fre utilis s pour ce type
d’amarrage.

Diff rents syst mes d’amarrage (par exemple :
chane d’amarrage et sangle textile) ne doivent pas

tre ufilis s pour amarrer la m me charge car leur
comportement et leur lasticit changent lorsqu’ils
sont charg s.

Il convient de tenir compte pour I'amarrage de la
compatibilit  des fixations et dispositifs d’amarrage
auxiliaires avec les syst mes d’arrimage.

Lors de I'utilisation de crochets larges, s'assurer que
la surface de port e se situe sur toute la largeur du
crochet.

Pourled blocagedelacharge,ilconvientdes'assurer
que la stabilit  de la charge est ind pendante de
I'amarrage et que le rel chement de celui-ci ne doit
pas entra ner la chute de la charge horsdu v hicule,
ce qgui mettrait en danger le personnel concern .
Pour d’autres transports, attachersin cessairel” qui-
pement de levage |a charge avant de rel cherle
tendeur, afin d’ viter tout chute accidentelle.

Avantdeproc deraud chargement,lesamarrages
doivent trerel ch s pour permetire de d charger
librement.

WWW.FARGAMEL.COM

16. Lors du chargement et du d chargement, il faut

17.

18.

19.

s'assurer qu’il n"y ait aucune ligne haute tension
a rienne.

Les syst mes d'arrimage conformes o norme EN
12195 sont utilis s dans les plages de temp ratures
suivantes :

-40°C + 80 °C pour le polypropyl ne,
-40°C + 100 °C pour le polyamide,
-40°C + 100 °C pour le polyester.

Ces temp ratures peuvent varier dans un environ-
nement chimique. Dans ce cas, il faut demander
conseil au fabricant ou au fournisseur. Une variation
de la temp rature ambiante au cours du transport
peut affecter la force exerc e sur le syst me
d’arrimage. V rifiez I'effort de tension apr sl'entr e
dans des zones de chaleur.

Les mati res constitutives des syst mes d’arimage
ont une r sistance s lective aux attaques de
produits chimigues. Demander conseil au fabricant
ou au fournisseur si I'exposition aux produits
chimiques est probable. Il convient de noter que les
effets des produits chimiques peuvent augmenter en
fonction de latemp rature. Lar sistance des textiles
chimiques aux produits chimiques est r sum e ci-
dessous :
Les polyamides sont virtuellement insensibles aux
effets des alcalis. lls ne sont cependant pasr sistants
aux attagues des acides min raux,
Le polyester r siste aux acides min raux mais non
aux attaques des alcalis,
Le polypropyl ne est | g rement alt r par les
acides et les alcalis : il convient aux applications
n cessitfant une haute r sistance aux produits
chimiques (autres que certains solvants organiques),
Des solutions d’acides ou d’alcalis inoffensives
peuvent devenir suffisamment concentr es par
vaporation, ce qui risque d’endommager la
mati re. Retirer les syst mes d’arrimage contamin s
en une seule fois, les plonger enti rement dans’'eau
froide et les laisser s cher I'air libre.

Les dispositifs d’arrimage sangles doivent tre
refus s ou retourn s au fabricant pour r paration
lorsqu’ils pr sentent destraces d’endommagement :
Pourlessangles ( refuser) :lesd chirures, coupures,
entailles, ruptures de fibres porteuses et de coutures
deretenue, lesd formationsr sultant de I'exposition
la chaleur.

Pour les pi ces d’extr mit s et les tendeurs : les
d formationsr sultant de I'exposition la chaleur.
Pour les pi ces d'extr mit s et les tendeurs, les
d formations, fissures, marques d’usure prononc e€s,
fraces de corrosion.

Les r parations ne doivent tre effectu es que
sous la responsabilit  du fabricant. Seuls les
dispositifs d'arrimage munis de leur tiquette
d’identification doivent tre r par s. Apr s
r paration, le fabricant doit garantir que les perfor-
mances originelles du dispositif sont maintenues.
En cas de contact accidentel avec des produits
chimiques, le dispositif d’arrimage doit  tre mis hors
service et le fabricant ou le fournisseur doit tre
consult .
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NORMES ET REGLEMENTATION

20. S"assurer que le dispositif d’arrimage n’est pas 50 daN (1 daN = 1 kg) doit tre appliqu e.
endommag parles ar tes vives de la charge pour Ne pas utiliser de supports m caniques tels que
laquelle il est utilis . leviers, barres... moins qu’ils ne soientsp cialement

congus pour fre utilis s avec ce dispositif.
21. Les dispositifs d"arrimage et tout autre moyen de

fixations ou accessoires de couplage doivent faire  24. Les syst mes d’arrimage ne doivent jomais tre
I"'objet d’un contr le r gulier fr quent, en plus utilis snou s.

de I'examen approfondi initial effectu par une ) ) ) )
personne comp tente : ne plus les utiliser en cas 25. Eviter d’abmer les tfiquettes en les loignant des

de doute. Un examen visuel est recommand  apr s ar tesvives de la charge, ef si possible de la charge
chague utilisation. elle-m me.
22. Seuls les syst mes d’arimage lisiblement marqu s 26- Le syst me d'armimage doit  fre prot g confre les
et tiquet speuvent tre utilis s. frottements, I’abrasion et les endommagements dus
auxcharges ar tesvives, en utilisant desmanchons
23. Les syst mes d’'arrimage ne doivent pas tre sur- de protections et/ou des protecteurs d’angles.

charg s : seule la force maximale manuelle de

INSTRUCTIONS GENERALES

P198 CALCUL DES FORCES INTERVENANT PENDANT IMPORTANT

LE TRANSPORT
- Arrimer la charge pour que son centre de gravit  soit

Ilest g n ralement acquis les valeurs suivantes : le plus proche possible de la ligne centrale de |'axe
B L . longitudinal du v hicule, le centre de gravit devant
-Pour le démarrage, I'accélération, le freinage en tre le plus bas possible,
descente : la charge doit tre arim e avec une force
au moins gale 50% de son poids mort, - Lors du chargement, respecter le poids total admissible

. ) . et le poids maximal sur I’essieu ; Lors d’un chargement
- Pour le freinage : la charge doit  tre arim e avec une partiel, r partir uniform ment le poids,

force au moins gale son poids mort,

. ) ) - Respecterle P.T.A.C. etle P.T.R.A. du v hicule,
- Pour le virage : la charge doit fre arrim e avec une

force au moins gale  50% de son poids mort (les - viterles points d’ancrage sur le plancher,
forces centrifuges se trouvant augment es en virages . ) , )
serr s ef par grande vitesse). - Arrimer la charge afin qu’elle ne puisse se d placer,

se retourner, rouler, tomber du v hicule ou faire
Vous devez utiliser un v hicule appropri pour chague basculer le v hicule (dans des conditions normales de
chargement et adapter votre vitesse aux conditions circulation, c’est- -dire : freinage brusque, irr gularit
de route et de circulation en respectant la charge de rev tement de route),

autoris e etles caract ristiques techniques du v hicule. ) )
- Il est admis que I'emballage ou les points d’ancrage

fix s sur la charge sont capables de supporter les
forces engendr es parl’‘acc | ration duv hicule,

- Un syst me d’arrimage est compos d’une sangle
cousue et d’accessoires m  talliques,

- Une sangle d’'arrimage ne d signe que la sangle
elle-m me et non cousue.
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NORMES ET REGLEMENTATION

QUELLES TENSIONS MAXIMALES D’UTILISATION (T.M.U.) POUR QUELS SYST MES ?

Rupture de la

Longeur standard
-m-

Tension directe Largeur sangle T.M.U. syst me ol G sangle seule
en daN -mm- -daN-
-daN-
75

ARRIMAGE

T.M.U. 5 000 daN 5000 10000 15000 9.10
T.M.U. 3 500 daN 75 3500 7000 11000 9,10
T.M.U. 2 500 daN 50 2500 5000 7500 8,9, 10
T.M.U. 2 000 daN 50 2000 4000 6000 8,9, 10
T.M.U. 800 daN 45 800 1600 3000 4,56
T.M.U. 900 daN 35 900 1800 3400 6.7
T.M.U. 400 daN 25 400 800 1200 4,5, 6
ARRIMER EN TOUTE SECURITE
R GLES DE BASE DE L’ARRIMAGE M THODE DE BLOCAGE DU CHARGEMENT
Plan de répartition de la charge
» Arrimage obligue .
ou en disgonals 4

Comportement du chargement compte tenu
des forces agissantes

FARGAMEL
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ARRIMAGE TEXTILE

SANGLE 25 mm | GED

CHARGE DE RUPTURE : 1,2 T | [iisuni¥

DESCRIPTION Sangle d'arrimage pour loisir et tourisme.
CONFECTION  Tendeur rochet ou boucle de serrage.
LES PLUS Longueur sur mesure et ferrure selon votre besoin.

SANGLE 35 mm | ED

CHARGE DE RUPTURE : 3,2 T 9;};\"#"

DESCRIPTION Sangle d’arrimage pour artisan.
CONFECTION Tendeur rochet ouvertures curis e ou boucle de serrage.
LES PLUS Longueur sur mesure et ferrure selon votre besoin.

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances

FARGAMEL. sAs G.Fargamel - 44, avenue Gustave Eiffel - CS 30066 - 33615 PESSAC Cedex
WWWFARGAMELCOM  Tél. +33 (0)5 56 36 28 28 - Fax +33 (0)5 56 07 36 74 - E-mail : commercial@fargamel.com




ARRIMAGE TEXTILE

SANGLE 50 mm | €GB

CHARGE DE RUPTURE : 6 T 5000 dial

DESCRIPTION Sangle d’arrimage pour poids lourds.

CONFECTION  Tendeur rochet ouvertures curis e.Sangle en polyester.

LES PLUS Longueur sur mesure et ferrure selon votre besoin.
[ remnan
Sangle 1 partie Sans fin
Sangle 2 parties Crochets 2 doigts joints
Sangle 2 parties Crochets 2 doigts cart s

SANGLE 50 mm | D

CHARGE DE RUPTURE : 7,5 T | [[iisai¥

DESCRIPTION Sangle d’arrimage pour poids lourds.
CONFECTION Tendeur rochet ouvertures curis e.

LES PLUS Longueur sur mesure et ferrure selon votre besoin.
I
Sangle 1 partie Sans fin
Sangle 2 parties Crochets 2 doigts joints
Sangle 2 parties Crochets 2 doigts cart s

SANGLE 75 mm | €ED

CHARGE DE RUPTURE: 15T | [fitvami¥

DESCRIPTION Sangle d’arrimage pour portes d’engins.

CONFECTION Tendeur rochet ouvertures curs e.

LES PLUS Haute r sistance.
Longueur sur mesure et ferrure selon votre besoin.

Sangle 1 partie Sans fin
Sangle 2 parties Crochets 2 doigfs joints
Sangle 2 parties Crochets 2 doigfs cart s

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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ARRIMAGE TEXTILE

SANGLE 50 mm | €ED B

A POIGNEE AMOVIBLE

DESCRIPTION  Sangle d’arrimage  poign e amovible. 1|7 vy i
CONFECTION  Longueur sur mesure et ferrure selon votre besoin.
LES PLUS La s paration de la poign e du tendeur permet de

s curiser votre installation contre tout acte malveillant.

SANGLE 50 mm | €D

ABS ET ERGO ABS S

2500 daN

DESCRIPTION Sangle d’arrimage ABS avec tendeur d tente

contr | e.
CONFECTION Tendeur cliqguet ABS ou Ergo ABS d tente contr | e.
LES PLUS Le proc d «Anti-Belt-Slip » permet de lib rer la tension
progressivement.

Longueur sur-mesure et ferrure selon votre besoin.

SANGLE TENSO | €D -

DESCRIPTION Syst me d’arrimage brevet , quip d'un accumulateur de tension qui compense la perte de
tension due aux conditions de fransport.

LES PLUS « Longueur sur-mesure et ferrure selon votre besoin.
« Les sangles d'arrimage restent constamment en tension : fin du ph nom ne de flottement,
» Desserrage de la marchandise en foute s curit avec le tendeur d tente progressive associ
syst matiquement au syst me Tenso,
« Double passant polyur thane pour une double protection contre I'abrasion de la sangle
et la protection de la marchandise.

SYST ME STRAP CONTROL | €D

DESCRIPTION Dispositif coommuniquant pour la surveillance des syst mes d’arrimage.

CONFECTION Le syst me pr vientimm diatement le conducteur des risques de chutes
ou de pertes de marchandises.
CONSEIL D’UTILISATION Un metteur est plac sur I’arrimage et veille sur la tension de celui-ci.
Unr cepteurinforme imm diatement le conducteur d’'une anomalie.
LES PLUS « Installation facile et rapide.
« Contr lejusqu’ 18 syst mes d’'arrimage simultan ment.
* R duction du risque de perte de cargaison et d’accident.

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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SYSTEME D'ARRIMAGE INTERIEUR

SANGLE 45 mm | GED

POIDS LOURDS T.M.U.
ET UTILITAIRES 800 daN

DESCRIPTION Sangle d’arrimage int rieure pour poids lourds m?,
e I ———— D

et ufilitaires.

CONFECTION Tendeur rochetou levier
Couleur verte.

LES PLUS Longueur sur mesure et ferrure selon votre besoin.

SANGLE 50 mm

T.M.U. 3
SPECIAL MARITIME 400-1500

»
daN — }

DESCRIPTION Sangle d’arrimage pour milieu marin. \ =

CONFECTION Tendeur et crochet INOX. .
Longueurs standards : 9 et 5 M.

LES PLUS Longueur sur mesure et ferrure selon votre besoin.

SANGLE 50 mm @

SPECIALE AUTO

DESCRIPTION Sangle pour arrimage des voitures et camions

sur plateau.
CONFECTION Longueurs standards : 2,30 et 2,50M.
LES PLUS Longueur sur mesure et ferrure selon votre besoin.

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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ACCESSOIRES 1 PROTECTIONS ARRIMAGE

CROCHET

S
%
%

POUR D’AUTRES MODELES ET TAILLES, CONTACTEZ-NOUS

7

FOURREAU DE PROTECTION PVC

DESCRIPTION Fourreau de protection pour sangle d’arrimage.
CONFECTION  Fourreau en PVC.

LES PLUS Autres dimensions sur demande.
-mm- -mm- -mm-
38 60 30-50
52 80 60
75 2 75-100

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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ACCESSOIRES -1 PROTECTIONS ARRIMAGE

PASSANT POLYURETHANE

DESCRIPTION Passant polyur thane pour
prot ger les sangles d'arrimage. -
Largeur Pour sangle d’arrimage
L de largeur
-mm- -mm-

250 55 30 10 25

250 65 35 10 35

225 80 55 10 50

450 120 80 30 75

COIN DE PROTECTION

DESCRIPTION Coin de protection pour sangle d’arimage
de 25 75 mm de largeur.

CORNI RE

DESCRIPTION Corni re de protection disponible en deux tailles :
1,20 m et 2,40 m.

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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CHAINES D'ARRIMAGE

CHA NE D’ARRIMAGE 8154

COEFFICIENT
D'UTILISATION

GRADE 80

DESCRIPTION Chane d’'arrimage.
CONFECTION  Acier grade 80.

LES PLUS Options : rev tement anticorrosion COROLIM.
Terminaison : crochet linguet de s curit et/ou crochet
raccourcisseur. Longueur la demande.

8 2 1.4
10 3,15 2,2
13 5,3 3.8
16 8 5.7

P206

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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TENDEURS

5 OTLSATION
TENDEUR L-140 GRADE 80
DESCRIPTION Tendeurder glage cliquet.
CONFECTION Tendeur et crochets forg s grade 80, tremp s et revenus.
LES PLUS Serrage et desserrage progressifs permettant des

manoeuvres tr s pr cises.
Possibilit  de fournir le tfendeur avec un syst me linguet de s curit ou sans crochet.

Charge
de rupture
minimale

Capacit
d’arrimage

Longueur

. Longueur | Longueur
Chane : Epaisseur 9 9
o : levier cage ouverte
mini-manxi -mm-
-mm- -mm- -mm-
15
15

15

Largeur | Course
-mm- -mm-

161
172
151

10-13 5,12

Tendeur Type cliquet - COEFFICIENT D’UTILISATION : 2

TENDEUR L-150 GRADE 80 N
DESCRIPTION Tendeur standard en acier forg .

CONFECTION  Tendeur ef crochets forg s grade 80, fremp s et revenus.

Longueur | Longueur | Longueur Capacit Charge
Chane | Longueur : Longueur | Largeur Course de rupture
o : ouverte ferm e levier o
mini-manxi -mm- -mm- -mm- -mm- minimale
-mm- -mm- -mm-
08-10 610 592 488 408 287 12 104 2,45 8,62 2,81
10-13 768 680 550 458 325 16 130 4,175 14,67 5,08
13-16 830 833 680 547 395 18 153 5,9 20,86 9.5

TENDEUR A CLIQUET SANS CROCHET

DESCRIPTION Tendeur pour chane Type cliquet sans crochet.
Force de tension standard : 3000daN.

CONFECTION  Acierforg , fremp etfrevenu, grade 80, fremp et revenu.

Longueur | Longueur Pt | (DL Capacité
> intérieur | extérieur I o
ouverte | fermée Enealexcncy B d‘arrimage
-mm- | -mm- el 2l “MM = tonnes-
-mm- | -mm-

579‘419‘30‘71 ‘160‘

COEFFICIENT
D' UTILISATION

Dimension

chaine
- mm -

16 ‘ 387

TE N D E U R HAM BU RGER DESCRIPTION Tendeur pour arrimage.

CONFECTION Acier doukx, finition brut.

Charge de (/] Longueur (%) GEIEE Longueur
rupture de filetage filetage s P corps Poids
minimal a b d -kg-
-mm-
-tonnes- -mm- -mm- -mm-
3

13 24 400 16 210
13 24 500 16 260 3,8

18 27 400 18 210 4,4 '
18 27 500 18 260 55 :

20 30 400 20 210 5

20 30 500 20 260 63 o (-
21 36 400 20 210 7 Ry

21 36 500 20 260 8.8 -

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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PALONNIERS

PRESENTATION

PALONNIERS SPECIFIQUES

OUTILLAGE/DIVERS

PALONNIERS STANDARDS




P210

Hauteur

Le palonnier est un accessoire de levage @ diapanibie

m cano-soud . Il est n cessaire pour chaque "

manutention o les accessoires courants ..E

(er.: lingues) ne conviennent pas ou rlalus . E Hauteur de r

- Points de levage ne supportant pas d’efforts 2 .
angulaires, I colis QH

- Hauteur perdue faible... :
' Hauteur de

44 =

Lar glementation concernant I'utilisation des accessoires de levage est d crite dans les articles R233-1  R233-13-19
du Code du travail.

La directive machine 2006/42/€ € recommande un coefficient de's curit de 4 sur ces produits.

Les palonniers peuvent galementr pondre de la norme EN 13155, dont les crit res de v rification en termes de
coefficient de s curit sontl g rement moins p nalisants que la directive machine.

Les soudures des palonniers doivent fre effectu es par du personnel qualifi  suivant la norme EN 287-1, avec des
qualifications de mode op ratoire de soudage valid es suivant la norme EN15614-1 et des moyens de soudage
r guli rementcontr | s.

Notre bureau d’ tudesr pond votre demande, r ceptfion d'un cahier des charges, de plans des pi ces
manutentionner, de sch mas de levage et de donn es compl mentaires telles que :

- Type de palonnier souhait ,
- Charge maximale dutilisation (C.M.U.),

- Cotationsinterfaces et position relative du CDG
de la pi ce parrapport aux points de levage,

- Environnement,

- Moyens de manutention, hauteur disponible de
levage, type de crochet,

- Exigences dossier fabrications.

Vous pouvez nous faire parvenir directement ces
informations, oulestransmettre unrepr sentant
de noftre service commercial lors d’une visite. Si
la nature du projet n cessite I'assistance d’un
de nos techniciens bureau d’ tudes, nous
pouvons, sur rendez-vous, venir sur site et laborer
ensemble le cahier des charges pr alable
notre proposition technique et commerciale.

Notre offre d taill e est g n ralement illustr e
parunsch ma, d finissant les cotes fonctionnelles
du produit, afin de vous permettre de visualiser
la solution propos e.

Compte tenu de la criticit du produit et de la
nature de l'investissement, il est n cessaire que
notre proposition soit en ad quation avec votre
utilisation. Il est donc important que notre offre
soit pr sent e aux services techniques, aux ufili-
sateurs et aux services s curit et qualit de votre
entreprise.

Un formulaire d’expression du besoin estt | char-
geable sur noftre site.

@FARGAMEL SAS G.Fargamel - 44, avenue Gustave Eiffel - CS 30066 - 33615 PESSAC Cedex
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PALONNIERS

CONCEPTION

Nos produits sont congus, sur logiciel CAO 3D Inventor,
compatible AUTOCAD. Nous pouvons changer des
donn es aux formats STEP, IGES et DWG. Apr s finalisation
de I’ tude du palonnier, nous soumettons  vos services
techniques les plans de fabrication pour acceptation, afin
de valider d finitivement I'ad quation du produit  vos
exigences.

Les calculs sont effectu s selon les mod lisations math -
matiques de r sistance des mat riaux. Nous pouvons les compl ter d’un module de calcul par | ments finis,
uniguement sur des pi ces particuli res ou des parties sp cifiques du palonnier.

Nos conceptions sont labor es avec le coefficient de s curit recommmand par la directive machine 2006/42/CE.
Nous pouvons cependant employer la norme EN 13155 pour diminuer la tare du palonnier si n cessaire. Dans le
cadre de conception de palonniers utilis s en offshore, nous savons nous adapter aux exigences requises par les
sp cifications TOTAL, standards DNV et Bureau Veritas Marine entre autres.

SUIVI DE LA COMMANDE
ET FABRICATION

Nos palonniers sont fabriqu s en aciers standards :

- Type S 275 et/ou S 355 pour profil s normalis sou pi ces
d’oxycoupage. Des contr les compl mentaires peuvent

tfre effectu s surlest les ou profil s sur demande

(contr le US, essai der silience, cerfificats 3.1...),

- Type 25CD4, 42CDA4T, 20DVG pour les pi ces dites
«m canigues» (axes...).

Nos palonniers sont nomenclatur set chaque | ment

constitutif est trac int gralement gr ce une gestion par lot dans notre logiciel de gestion commerciale.

La d mat rialisation des documents permet d’acc der instantan ment aux certificats de conformit ou 3.1,

et aux documents de suivi de commande.

L'assemblage parsoudure estr alis suivant des dossiers de fabrication complets (plans, fiches de fabrication avec
lots, fiches de contr le) par des op rateurs m cano-soudeurs qualifi s. Nous soudons selon le mode de soudage
MAG 135/136. Sur demande, la fabrication peut tre compl t e par des contr les de soudure de type ressuage
ou MPI qui feront I'objet d'un rapport mis par du personnel agr  COFREN.

Nous offrons la possibilit  de r aliser des preuves de palonniers dans nos ateliers  votre
ESSAIS demande. Ces tests sont faits g n ralement en pr sence d’un organisme fiers qui d livre

un rapport d’acceptation de mise en service et poinconne le palonnier et les accessoires selon P211
VOs exigences.

Notre capacit de charge d’ preuve horizontale est effective jusqu’ 250 T. Celle pour les charges d’ preuve
verticales 40 T. Les charges appliqu es sont statiques et varient en fonction de lar quisition de 1.1 2 fois la C.M.U.

Pour des charges sup rieures ou des essais sp cifiques, nous tudions sur demande la faisabilit de votre projet.

Essais v rin horizontal Essais sur portique Essais sur grue Essais sur ch ssissp cifique
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Ces op rations sont galement r alis es en
interne.

Notre protection standard est :

- Sablage SA 2.5,

- 1 couche appr t anti-rouille,

- 2 couches de finition RAL standard 1007
(autre couleur pr ciser).

Nous appliguons sur demande des syst mes
renforc s (syst mes au zinc pour environ-
nement salin, m tallisations...).

Le marquage (C.M.U., tare, logo) se fait par lettres adh sives
ou pochoir peinture. Nous personnalisons vos marquages sur
demande (langues trang res, plaquettes sp cifiques,...).

L’identification du palonnier est grav e sur plaquette constructeur.

" F— S o
‘ o Peciii=ry i o _'_’_:T
— — — =t
Ilest mis d s la livraison du palonnier en format PDF par mail. !;B i
Nous pouvons le faire suivre sur demande via tout autre support. ’ﬁ-g & 'ﬂ .

DOSSIER CONSTRUCTEUR

Le dossier constructeur standard est constitu par :

AANUEACTURER BT MO
- Notice d'utilisation,

TN CONXTRONS -
- Notes de calculs, B B vl | p—
- Plans de d finition, e E e—
-D claration de conformit CE. SR

oF 7 deleh
A la demande lors de I'appel d’offre, il peut tre compl t de: [T -]
- Proc s-verbal d’essai en charge devant organisme agr — -
- Proc s-verbal de contr le soudure par organisme agr — peeim

- Certificats 3.1,

- Qualification soudeur et qualification mode op ratoire de
soudure,

- Cahier de soudage,

- Plan qualit ou ITP.

Les palonniers sont soumis lam mer glementation que les accessoires de levage.

Avant la premi re utilisation, vous devez vous assurer :
- Dela pr sence des documents requis (notice, PV d’essais, etc.),
- De l'identification et du recensement du palonnier.

Avant chaque utilisation, v rifiezl’ tat g n ral du palonnier et de ses accessoires.

Annuellement :

- Le palonnier doit subir au moins un examen visuel effectu  par du personnel d sign et comp tent,

- Ler sultat de cette v rification doit tre trac ,

- Au besoin, nous proposons une prestation de «refit», contr le et d’essai en nos locaux, devant organisme agr
(tests d’ preuve, contr le soudure, changements accessoires...) pour remise en service.
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PALONNIERS

RENSEIGNEMENTS A FOURNIR POUR COTATION DE PALONNIERS

1-DONN ESG N RALES

- Charges manutentionn es et les port esn cessaires,

- Nature de I'appareil manutentionn ,

- Position du centre de gravit vis- -vis des interfaces de levage,

- Type de palonnier souhait (ser f rer aux exemples donn es dans la rubrique «produit »),
- Hauteur disponible lors de la manutention,

- Type de moyen de levage utilis (grue, pont roulant, taille de crochet, interfaces...).

8 2 - TYPE DE SUSPENSION SUP RIEURE

- Anneau central : les cotes A et B standard sont fonction de la capacit
du palonnier et de la taille du crochet de levage.

- Elingue cdble en standard, 2 brins, 3 brins ou 4 brins.

- Elingue chaine sur demande ou pour longueurs tr s courtes, fixes our glables.
Meilleure stabilit du palonnier vide.
Permet I'emploi d’une ossature plus
| g re.

- Axe pour croc simple ou double
Axe amovible en acier de haute
r sistance, permettant de venir se
loger directement dans un croc
simple ou double sans avoir
manipuler le crochet.

2 brins 4 brins

3 —SYST ME DER GLAGE DE SUSPENSION SUP RIEURE

POUR QUILIBRAGE

Cr maill re Par syst me vis- crou

4 - TYPE DE SUSPENTE INF RIEURE
Dans le cas de palonnier en H ou cadre, pr cisez les port es longitudinales et fransversales.

- 5 )

i

P213

|

Suspente fixe avec plusieurs portées. Suspente mobile réglable par crémaillére

Il peut tre propos plusieurs port essurle m me palonnier.
| L Foame rew i P |
L Prariin e d

Suspente réglable pard montage Suspente mobile réglable par syst me vis- crou
et d placement des manilles d’accrochage

5 - MODE DE FIXATION DES ORGANES DE LEVAGE SUR ATTACHES

- Crochet merillon, linguet de s curit  ou manilles,

- Elingue en chane,

- Elingue en c ble, ]
- Autres...
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PALONNIERS SPECIFIQUES

ECARTEUR

MONOPOUTRE

P214

FARGAMEL. sAs G.Fargamel - 44, avenue Gustave Eiffel - CS 30066 - 33615 PESSAC Cedex
WWWFARGAMELCOM  Tél. +33 (0)5 56 36 28 28 — Fax +33 (0)5 56 07 36 74 - E-mail : commercial@fargamel.com



PALONNIERS SPECIFIQUES

HETI
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PALONNIERS SPECIFIQUES
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PALONNIERS SPECIFIQUES

CADRE
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OUTILLAGE/DIVERS

ADAPTATEUR

PINCE DE CHARIOT PALETTE

CHASSIS RALLONGE
STOCKAGE DE FOURCHE RETOURNEUR

“~

PORTIQUE PALONNIER LEVE-TUBE
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PALONNIERS STANDARD

PALONNIERS GEVOLULIFT

Multidimensional Lifting System

DESCRIPTION

Par sa conception et sa simplicit de mise en ceuvre Evolulift permet un gain de temps et de s curit lors de
vos manuten-tions. Avec Evolulift vous pouvez rapide-ment changer la port e de votre palonnier et ainsi vous
adapter toutes les configu-rations souhait es.

Sa force : sa simplicit de montage avec son pion central et son serrage 4 bou-lons. Sa mise en ceuvre
n’exige rien d’autre qu’un contr le visuel...

Plus be-soin de couple de serrage contr | sur la visserie. Cette innovation permet un gain de temps et une
s curit optimale.

Le gabarit visuel d'angle de le-vage associ au tableau de CMU de votre Evolulift assure la bonne ad quation
de votre quipement avec la charge lever. La gamme Evolulift s tend de 0,25 18 metde 6 200 +t.

Conception & Fabrication

Evolulift est enti rement concu et d velopp au sein de notre Bureau d’Etudes, suivant la norme NF EN 13155.

Notre quipe de soudeurs et nos modes op ra-toires soudage sont qualifi s suivant les normes NF EN 287-1 &

ISO 15614-1. Tous nos mod les d’Evolulift peuvent fre test s en charge statique devant un organisme agr e,
la demande. De m me pour les soudures, par un organisme et des contr leurs COFREND.

Simplicit : utilisation, montage et manipulation
sont simplifi s.

Livraison rapide : standardisation
des pi ces et stock de composants.

S
3
E Source d’ conomies : avec sa port e et

Colisage : par son encombrement r duit le stockage

sa capacit  multiple il remplace tous vos et le fransport sont optimis s,

palonniers.

Assemblage rapide : les anneaux de manutention
ainsi que sa conception « auto align e » vous facilite
le montage.

§ curit : avec sa port e et sa capacit
multiple il remplace tous vos palonniers.

Le gabarit d'angle et I'abaque de charge
vous permet instantan ment de valider
I'ad quation de votre lingage.

Documentation : les palonniers Evolulift sont fournis
au mini-mum avec une notice d’utilisation et une
d claration CE de conformit .
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Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données d titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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PALONNIERS STANDARD

EVOLULIFT

Multidimensional Lifting System

EN Extr mit s avec manilles R f: EVOLULIFT 16-0,5- Poids 122 kg
2] Rallonge longueur 2m R f: EVOLULIFT 16-2 - Poids 52 kg
H Rallonge longueur 1,5 m R f: EVOLULIFT 16-1,5 - Poids 42 kg
4] Rallonge longueur 1 mR f: EVOLULIFT 16-1 - Poids 32 kg
5] Rallonge longueur 0,5 m R f: EVOLULIFT 16-0,5 - Poids 21 kg

167
1471 ELINGAGE A 60°
137
127
nrt
9T ELINGAGE A 90°
77
6T

A 90° 1 1.3 1.8 2 2,4 2,7 3,1 3,4 3,8 4,1 4,5

Diam tre minimum
des lingues

28 mm

Longueur minimum des lingues (ECA3B - cosse/boucle) (en m tre)

28 mm

-Nombre d’ | ments maximum (sans extr mit s) : 5 - S'assurer, toutefois, que les platines soient en contact
- Pas besoin de couple de serrage contr | des boulons. sans jeu.

EVOLULIFT

Multidimensional Lifting System

Extr mit s avec manilles R f: EVOLULIFT 40-0,5- Poids 162 kg
Rallonge longueur 2m R f: EVOLULIFT 40-2 - Poids 83 kg
Rallonge longueur 1,6 m R f: EVOLULIFT 40-1,5 - Poids 66 kg
4] Rallonge longueur 1 m R f: EVOLULIFT 40-1 - Poids 50 kg
Rallonge longueur 0,5 m R f: EVOLULIFT 40-0,5 - Poids 33 kg

40T
36T ELINGAGE A 60°
327
30T
28T
267
247
227 ELINGAGE A 90°
20T
18T
16T
141
127

m 15m 2m 25m 3am 35m 4m 45m 5m 6m 65m 7m 75m am

Hauteur perdue minimum (en m
1.7 1.6 2,5 2,9 38 4,2 46 55 5.9 6.4 6,8
1.7 1.7 2,1 2,4 3,1 35 3,8 4,6 49 53 5.6

onueurmlnlmumdes Ilnues CA3B cosse/boucle enm tre

A60° 7.8

A90° 54
Diam_{re minimum des_lingues -Nombre d’ | ments maximum (sans extr mit s):5

A60° 44 mm - Pas besoin de couple de serrage contr | des boulons.

A90° 45 mm - S'assurer, toutefois, que les platines soient en contact sans jeu.

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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PALONNIERS STANDARD

EVOLULIFT

Multidimensional Lifting System

Extr mit s avec manilles R f: EVOLULIFT 60-0,75 - Poids 270 kg
Rallonge longueur 2 m R f: EVOLULIFT 60-2 - Poids115 kg
Rallonge longueur 1,5 m R f: EVOLULIFT 60-1,5 - Poids 91 kg
Rallonge longueur 1 m R f: EVOLULIFT 60-1 - Poids 67 kg
Rallonge longueur 0,5 m R f: EVOLULIFT 60-0,5 - Poids 44 kg

55T ELINGAGE A 60°

227 ELINGAGE A 90°

15m 2m  25m 3m 35m 4m 45m 5m 55m 6ém 65m 7m 75m 8m 85m 9m 95m 10m 105m 11m 11.5m 12m

lauteur perdue mlnlmum

en m
29 | 25 34|38 |43 47 55 6,4 77 8286 94199 104
29 | 25 26 2423|2528 3.4 36 3.8 45 | 48 | 51 54 57 |59 |61

onueur mlmmum des I|nues enm tre CASB cosse/bcucle enm tre;

Diam fre minimum des lingues . i
A60° 52 mm -Nombre d’ | ments maximum (sans extr mit s) : 6

o - Pas besoin de couple de serrage contr | des boulons.
A90 52 mm . . " N .
- §’assurer, toutefois, que les platines soient en contact sans jeu.

Extr mit s avec manilles R f: EVOLULIFT 100-0,75
Rallonge longueur 2m R f: EVOLULIFT 100-2
Rallonge longueur 1,5 m R f: EVOLULIFT 100-1,5
Rallonge longueur 1 mR f: EVOLULIFT 100-1
Rallonge longueur 0,5 m R f: EVOLULIFT 100-0,5

EVOLULIFT

Multidimensional Lifting System

100T

95T ELINGAGE A 60°
90T

85T

80T

75T

70T

65T ELINGAGE A 90°

60T

55T

50T

45T

407

35T

30T

25T

20T

15m 2m 25m 3m 35m 4m 45m 5m 55m 6m 65m 7m 75m 8m 85m 9m 95m 10m 105m 11m 115m 12m

Hauteur perdue minimum (en m tre)

A60°| 25| 25|25 |28 |33 |38|43 |48 |53 (58|63 |68|73|78)83|88|93|98|103/108|11,3|11.8
A90°| 25 | 25|25 (25252629 (33]36]| 4 [43 4751 (5457616568 /727579 ]|382

Diam _tre minimum des lingues
A60° 64 mm -Nombre d’ | ments maximum (sans extr mit s) : 6
A90° @) - Pas besoin de couple de serrage contr | des boulons.
- §'assurer, toutefois, que les platines soient en contact sans jeu.

AUTRES DIMENSIONS - NOUS CONSULTER

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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PALONNIERS STANDARD

SPREADER A CONTENEUR DE 20 A 40 PIEDS

P222
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Palonnier 20’ Palonnier 40’
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PALONNIERS STANDARD

REHAUSSE A CONTENEUR DE 20 A 40 PIEDS

P223
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PALONNIERS STANDARD

NACELLE DE TRANSBORDEMENT
DE 20 A 40 PIEDS
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PALONNIERS STANDARD

CHASSIS POUR TESTS DE GRUE
OU DE PONT ROULANT
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MATERIELS DIVERS

NORMES ET REGLEMENTATION

PALANS 0.229
TREUILS A CABLE PASSANT 0.244
TREUILS MANUELS 0.245
TREUILS DIVERS 0.249
GRIFFES/PINCES DE LEVAGE 0.250
CRICS 0.263
VERINS 0.264
PATINS ROULEURS 0.267
DYNAMOMETRES 0.270
TENSIOMETRES 0.272
TIRE-CABLES p.273
MENNEN  EMERILLONS DE TIRAGE 0.276
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PALANS

NORMES ET REGLEMENTATION

Les appareils de levage doivent r pondent la norme EN 13157.

CONSEILS DE MAINTENANCE

Le constructeur doit fournir les indications n cessaires pour assurer une bonne maintenance de I’ quipement :
- Instructions relatives  la maintenance p riodique,

- Instructions pour le d pannage,

- Pr cautions prendre pendant lesr parations,

- Utilisation de pi ces de rechange d’origine,

- Fiches de maintenance, s’il y a lieu,

- Liste des pi ces n cessitant une utilisation et un contr le particulier,

- Utilisation de lubrifiants sp ciaux.

V RIFICATIONS ET INSPECTIONS

Le constructeur doit indiquer les contr les et v rifications qui sont n cessaires :
- Avant la mise en service,

- Apr suner paration ou un remontage,

- Pendant la dur e d’utilisation de I’ quipement.

Le constructeur doit galement fournir :
- Une liste des pi ces n cessitant une utilisation et un contr le particulier,
-Lesd fauts rechercher.

MARQUAGE MINIMAL

Tout quipement amovible doit comporter, dans une position bien apparente, une identification durable donnant

les renseignements suivants :

- Identification du fabricant (ou du mandataire ou de I'importateur),

- Type,

-Num rodes rie,

- Masse vide del’ quipement amovible s'il exc de, soit 5% de la charge maximale d’utilisation, soit 50 kg,

- Ann e de fabrication,

- Charge maximale d’utilisation en kilogrammes ou en tonnes. Lorsque I’ quipement est utilis  dans plusieurs
configurations, les charges maximales d’utilisation r sultantes doivent galement tre indiqu es.
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PALANS

PALAN MANUEL A CHAINE

DESCRIPTION Palan manuel cha ne pour utilisation intensive.

CONFECTION  Crochetinf rieur et sup rieur avec linguet de s curit .
* Chane de levage galvanis € hauter sistance
grade 8 suivant EN 818-7,
* Chane de manceuvre zingu e,
« Carter en acier, finition peinture  poxy.

LES PLUS Robuste et ergonomique,
« Limiteur de charge pour plus de s curit (en option),
« Faible force manuelle en pleine charge gr ce
aux roulements am lior s et transmission, N )
+ Double freins pour une s curit lev e, 1tonne 20 tonnes
« Disques de frein sans amiante,
» Hauteur standard de lev e 3 m (distance max entre le crochet haut et bas),
hauteur de manceuvre 2,50 m,
* Hauteurs de lev e et de commande plus hautes sur demande,
* Bacs chane pourles palans de 500 kg 2000 kg hauteur max 10 m,
* Chariofts,
» Connecteur pour combinaison avec chariot HPR (hauteur perdue r duite).

Charge maximale Effort sur cha nede manoceuvre Chane de Hauteur de :
S Nombre de : Poids
d'utilisation max. levage : construction
brins -kg-
-tonnes- -kg- -mm- -mm-

0.25 23.5 40x12 1 280 6.0

0.5 24.9 50x15 1 280 9.0

1 28.4 63x19 1 330 12.0

1.5 30.8 7.1x21 1 360 16.0

2 34.3 8.0x 24 1 385 20.0

3 34.3 7.1x21 2 510 240

5 37.2 9.0x 27 2 615 37.0

7,5 36.8 9.0x 27 3 690 62.0
10 40.0 9.0x 27 4 820 104.6
15 40.0 9.0x 27 6 920 162.6
20 40.0 9.0x 27 8 1060 200.0

POSSIBILITE DE FOURNIR TOUTES MARQUES SUR DEMANDE.

PALAN SUIVANT LA NORME ATEX OU PALANS ROV SUR DEMANDE.

PALAN MANUEL A CHAINE 360°

DESCRIPTION Palan manuel chane Yalelift 360°.

CONFECTION Noix de chane de charge 4 encoches. Crochets en acier
forg . Surdemande, chane INOX 316L et crochets inox.

LES PLUS Carter de manceuvre rotatif  360° permettant au palan
d’ tre utilis dans toutes les directions et dans toutes les
positions,

» Des carters lat raux prot gent fous les composants internes contre les poussi res,

* Noix de chane de charge 4 encoches permettant un d roulement tr s pr cis de la chane,
* Crochets: en cas de surcharge, ils s’ouvrent mais ne cassent pas. lls sont tournants  360°,

* Chane de charge trait e anti-corrosion en standard.

Chgrge Ve Effcin sur Poids Dimensign Dimensions

maximale chaine de pour course | de la chaine -mm-

d’utilisation . manceuvre standard dxp

Tonnes- @mdg- | mm- | AfBlc]D]E{Flo]H] I [K[L]m]N]
0.5 1 21 9 5x15 300 | 17 | 24 | 133|148 | 148|139 |206| 24 | 61 | 87 |110| 14
1 1 30 13 6x18 335| 22 | 29 | 156|175 | 167 | 164|242 | 24 | 70 | 97 | 125 | 19
2 1 32 20 8x24 395| 30 | 35 | 182|203 |194 192|283 | 31 | 83 | 111|1586| 22
3 1 38 29 10x 30 520 | 38 | 40 | 220|250 | 219 | 225|335 | 34 | 95 | 124|178 | 30
5 2 34 38 10x 30 654 | 45 | 47 | 220|250 | 219 | 242|352 | 21 | 95 | 124|285 | 37
10 8 44 71 10 x 30 825| 68 | 68 | 220|383 | 219 | 326 | 436|136 | 95 | 124 | 401 | 50
20 6 2X44 196 10x30 |1300| 85 | 64 | 303 | 555|250 | 391 | 501 | - |396| 125|471 | 56

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances
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PALANS

CHARIOT PORTE PALAN A DEPLACEMENT

PAR POUSSEE

DESCRIPTION Chariot porte palon  d placement par pouss e
pour tout type de poutre.

LES PLUS Largueur r glable par bagues.
« Galets sur roulements  billes
sans entretien,
» Support anti-casse galets
pourune s curit optimale,
« Ergonomique et sans entretien,
*« Anneau HPR en option.

ot | g | for
B Tl el TSN T I N R N I N A I
0,25 50-145 800 188 208 137 50 29 1.5~3 28 6 20 27 4.6
0,5 50-130 800 205 198 150 55 30 1.5~3 28 8 28 27 6.8

1 55-135 1000 242 211 174 68 30 1.5~3 32 10 32 28 11.2

2 65-150 1100 270 238 194 80 49 1.5~3 40 12 36 27 16.9

3 90-155 1300 325 246 234 100 60 1.5~3 49 14 44 29 28.6

5 90-175 1500 370 280 267 110 79 1.5~3 59 16 55 29 44.8

0.5 130-215 800 205 278 150 55 30 1.5~3 28 8 28 27 6.8
0.5 215-300 800 205 363 150 55 30 1.5~3 28 8 28 27 6.8

1 140-215| 1000 242 286 174 68 30 1.5~3 32 10 32 28 11.2
R230 1 215/300| 1000 242 371 174 68 30 1.5~3 32 10 32 28 11.2
2 150-230| 1100 270 313 194 80 49 1.5~3 40 12 36 27 16.9

2 230-300| 1100 270 383 194 80 49 1.5~3 40 12 36 27 16.9

3 160-230| 1300 325 316 234 100 60 1.5~3 49 14 44 29 28.6

& 230-300| 1300 325 386 234 100 60 1.5~3 49 14 44 29 28.6

5 180-230| 1500 370 330 267 110 79 1.5~3 59 16 55 29 44.8

5] 230-300| 1500 370 330 267 110 79 1.5~3 59 16 58] 29 44.8

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances

FARGAMEL. sAs G.Fargamel - 44, avenue Gustave Eiffel - CS 30066 - 33615 PESSAC Cedex
WWWFARGAMELCOM  Tél. +33 (0)5 56 36 28 28 - Fax +33 (0)5 56 07 36 74 - E-mail : commercial@fargamel.com




PALANS

CHARIOT PORTE PALAN A DEPLACEMENT

PAR CHAINE

DESCRIPTION Chariot porte palan  d placement par cha ne
pour tout type de poutre.

LES PLUS Largueur r glable par bagues.
» Galets sur roulements  billes sans entretien,
» Support anti-casse galets pour une s curit
optimale,
« Ergonomique et sans entretien,
* Anneau HPR en option.

&

MATERIELS DIVERS

B Amin
F ] F
i
|
i
L& e
| U :'Pr
Charge Dimensions
IS N N N N S B S

0.5 50-130 800 205 198 150 55 30 1.5~3 28 8 28 239 27 8.0
1 55-135 | 1000 242 211 174 68 30 1.5~3 32 10 32 254 28 12.4
2 65-150 | 1100 270 238 194 80 49 1.5~3 40 12 36 277 27 18.1
3 90-155 | 1300 325 246 234 100 60 1.5~3 49 14 44 287 29 30.3
5 90-175 | 1500 370 280 267 110 79 1.5~3 59 16 55 320 29 46.5
0,5 130-215| 800 205 278 150 55 30 1.5~3 28 8 28 239 27 8.0
0.5 215-300| 800 205 363 150 55 30 1.5~3 28 8 28 239 27 8.0
1 140-215| 1000 242 286 174 68 30 1.5~3 32 10 32 254 28 12.4
1 215-300| 1000 242 371 174 68 30 1.5~3 32 10 32 254 28 12.4
2 150-230| 1100 270 313 194 80 49 1.5~3 40 12 36 277 27 18.1
2 230-300| 1100 270 383 194 80 49 1.5~3 40 12 36 277 27 18.1
3 160-230| 1300 325 316 234 100 60 1.56~3 49 14 44 287 29 30.3
3 230-300| 1300 325 386 234 100 60 1.5~3 49 14 44 287 29 30.3
5 180-230| 1500 | 370 330 267 110 79 1.56~3 | 59 16 55 320 29 46.5
5 230-300| 1500 370 400 267 110 79 1.5~3 59 16 55 320 29 46.5

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances

FARGAMEL. sAs G.Fargamel - 44, avenue Gustave Eiffel - CS 30066 - 33615 PESSAC Cedex
WWW.FARGAMEL.COM Tél. +33 (0)5 56 36 28 28 - Fax +33 (0)5 56 07 36 74 - E-mail : commercial@fargamel.com
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L A
S PALAN A LEVIER
|
DESCRIPTION Palan levier.
‘—’I’ CONFECTION A utiliser pour le levage, la traction et
LLI I’arrimage des charges dans n‘importe
— quel domaine.
‘E CONSEIL Hauteurdelev e 1,5 m. Chane de levage
= D’UTILISATION haute r sistance, galvanis e grade 8 -
< suivant EN 818-7.
LES PLUS L ger, compact, effort minimal sur le
E levier en pleine charge,
» Crochet avec linguet de s curit ,
* En cas de surcharge, les crochets plient graduellement au lieu de se briser,
« Le frein se blogue automatiquement n'importe quelle hauteur,

* Fonctionnement en toute s curit par un double syst me de frein,
* Mise en position neutre possible non charg ,
« Levier avec une protection antid rapante en caoutchouc.

Charge Effort Chaine Dimensions
maximale sur chaine 4B [0 Nombre -mm- Poids
d’utilisation| de manceuvre g de brins -kg-

.mm.

0,25 26 40x12 1 91 70 60 155 70 31 235 2,0
0.5 24 50x 15 1 110 83 85 284 23 34 265 3,6
0,75 15 60x18 1 151 90 1m 279 25,5 17,5 321 7,0
1.5 23 8.0x 24 1 175 100 121 413 30,8 20,6 376 12
3 35 10x 30 1 200 116 191 413 40,5 26,9 475 21
6 37 10 x 30 2 200 116 191 413 45,5 34,5 495 30
9 42 10x 30 3 212 124 338 418 44 67 730 45

POSSIBILITE DE FOURNIR TOUTES MARQUES SUR DEMANDE.

PALAN SUIVANT LA NORME ATEX SUR DEMANDE. @

FARGAMEL VOUS PROPOSE AUSSI DES PALANS EN ALUMINIUM.

Les cotes et indications mentionnées dans ce catalogue sont données a titre indicatif et peuvent éventuellement varier suivant les provenances

BBEFARGAMEL  sas G.Fargamel - 44, avenue Gustave Eiffel - CS 30066 - 33615 PESSAC Cedex
WWW.FARGAMEL.COM Tél. +33 (0)5 56 36 28 28 - Fax +33 (0)5 56 07 36 74 - E-mail : commercial@fargamel.com




PALANS

PALAN A CABLE

LUG ALL

DESCRIPTION Palan ¢ bles Lug All.

CONFECTION Equip d'unc ble type
aviation frait  contre la
corrosion,

» Deux ressorts en acier,

* C bleenroul suruntambour,
*Corps en acier inoxydable,
*Uncadrea r qui vite aux organes de s‘encrasser.

LES PLUS Le syst me trois crochets permet de travailler dans toutes les positions.
Le levierr versible peut fre d mont etremont en quelquessecondes.
Double cliguet de verrouillaoge automatique liminant tout danger de glissement.

Posion A sur 2 bring Posion B sur 1 b

o | o0 | | HoUlr | g | Moo Hawer | g | oo L

] A |utisoion| S 2 e |duoon| 2 :
0,5 3.8 30 0,62 0,25 7,6 30 0,54 0,25 7,6 30 0,36 4
1 1,55 40 0,62 0,5 3,1 40 0,